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D-M .00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania niniejszej Specyfikaciji.

Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (SSTWIORB) stanowi
obowigzujgcy dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych niniejszg Specyfikacja.

Roboty, térych dotyczy specyfikacjia obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie prac wymienionych ponize;.

Przewiduje sie wykonanie ponizej wyspecyfikowanych robot:
— wymianie nawierzchni na obiekcie
— wymianie balustrad na obiekcie
— wymianie latarni oswietleniowych na obiekcie
— remoncie powtok antykorozyjnych konstrukcji stalowej obiektu
— remoncie powierzchni betonowych podpér obiektu
— remoncie tozysk mostowych
— konserwacji umocnien skarp przyczétkéw
— remoncie doj$¢ do obiektu bezposrednio przylegtych do ktadki

1.4. Okreslenia postawowe.

Uzyte w SSTWIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:

Dziennik budowy —dziennik wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzgcych w toku wykonywania
robot.

Kierownik budowy —osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do wystepowania
W jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Materiaty —wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé —zgodnos¢ wykonywanych robo6t z dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony —z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych

Inzynier —uprawniona osoba prawna lub fizyczna nadzorujgca zgodnos$¢ wykonania inwestycji z projektem,
obowigzujgcymi przepisami, normami i obowigzujgcym prawem budowlanym.

Polecenie Inzyniera —wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant —uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich realizacji oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SSTWIORB i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wiasny koszt

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegoétowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowg i SSTWiORB.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SSTWIORB bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktéorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementdw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego podziatu tolerancji. W przypadku,
gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SSTWIORB i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementéw budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robdt Wykonawca bedzie:- podejmowacé wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazania, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1.Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych.

2.Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych
ptynami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy przeciwpozarowe. Wykonawca bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedg skitadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy

1.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.
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W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz
zabezpieczenia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.7. Zaplecze Wykonawcy

Wykonawca zapewni zaplecze niezbedne do prowadzenia prac zwigzanych z realizacjg
wszystkich elementéw Zadania.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskiwania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robdt
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie swiadectwo badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodia w sposoéb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia
i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystywane do robdt Ilub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora. Z wyjgtkiem uzyskania na to pisemnej zgody
Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore
zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy. Eksploatacja zréodet materiatdw bedzie zgodna z
wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi nadanym obszarze

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wiasciwosci do robdt i
byly dostepne do kontroli przez Inwestora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg
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Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SSTWiORB,
PZJ lub projekcie organizacji robo6t, zaakceptowanym przez Inspektora: w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inwestora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robaét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SSTWIORB i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw
ruchu. Wykonawca na swodj koszt bedzie niezwlocznie usuwat z drég publicznych wszelkie
zanieczyszczenia, jakie mogg powstac¢ wskutek jego dziatalnosci.

Po zakonczeniu kontraktu wykonawca na swoj koszt doprowadzi do stanu pierwotnego wszystkie
drogi dojazdowe, ktorych uzywat w trakcie realizacji robét kontraktowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SSTWIORB, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentac;ji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt.

Sprawdzenie wytycznych robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robé6t bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji projektowej i SST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, dosdwiadczenia z przeszitosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badah materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.
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Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie z wymogami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SSTWIORB.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslane w SSTWIORB,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy zostaty tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowne urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca

7. OBMIAR ROBOT

Sposob rozliczania Inwestora z Wykonawcg zostanie okreslony w umowie okreslajgcej zasady
wspotpracy stron.

W przypadku gdy zadanie bedzie rozliczane ryczattowo wtedy rozliczenia poszczegdinych
elementéw dokona sie bez procedur obmiarowania.

W przypadku gdy zadanie bedzie rozliczane obmiarowo poszczegdine elementy bedg rozliczane
na podstawie obmiaru wykonanych jednostek w zakresie opisanym w odpowiadajgcej im specyfikaciji
technicznej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiéréow robét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SSTWIORB, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

— odbiorowi czesciowemu

odbiorowi ostatecznemu

— odbiorowi pogwarancyjnemu

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzany niezwtocznie, niepdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia Inzyniera.

Jakos¢ ilo$¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badanh laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowag, SSTWIORB i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbiodr czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego dokonuje sie w/g zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje
Inzynier.

8.4. Odbiér ostateczny robot.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbidr ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robét.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca przedstawia:

a) Dokumentacje powykonawcza

b) Dziennikbudowy

c) Zaswiadczenia wtasciwych jednostek i organéw wymagane przepisami

d) Umowe wraz z zatgcznikami oraz zmianami w trakcie realizacji robét

e) Protokdét przekazania terenu budowy oraz wszelkie inne protokoty, nie zwigzane z rozliczeniem
budowy a spisane w trakcie jej trwania (np. Odbiorami technicznymi itp.)

f) Uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowane wykonania jego zalecen (protokoty robot ulegajgcych zakryciu)

g) Atesty jakosciowe, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodne
zSTiew. PZJ

h) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i ewentualnie PZJ.

i) Wszystkie wymagane operaty geodezyjne i geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci
uzbrojenia terenu

j) Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

k) Dokumentacje projektowg podstawowg

) Dokumentacje i opracowania projektowe opracowane przez Wykonawce i nadzor autorski w trakcie
realizacji zadania

m) Protokoty odbioréw technicznych

n) Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét
z dokumentacjg projektowg i SSTWIORB.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwilaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4. Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robé6t zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3

Q. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest oferta Wykonawcy.

Kwota oferty bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla danej roboty w SST i dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty
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ryczattowe robot bedg obejmowac: robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami, wartos¢
zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy, wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami, koszty posrednie, zysk kalkulacyjny
i ryzyko, podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy
wlicza¢ podatku VAT

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414)

Zarzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r., w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (W.P. Nr 2 z 1995 r., poz. 29)
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D.01.02.03. PRACE ROZBIORKOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie do robot dotyczacych rozbiérki elementéw
drog i obejmujg réwniez rozebranie betonowych i stalowych elementéw obiektu:
— rozebranie nawierzchni z kostki betonowej na obiekcie
— rozbidrke balustrad stalowych
— demontaz latarni oswietlenia obiektu
— rozbidrka izolacji bitumicznej z papy
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SSTWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-M.00.00.00. ,wymagania ogdlne*.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SSTWiORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 2. oraz w pkt. 1.3. niniejszej SSTWiORB.

Materiaty rozbiérkowe.

Zdemontowane latarnie oraz ich osprzet i okablowanie nalezy zutylizowa¢ w wyspecjalizowanym
do tedgo celu zaktadzie i przedstawi¢ Inzynierowi stosowne poswiadczenie.

Zdemontowane balustrady nalezy odwiez¢ na miejsce wskazane przez Inzyniera w odlegtosci do
5km.

3.  SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonania rozbiérki elementéw wykonawca powinien dysponowaé sprzetem ponizej
wymienionym:
— pita do asfaltu i betonu
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— koparka

— zuraw samochodowy

— tadowarka

— samochdd ciezarowy

— inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ s$rodkami transportowymi spetniajgcymi wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw
tadunku i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Rozbidrke nawierzchni na dojsciach, fragmenty bitumu oraz izolacji bitumicznej nalezy usungé
recznymi miotami pneumatycznymi lub elektrycznymi z koncowkg typu rylec szeroki. Ze wzgledu na
szkodliwos¢ dla $rodowiska materiaty bitumiczne pochodzace zrozbiorki powinny byé w catosci
przekazane do specjalistycznego zaktadu i tam zutylizowane.

Latarnie o$wietlenia wraz zich osprzetem mozna zdemontowaé =z wykorzystaniem lekkiej
minikoparki, ktéra podniesie kazdag latarnie po jej odcieciu od balustrady. Demontaz latarni jedynie
sposobem reczynym nalezy przeprowadzi¢ po uzgodnieniu technologii z Inzynierem.

Balustrady ktadki nalezy demontowaé recznie oraz mechanicznie koparkg (wycigganie stupkéw
balustrad oraz ich zatadunek na $rodki transportu).

Materiaty pochodzece z rozbiorki i przewidziane do utylizacji Wykonawca powinien zutylizowac i
okazac karty przekazania odpadéw do wtasciwych podmiotéw zajmujgcych sie utylizacjg odpaddw.

Prace rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami bezpieczenstwa pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”,
pkt 6.

6.2. Szczegoétowe zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jako$ci Rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnoéci wykonanych Robét rozbiérkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do ewentualnego powtérnego
wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostkg obmiarowg rozebranej nawierzchni jezdni lub chodnika.jest 1m2
Jednostkg obmiarowg rozbiorki ogrodzen jest 1mb

Jednostkg obmiarowg rozbiérki elementéw betonowych jest 1m3

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci robét

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 9.
9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

— roboty przygotowawcze

— demontaz i odw6éz na wskazane przez inwestora miejsce elementéw rozbiérkowych
wytgczonych z utylizaciji

— usuniecie elementéw rozbidrkowych wraz z przekazaniem ich do specjalistycznych
podmiotdéw zajmujgcych sie utylizacjg

— oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu po wykonaniu robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska. (Dz. U. nr 62, poz. 627),
Ustawa z dnia 27.04.2001 r. 0 odpadach. (Dz. U. nr 62, poz. 628)
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D.05.03.22. NAWIERZCHNIA Z PLYT KAMIENNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z granitowych ptyt o gr.6cm na podsypce cementowo-piaskowej gr.
do 6 cm na ptycie pomostu

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celéw niniejszej ST przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:

Piyty kamienne - elementy plytowe z kamienia naturalnego obciete do okreslonych wymiardw i ksztattu
oraz majgce odpowiednig fakture powierzchni, przeznaczone do budowy awierzchni.

Spoina —odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (ptytami) wypetniony okreslonym materiatem
wypetniajgcym.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdélne“ pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M.00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Ptyty kamienne.

Do wbudowania nalezy wykorzystaé granitowe pityty o wymiarach 20x30cm i grubosci 6cm.
Wierzchnia strona ptyt powinna by¢ uszorstniona przez ptomieniowanie.
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Wymagane wtasciwosci ptyt granitowych:

— wytrzymato$¢ na zginanie wg EN 12372 (Ei): >=8 MPa
— trwato$¢ jako zmiana $redniej wytrzymatosci na zginanie po 56 cyklach
zamrazania/rozmrazania: <20%

— gestosc¢ objetosciowa: 2550-2670 kg/m3 (EN 1936)

— Nasigkliwo$¢ wodg przy cisnieniu atmosferycznym —goérna oczekiwana wartos¢ (Eh) 0,6%
(EN13755)

— Odpornos¢ na scieranie: <0,25cm (EN 14157)

— Wartosci poszczegolnych parametréw mogg sie rézni¢ od podanych o +/-10%
2.3. Podsypka cementowo-piaskowa
Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej to na podsypke i do wypetnienia spoin
nalezy stosowac¢ podsypke cemetowo-piaskowa:

— mieszanke cementu powszechnego uzytku wg. PN-EN 197-1 z kruszywem jak w p. a) w
stosunku wagowym 1:2;

— dla ww podsypki stosowa¢ kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg. normy PN-EN 13242
kategorii uziarnienia Gg80, zawartosci pytow fiq,

Do wyzej wymienionych materiatdw na etapie uktadania jest dodawana woda wodociggowa
zgodna z PN-EN 1008.

Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak: trawa, szczatki korzeni,
konarow, szkto, plastik, grudki gliny.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu
na budowe, powinno odbywac¢ sie na podfozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi.

Cement w workach, o masie np. 25 kg, mozna przechowywa¢ do:
a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podfozu twardym i suchym,

b) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i
Scianach oraz podtogach suchych i czystych.

Cement dostarczony luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych (zbiornikach
stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

2.4. Matriat na wypelnienie szczelin pomiedzy plytami

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej to do wypetnienia szczelin pomiedzy
ptytami nalezy stosowac fugi cementowe o parametrach:

— odpornos¢ na temperatury: -30...+70°C

— wytrzymatos¢ na Sciskanie: min.30MPa

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu
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Do uktadania ptyt granitowych nalezy stosowacé sprzet wiasciwy do robdt brukarskich. Zaleca sie
uktadac ptyty recznie przez wykwalifikowanych i doswiadczonych pracownikéw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Dociete w czasie produkcji ptyty granitowe uktadane sg warstwowo na palecie i spinane
tasmag celem zabezpieczenie przed przesuwaniem w czasie transportu i zatadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
5.

5.2. Podsypka.

Podsypka pod ptyty powinna byé utozona bezposrednio na izolacji z papy termozgrzewalnej.
Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3 + 6 cm i zmienia sie w przekroju poprzecznym
obiektu gdyz spadek poprzeczny daszkowy ptyty pomostu jest mniejszy jak projektowany spadek
poprzeczny powierzchni ptyt na ustroju nosnym.

W tym celu nalezy precyzyjnie wyprofilowa¢ podsypke przed utozeniem piyt na dziatce roboczej.
Mieszanka podsypki powinna by¢ przygotowywana (mieszanie kruszywa, cementu i wody) na biezgco
przed wbudowaniem aby nie dopusci¢ go zwigzania materiatu podsypki przed docelowym umieszczeniem

piyt.
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac + 1cm.

Wypetnienia podsypkg wnek w stoteczkach balustrad nalezy wykona¢ wyprzedzajgco do gtéwnych
prac nawierzchniowych.

W przypadku zwigzania podsypki przed utozeniem ptyt nalezy jg rozebra¢ i w jej miejsce
wbudowaé nowa, Swiezg mieszanke cementowo-piaskowa.

5.4. Obramowanie nawierzchni.

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé krawezniki
betonowe, obrzeza betonowe lub inne typy kraweznikow zgodnie z Dokumentacjg Projektowag oraz
odpowiednig SST.

5.5. Podsypka.

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé krawezniki
betonowe, obrzeza betonowe lub inne typy kraweznikow zgodnie z Dokumentacjg Projektowag oraz
odpowiednig SST.

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektows.

Podsypke nalezy réwnomiernie rozscieli¢ bez zageszczania przy wilgotnosci optymalnej + 2%.

strona 15



Jezeli Dokumentacja Projektowa nie ustala inaczej to grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po
zageszczeniu 3 + 5 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny by¢ zgodne z pkt. 2.3.

5.6. Uktadanie nawierzchni z ptyt kamiennych

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desen ich uktadania powinny
by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Warunki atmosferyczne.

Utozenie nawierzchni z ptyt granitowych na podsypce z cementowo-piaskowej zaleca sie
wykonywac¢ przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli
w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane
sg przymrozkKi nie nalezy ukfadac ptyt nawierzchniowych ani wbudowywac¢ podsypki.

Utozenie nawierzchni z ptyt kamiennych.

Ptyty nalezy utozy¢ recznie z daszkowym spadkiem poprzecznym 2,5%//2,5%. Wzajemne
potozenie ptyt powinno dawac¢ wzér ,na zaktadke” z krotszym wymiarem plyt wzdtuz osi gtdwnej obiektu.
Wyniesienie skrajnych ptyt ponad gérng krawedz bortnic stalowych: 0,5cm.

Piyty uktada sie okoto 1+1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sie. Realng wartos¢ kompensacji grubosci podsypki nalezy ustali¢ podczas
wykonywania pierwszych prac brukarskich.

Ubijanie poszczegdlnych ptyt nalezy wykonaé ptotkiem brukarskim.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Catkowite ubicie nawierzchni z ptyt na podsypce cementowo-piaskowej musi byé zakonczone
przed rozpoczeciem wigzania spoiwa.

Wypetnienie spoin.

Szerokos$¢ spoin pomiedzy ptytami powinna wynosi¢ od 4 mm do 6 mm.

Po utozeniu ptyt, spoinynalezy wypetni¢ fugg cementowg zgodnie z punktem 2.4 niniejszej SST.
Technologia wypetnienia winna byé zgodna z wskazaniami producenta materiatu.

Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Nawierzchnie mozna oddaé¢ do uzytku po 14 dniach od wbudowania ptyt lub po uzyskaniu przez
podsypke wytrzymatosci na Sciskanie min. 15MPa.

Nie nalezy stosowac¢ srodkéw odladzajgcych przed uptywem 28 dni od daty wbudowania ptyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 6.

6.2. Badanie przed przystapieniem do robét.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki
badan materiatow przeznaczonych do budowy nawierzchni z ptyt kamiennych:
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a) zasdwiadczenie producenta ptyt kamiennych o wykonanych badaniach laboratoryjnych w
zakresie cech zewnetrznych ptyt oraz o badaniach laboratoryjnych cech fizykomechanicznych,
wg punktu 2.2,

b) przeprowadzone przez Wykonawce sprawdzenie cech zewnetrznych przy kazdorazowym
odbiorze dostarczonej partii ptyt: ksztattu, wymiaréw, wygladu zewnetrznego, wad i uszkodzenh
ptyt wg punktu 2.2,

c) badania wtasciwosci piasku, cementu i wody okreslone w normach podanych w punkcie 2.3

d) karte producenta spoiny z jej parametrami oraz wytycznymi jej aplikaciji

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy wykonywac nastepujgce badania kontrolne:
a) sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych i poréwnaniu z dokumentacjg projektowa i punktem 5.3,

c) sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin wg punktu 5.6 przez ich wyditubanie
na dtugosci 10 cm, w trzech dowolnych miejscach chodnika i zmierzenie ich
szerokosci oraz wypetnienia.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

W czasie robdt nalezy wykonywac nastepujgce badania kontrolne:
Réwnos¢ nawierzchni nalezy sprawdzi¢ co najmniej raz na kazde 50 m2 ufozonej

powierzchni z ptyt przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 0,8 cm.

Profil poprzeczny nawierzchni sprawdzaé¢ nalezy za pomocag poziomicy dtugosci co
najmniej 2,0m. Odchylenia od projektowanych spadkéw poprzecznych nie mogag
przekraczac¢ +0,5%.

Réwnolegtosé spoin sprawdza sie za pomocg dwoch sznurédw napietych wzdtuz spoin
i przymiaru z podziatkg milimetrowg. Dopuszczalne odchylenie wynosi + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1m2 utoZzonej nawierzchni z ptyt brutto ze stoteczkami balustrad..
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie powierzchni z papy
— wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt. 9.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z ptyt kamiennych obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
— roz&cielenie podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem,
— utozenie nawierzchni z ptyt kamiennych,
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— wypetnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowg
— pielegnacje nawierzchni przez posypanie piaskiem i polewanie woda,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

Przepisy zwigzane

Normy i dokumenty powotane:
PN-EN 12372 - Badania kamienia naturalnego
PN-EN 1936 — Metody badan kamienia naturalnego
PN-EN 14157 — Kamien naturalny — Oznaczenie odporno$ci na $cieranie
PN-EN 12620 - Kruszywa do betonu
PN-EN 197-1 - Cement. Skftad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéwpowszechnego uzytku.

PN-EN 13242 - Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym .

PN-EN 206-1 - Beton. Czg$¢ I. Wymagania, wiasciwo$ci produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 1008 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar rwnosci nawierzchni planografem i tata.

PN-EN 933-8 -Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw. Cze$¢ 8: Ocenazawartosci drobnych czastek.
Badanie wskaznika piaskowego.

PN-B-06250 - Beton zwykly.
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D.05.03.23. CHODNIKI Z KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej o gr.8cm na podsypce cementowo-
piaskowej gr. 15 cm na dojsciach do kfadki

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celdw niniejszej ST przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:

Betonowa kostka brukowa -—prefabrykat betonowy wykonany z betonu niezbrojonego na spoiwie
cementowym, stosowany jako materiat nawierzchni, ktory spetnia nastepujgce warunki:

— W odlegtosci 50mm od kazdej krawedzi, zaden przekrdj poprzeczny nie powinien wykazywac
wymiaru poziomego mniejszego niz 50mm
— Calkowita dtugosc¢ kostki podzielona przez jej grubos¢ powinna byé mniejsza lub réwna cztery
UWAGA: Tych dwoch wymagan nie stosuje sie do elementéw uzupetniajgcych, czyli catych elementéw lub
ich czesci, ktore sg stosowane do uzupetnienia i ktére umozliwiajg uzyskiwanie obszaru
catkowicie wybrukowanego.

Spoina —odstep pomiedzy przylegajgcymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonym materiatem
wypetniajgcym.
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Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne“ pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00.
2. MATERIALY

2.2. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 2.

Dopuszcza sie wbudowanie kostek betonowych pochodzgcych zrozbidrki jednak tylko w
przypadku gdy ich jakosc¢ i stan wskutek uprzedniego ich demontazu nie budzg watpliwosci.

2.2. Betonowa kostka brukowa.
2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych.

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne, okreslone w katalogu
producenta:
1) odmiane:
a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
b) kostka dwuwarstwowa z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy
Scieralnej (gornej) zwykle barwionej grubosci min. 5 mm,
2) barwe:
a) kostka z betonu niebarwionego,
b) kostka kolorowa, z betonu barwionego;

3) wzér (ksztatt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta,

4) wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta; zalecane grubosci:
a) dla nawietrzni przeznaczonej do ruchu pojazdéw - 80 mm, 100 mm,
b) dla ciggéw pieszych — 60 mm, 80 mm,
¢) w indywidualnych rozwigzaniach dopuszcza sie inne grubosci kostek niz podano powyze;j.
Pozadane jest, aby wymiary kostek byty dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz
umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementéw w
trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.

Kostki mogg by¢ produkowane z wystepami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z
fazg lub bez fazy (w tym z mikrofazg) krawedzi gérnych.

Kostki wykorzystane do wykonania nawierzchni chodnikéw powinny mie¢ grubos¢ 8cm.
2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym.

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach
drég, ulic, chodnikéw itp. przedstawiono w ponizszej tablicy.

Wymagania wobec betonowej kostki brukowej do stosowania na zewnetrznych nawierzchniach,
majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu.

Zatacznik .
Lp. Cecha Normy Wymaganie
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PN-EN
1338
1. Ksztatt i wymiary
1.1. | Dopuszczalne odchytki od Réznica
zadeklarowanych wymiaréw kostki Dtugo$¢ Szerokosé pomiedzy
grubosci *): Grubos¢ dwoma
<100mm C +2mm #2mm  £3mm pomiarami
=100mm +3mm +3mm  +4mm grubosci tej
samej kostki
<3mm
1.2 | Odchytki ptaskosci i pofalowania C Maksymala (w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypukto$é wklestosé
<300mm), przy dtugosci 1,5mm 1,0mm
pomiarowej *): 2,0mm 1,5mm
300mm
400mm
1.3 | Minimalna grubos¢ warstwy C 5mm
Scieralnej
(dotyczy ptyt dwuwarstwowych)
2. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy F Zadna kostka nie powinna mie¢ wytrzymato$ci
roziupywaniu *) na rozcigganie przy roziupywaniu mniejszej niz
3,6MPa ani obcigzenia niszczgcego
mniejszego niz 250 N/mm
2.2 | Odpornos¢ na Scieranie (wg klasy 4 GiH Pomiar wykonany na tarczy
oznaczenia | normy) Szerokiej $ciernej Bohmego
Wg zat. G normy wg zat. H normy
<20mm <18000mm®*5000mm®
Odpornosé na poslizg/poslizgniecie x s .
2.3 -wartosé USRV I Warto$¢ srednia 255
3. Odpornos¢ na warunki atmosferyczne
3.1 | Odpornosc¢ na Ubytek masy po badaniu: wartos$¢ srednia
zamrazanie/rozmrazanie D <0,5kg/m2 przy czym kazdy pojedynczy wynik
z udziatem soli odladzajacej <1,0kg/m?
3.2 | Odpornos¢ na )
zamrazanie/rozmrazanie po 150 Wa PN- Zadna kostka nie powinna mie¢ wytrzymatosci
cyklach przy rozmrazaniu w wodzie 8-86250 na rozcigganie przy roztupywaniu mniejszej niz
lub 30 cyklach w 3% roztworze 2,9MPa
NaCl
3.3 | Nasigkliwos¢ Wartos¢ srednia nie wieksza niz 5,0%, przy
E czym zaden pojedynczy wynik nie przekracza
5,5%
4, Aspekty wizualne
4.1 | Wyglad a) gorna powierzchnia kostki nie powinna mie¢
rys (poza drobnymi przytarciami
transportowymi) i odpryskow,
J b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych
¢) ewentualne wykwity nie sg uwazane za
istotne **)
4.2 | Tekstura i zabarwienie ***) &) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze
J —producent powinien opisac¢ rodzaj tekstury,
b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
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poréwnane z probkg producenta,
zatwierdzong przez odbiorce

c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury
lub zabarwienia, spowodowane
nieuniknionymi zmianami we wtasciwosciach
surowcow i zmanach warunkow twardnienia
nie sg uwazane za istotne

*) W przypadku kontroli zgodnos$ci przeprowadzanej przez strone trzecig (Przypadek 1l) dopuszczone
sg wymagania jak dla kontroli produkc;ji.

**) Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawiaé sie na powierzchni kostek w

poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych proceséw
fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania.

***) Barwiona moze by¢ warstwa $cieralna lub caty element
Producent jest zobowigzany do wydania oswiadczenia o spetnieniu przez wyrdob wiasciwosci
wymienionych w Tablicy 1 w oparciu o badania typu oraz wdrozony System Zakfadowej Kontroli Produkcji.

Producent moze grupowac¢ wyroby w rodziny na potrzeby prowadzonych badan zgodnie z p. 6.1
normy PN-EN 1338.

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w Tablicy 1 (np. na
nawierzchniach nie narazonych na kontakt z solg odladzajgcg), wymagania wobec kostki nalezy
odpowiednio dostosowac do ustaleh normy PN-EN 1338.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione pigmentami zgodnymi z PN-EN 12878.

2.2.3. Skladowanie kostek.

Kazda partia dostarczonych na budowe betonowych kostek brukowych powinna by¢ oznaczona
zgodnie z pkt. 7 normy PN-EN 1338.

Kostke zaleca sie pakowa¢ na paletach. Dopuszcza sie pakowanie kostki bez palet lecz przy
odpowiednio zwigkszonej ilosci rzedéw tasm bandujgcych.

Na budowie palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze
powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin kostek betonowych

Kazda partia dostarczonych na budowe betonowych kostek brukowych

Jesli dokumentacja projektowa lub OST nie ustala inaczej to na podsypke i do wypetnienia spoin
nalezy stosowaé nastepujgce materiaty :

a) na podsypke piaskowa:
— kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia Gg80,
zawartosci pytow fy,

— kruszywo 1/4, 2/5 lub 2/8, wg. norm/y PN-EN 13242 Kkategorii uziarnienia G¢80-20,
zawartosci pytow fpewarowana (Max. do 10% pytéw).

b) na podsypke z mieszanek zwigzanych spoiwem:

— mieszanke cementu powszechnego uzytku wg. PN-EN 197-1 z kruszywem jak w p. a) w
stosunku wagowym 1:8;

— mieszanke wapna i spoiwa trasowego z kruszywem jak w p. a) w stosunku wagowym 1:6,5;

— mieszanke innych spoiw budowlanych i/lub drogowych z kruszywem jak w p. a) w stosunku
wagowym 1:4;

— inne specjalistyczne materialy przewidziane do stosowania w wykonawstwie nawierzchni
brukowych.

Uwaga: stosowanie spoiw do podsypek moze spowodowac powstanie wykwitdéw.
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¢) do wypehienia spoin:
— kruszywo drobne 0/2 wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia Ge80, zawartosci pytow fj,

— inne specjalistyczne materiaty przewidziane do stosowania w wykonawstwie nawierzchni
brukowych.

Do wyzej wymienionych materiatdbw na etapie ukfadania jest dodawana woda wodociggowa
zgodna z PN-EN 1008.

Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak: trawa, szczatki korzeni,
konarow, szkto, plastik, grudki gliny.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno odbywaé¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, o masie np. 25 kg, mozna przechowywac do:
¢) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

d) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i
$cianach oraz podtogach suchych i czystych.

Cement dostarczony luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych,
betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

2.4. Materialy na podbudowe pod nawierzchnie z betonowej kostki brukowej.

Materialy na podbudowe ustalone w Dokumentacji Projektowej powinny odpowiadaé
wymaganiom wiasciwej SST lub innym dokumentom zaakceptowanym przez Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczego6lowe wymagania dotyczace sprzetu

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowaé
mechaniczne urzadzenia ukfadajgce. Urzadzenie sktada sie z wodzka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to,
po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania odpowiedniego materiatu w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Wytwarzanie podsypki z mieszanek zwigzanych spoiwem powinno byé wykonywane mechanicznie
za pomocg urzadzen do tego przeznaczonych (miksery, betoniarki itp.).

Do wyréwnania podsypki mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach, prowadzone linami
na szynie lub kraweznikach.

Do zageszczania nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z materialu elastycznego
zabezpieczajgcego przed zniszczeniem powierzchni kostek brukowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie (w
przypadku kostek sztucznie postarzanych dopuszcza sie transport w Big-bag’ach).

Betonowa kostka brukowa moze by¢ przewozona dowolnymi srodkami transportu.

Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczanie sie uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
5.

5.2. Podtoze i koryto

Podtoze pod nawierzchnie z betonowych kostek brukowych moze stanowié¢ grunt piaszczysty —
rodzimy lub nasypowy.

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej
przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego Ilub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna
wykonywaé bezposrednio na dobrze odwodnionym niewysadzinowym podtozu gruntowym (zawartosé
pytéw do 15%, SE4 = 35 - badanie wg. PN-EN 933-8 Zat.A), kitore posiada odpowiednie uksztattowanie
powierzchni i zageszczenie.

Grunt podioza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami
przemarzania.

Koryto powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami oraz przygotowane
zgodnie z wymaganiami SST D.04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

5.3. Podbudowa.

Rodzaj podbudowy przewidzianej pod nawierzchnige z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
Dokumentacjg Projektows.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych,
moze stanowic:

— grunt ulepszony kruszywem naturalnym, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym,
spoiwem itp.,

— podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,
— podbudowa z mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym wg WT 5,
— podbudowa z betonu cementowego

lub inny rodzaj podbudowy okreslony w Dokumentacji Projektowe;j.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

Przyktadowe konstrukcje nawierzchni podano w Rozporzgdzeniu MTiGM Dz.U.Nr 43 po0z.430 z
1999r .

5.4. Obramowanie nawierzchni.
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Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowacC krawezniki
betonowe, obrzeza betonowe lub inne typy kraweznikdw zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz
odpowiednig SST.

5.5. Podsypka.

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé krawezniki
betonowe, obrzeza betonowe lub inne typy kraweznikdw zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz
odpowiednig SST.

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektows.
Podsypke nalezy rownomiernie rozscieli¢ bez zageszczania przy wilgotnosci optymalnej + 2%.

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie ustala inaczej to grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po
zageszczeniu 3 + 5 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny by¢ zgodne z pkt. 2.3.

Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £ 1cm.

Podsypke z mieszanek zwigzanych spoiwem zaleca sie stosowaé w obszarze Sciekow
przykraweznikowych i wokot studzienek (fj. w miejscach wzmozonej penetracji wody) oraz w przypadku
podbudowy sztywnej z mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.

Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania.

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desen ich uktadania powinny
by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

Warunki atmosferyczne.

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce z mieszanek zwigzanych spoiwem zaleca sie
wykonywaé przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli
w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane
sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. materiatami ze
stomy, papg itp.).

Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywac¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

Utozenie nawierzchni z kostek.

Uktadanie kostki mozna wykonywacé recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne =zaleca sie wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni.
W celu zniwelowania ewentualnych réznic odcieni nalezy stosowac zasade jednoczesnego uktadania
kostek z 3-4 palet.

Ukfadanie mechaniczne zaleca sie wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztaicie, tak
aby ukfadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich utozenia z wymagang
doktadnoscia.

Kostke ukfada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw
itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3mm do 5mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10
mm powyzej korytek sciekowych (Sciekéw).
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Do uzupetnienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé elementy
kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potdwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie réwne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen
uzupeinia sie kostkg cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

Ubicie nawierzchni z kostek.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong
z tworzywa sztucznego. Proces nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta, ale nie wczesniej
niz po uptywie 7 dni od daty produkcji kostki. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Catkowite ubicie nawierzchni z kostki na podsypce z mieszanek zwigzanych spoiwem musi by¢
zakonczone przed rozpoczeciem wigzania spoiwa.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

Wypetnienie spoin.

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 2 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie, aby osie spoin
pomiedzy diluzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig drogi 45°, a wierzchotek utworzonego kata
prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ drobnoziarnistym materiatem zgodnym z punktem 2.3
niniejszej SST.

Wypetnienie spoin polega na rozsypaniu warstwy materiatu i wmieceniu go w spoiny na sucho lub
po obfitym polaniu woda, wmieceniu ,papki” szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z piérami gumowymi
lub stosowac zalecenia producenta materiatu.

W przypadku ukfadania betonowej kostki brukowej jako ciekéw przykraweznikowych lub przy
obudowach studzienek, zaleca si¢ spoinowanie kostek przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej w
stosunku wagowym 1:4 lub innymi materiatami do szczelnego elastycznego wypetniania spoin (zgodnej z
pkt. 2.3 ). Ponadto zalecane jest wypemienie styku kostki i kraweznika szczelnym materiatem elastycznym
np. masami bitumicznymi

W przypadku stosowania wypetnien sztywnych konieczne jest stosowanie odpowiednich dylatacji.

Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Nawierzchnie mozna oddac¢ do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nie nalezy stosowac¢ srodkéw odladzajgcych przed uptywem 28 dni od daty produkcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 6.

6.2. Badanie przed przystapieniem do robét.
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Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ewentualnie badania
materiatbw wykonane przez dostawcéw itp.), ewentualnie wykonaé¢ badania wiasciwosci materiatow
przeznaczonych do wykonania roboét, okreslone w punktach 2,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badanie odbiorcze betonowej kostki brukowej.

Badania odbiorcze kostki brukowej oparto o norme PN-EN 1338 Zatgcznik B.
Rozréznia sie dwa przypadki:

— Przypadek | : Wyréb nie zostat poddany ocenie zgodno$ci przez strone trzecig
— Przypadek Il: Wyréb zostat poddany ocenie zgodnosci przez strone trzecig — laboratorium
posiadajgce odpowiednie kompetencje.
Jesli ma miejsce Przypadek I, badanie odbiorcze nie jest konieczne, z wyjatkiem sytuacji spornych.

W przypadku watpliwosci nalezy badac¢ tylko sporne wtasciwosci.

Wymagana liczba kostki brukowej powinna by¢ pobrana z kazdej partii dostawy, w wielkosciach nie
przekraczajgcych podanych ponizej:

— Przypadek | : 1000 m?;
— Przypadek Il: zaleznie od okolicznosci przypadku spornego, do 2000 m?>.

Prébki do badan powinny by¢ reprezentatywne dla dostawy i powinny by¢ pobrane réwnomiernie z

catej dostawy.

Liczba kostek brukowych przeznaczonych do pobrania z kazdej partii powinna by¢ zgodna z
wymaganiami zebranymi w ponizszej tablicy.

Wiasciwosé Metoda badania | Przypadek | Przypadek Il 3)

Wyglad Zatacznik J 81) 4(16) 1)

Grubos$c¢ warstwy sScieralnej C.62 8 4 (16)

Ksztalt i wymiary Zatgcznik C 81 4(16) 1)

Wytrzyma’fqé(: na rozcigg_ani'e przy ' 4 (16)

roztupywaniu oraz obcigzenie niszczace Zatgcznik F 8

Odpornosé na scieranie 4) Zatgcznik G lub H 3 3

Odporno$¢ na poslizg/poslizgniecie 4) Zatgcznik | 51 51)
Odpornos¢ na warunki atmosferyczne

- nasigkliwo$¢ Zatgcznik E 3 3

- zZluszczanie powierzchniowe 4) Zatgcznik D 3 3
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- po 150 cyklach w wodzie lub 30 PN-B-06250 8 8
cyklach

w 3% roztworze NaCl )

1§ Mozna uzyc¢ tych kostek brukowych do nastepnych badan.

2) Punkt C.6 stosuje sie tylko do kostek brukowych z warstwg $cieralna.

3) Liczba w nawiasie odpowiada liczbie, ktéra powinna by¢ pobrana z partii w celu unikniecia
powtdérnego pobierania prébek w przypadku, gdy wedtug kryteriow zgodnosci nalezy zbadac¢
dodatkowe kostki brukowe w celu dokonania oceny zgodnosci.

4) Badanie wymagane w przypadku watpliwosci lub sytuacji spornej

Wyniki badan powinny spetnia¢ wymagania podane w pkt 2.
6.4. Badanie w czasie robét.

Sprawdzenie podtoza w korycie i podbudowy.

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg i odpowiednimi SST. Zalecane wartosci wtérnego modutu odksztatcenia Ell dla poszczegdlnych
warstw przedstawia ponizsza tablica.

Wtérny modut odksztatcenia E;, w MPa
Przeznaczenie nawierzchni Warstwy
Podtoza

mrozoochronnej Podbudowy

Chodniki, sciezki rowerowe i ciggi pieszo-

jezdne tylko wyjgtkowo wykorzystywane - - 80

przez samochody dostawcze i samochody
oczyszczania

Ulice osiedlowe, parkingi samochodow
osobowych, na ktérych okazjonalnie

L . 100
zatrzymujg sie samochody ciezarowe oraz 45 120
rzadko uzywane przez samochody
ciezarowe ulice i place
Ulice osiedlowe, strefy ruchu pieszego z
ruchem dostawczym, stale uzytkowane
45 100 120

parkingi samochoddéw osobowych z
nielicznym udziatem samochodow
ciezarowych i autobuséw

Ulice zbiorcze, strefy ruchu pieszego z

ciezkim ruchem dostawczym, parkingi dla 45 120 150

samochodéw ciezarowych i autobuséw
oraz drogi przemystowe

Przy wykonywania nawierzchni przeznaczonej wytgcznie dla ruchu pieszego lub rowerowego,
warstwa Scieralna z betonowej kostki brukowej moze byé¢ uktadana bezposrednio (bez podbudowy) na
dobrze odwodnionym niewysadzinowym podtozu gruntowym, ktére charakteryzuje sie wtérnym modutem
odksztatcenia Ell = 45 MPa oraz odpowiednim uksztattowaniem powierzchni i zageszczeniem.

W przypadku badania zageszczenia podtoza gruntowego dopuszcza sie wykonanie badanie lekkg
ptytg dynamiczng po uprzednim skorelowaniu wartosci modutu Evd z wtérnym modutem odksztatcenia EII.

Sprawdzenie podsypki.
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci oraz wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz pkt. 5.5 niniejszej ST.

Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami wg pkt. 5.6. niniejszej
SST:

—potozenie osi w planie — co 100 m i we wszystkich punktach charakterystycznych; dopuszczalne

przesuniecie od osi projektowanej do 2 cm.

—pomierzenie szerokos$ci spoin,

—sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

—sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

—sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.5. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

Réwnos¢ podtuzna

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone czterometrowa tatg co 25 m w osi i przy krawedziach
oraz w punktach charakterystycznych lub planografem zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekraczaé
8 mm.

Réwnos¢ w przekroju poprzecznym

Rownos¢ w przekroju poprzecznym (sprawdzona tatg profilowg z poziomnicg i pomiarem przeswitu
klinem cechowanym , przymiarem liniowym lub metoda niwelaciji).

Przeswit miedzy tatg a powierzchnig nie powinien by¢ wiekszy niz 8 mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni sprawdzone metodg niwelacji powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg 0,3%.

Niweleta nawierzchni

Rzedne wysokosciowe (pomiar instrumentem pomiarowym) co 25 m w osi i przy krawedziach oraz
we wszystkich punktach charakterystycznych.

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm ;- 2 cm.

Szerokos¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni mierzona z czestotliwoscig j.w. nie moze rézni¢ sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Grubos$¢é podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm
(biezgca kontrola w 10 punktach dziennej dziatki roboczej).

Czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwosé pomiardéw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w
pkt. 6.5. powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét. Zaleca sie, aby pomiary cech
geometrycznych wymienionych w pkt. 6.5. byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m?
nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam,
gdzie poleci Inzynier.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 utozonej nawierzchni chodnika.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— wykonanie koryta i przygotowanie podtoza,
— ewentualnie wykonanie podbudowy,
— wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
— ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki, obrzeza, Scieki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze.
— oznakowanie robdt,
— przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),
— zakup materiatéw,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie koryta,
— przygotowanie podtoza,
— ewentualne wykonanie podbudowy,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie i ubicie kostki,
— utozenie niezbednych obrzezy chodnikowych
— wypetnienie spoin,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

Przepisy zwigzane

Normy i dokumenty powotane:
PN-EN 1338 - Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan.
PN-EN 12620 - Kruszywa do betonu
PN-EN 197-1 -Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéwpowszechnego uzytku.

PN-EN 13242 - Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym .

PN-EN 206-1 - Beton. Cze$¢ I. Wymagania, wiasciwosci produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 1008 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i tata.

PN-EN 933-8 -Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 8: Ocenazawartosci drobnych czastek.
Badanie wskaznika piaskowego.

PN-B-06250 - Beton zwykly.
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D.10.12.01. WPROWADZENIE | UTRZYMANIE ORGANIZACJI RUCHU
NA CZAS WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia czynnosci zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia i oznakowania robo6t prowadzonych w pasie drogowym. Czynnosci
te powinny by¢ dostosowane do rodzaju roboét, stwarzajgcych specyficzne utrudnienia na drodze.
Zabezpieczenie i oznakowanie robdét ma zapewni¢ bezpieczehAstwo uczestnikom ruchu drogowego oraz
pracownikom wykonujgcym roboty drogowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celéw niniejszej ST przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:

Oznakowanie drogi —wyposazenie drogi w znaki drogowe pionowe oraz poziome, ktérych celem jest
utatwienie ruchu drogowego oraz zapewnienie jego porzadku i bezpieczenstwa

Zabezpieczenie i oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym — czynnosci dostosowane do
wystepujgcych utrudnien na drodze, zapewniajgce bezpieczenstwo uczestnikom ruchu oraz
osobom wykonujgcym roboty drogowe.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczagce robo6t podano w ST D-M.00.00.00. ,wymagania ogdlne®.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-
M.00.00.00 ,wymagania ogdlne“ p.2.

2.2. Szczego6towe wymagania dotyczace materiatow

Producent materialtdbw do oznakowania robot powinien zapewni¢, ze odpowiadajg one
wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej oraz majg wymagane dokumenty dopuszczajgce je
do stosowania.

Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu uzywane do zabezpieczenia i oznakowania miejsca robét na
drodze powinny umozliwia¢ dobrg widocznos¢ zaréwno w dzien jak i w nocy.

Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu powinny by¢ wykonane w barwach: biatej, czerwonej, zéttej i
czarnej zgodnie z ustaleniami szczegétowych warunkéw technicznych [2]. JeSli urzgdzenia te zawierajg

strona 31



elementy odblaskowe, to powinny by¢ one w ksztatcie kota lub prostokata i widoczne w okresie od zmroku
do $witu z odlegtosci co najmniej 150 m przy oswietleniu ich $wiattem drogowym.

Konstrukcje wsporcze, na ktérych umieszcza sie urzgdzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego,
powinny mie¢ konstrukcje zapewniajgce stabilno$¢ urzgdzeniom oraz gwarantujgce prawidtowe ich
ustawienie w pasie drogowym.

Przy sktadowaniu materiatbw do oznakowania robét nalezy przestrzegaé zalecen producenta lub
dostawcy. Znaki powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

2.3. Wymagania dla materialéw do zabezpieczenia i oznakowania robét

Do zabezpieczenia i oznakowania robét przewiduje sie stosowanie nastepujgcych urzgdzen:

a) zapory drogowe, stosowane do wygradzania miejsc rob6t. Zapory muszg by¢ wykonane z
materiatu niestanowigcego zagrozenia dla oséb i mienia. Zaleca sie stosowanie zapor
wykonywanych z tworzyw sztucznych. Zapory powinny byé pokryte po obu stronach
pasami biatymi i czerwonymi na przemian. Zapory mogg mie¢ lica wykonane z folii
odblaskowej i mogg by¢ wyposazone w elementy odblaskowe oraz lampy ostrzegawcze,

b) tablice kierujgce, przeznaczone do oznaczania krawedzi zawezonego pasa ruchu, zajetego
lub zanizonego wzgl. zawyzonego pobocza, pasa awaryjnego lub dzielacego oraz pasa
ruchu z zatamaniami w planie. Tablice moga by¢ pokryte materiatem odblaskowym lub
zawiera¢ elementy odblaskowe,

c)tasmy ostrzegawcze szerokosci 80 mm, stosowane do wygradzania miejsc rob6t poza
jezdnia,

d)pachotki drogowe, stosowane do wyznaczania skosow, toru jazdy, doraznego
oznakowania miejsc niebezpiecznych itp. Pachotki powinny by¢é wykonane z materiatu
elastycznego (tworzywo sztuczne, guma itp.). Konstrukcja powinna umozliwia¢
obcigzanie ich wewnatrz u podstawy np. piaskiem lub wodg. Pachotki powinny by¢ w
kolorze czerwonym lub pomaranczowym,

e)tablice uchylne, stosowane dla uzupetnienia linii dzielgcych pasy ruchu. Tablice muszg
mie¢ konstrukcje podatng, zginajgcg sie wskutek najechania pojazdu,

f) separatory ruchu, przeznaczone do rozdzielania paséw ruchu, wyznaczania toru jazdy,
krawedzi jezdni itp. Separatory moga by¢ ciggte lub punktowe. Mogg by¢ barwy biatej lub
z6ttej. Separatory powinny by¢ wykonane z wysokoudarowego tworzywa sztucznego lub
betonu. Separatory powinny posiada¢ otwory umozliwiajgce mocowanie do nich tablic
kierujgcych,

g) tablice ostrzegawcze umocowane zwykle na pojezdzie lub maszynie roboczej. Tablica ma
barwe biatg z ukosnymi pasami barwy czerwonej. Lico tablicy powinno byé wykonane z
folii odblaskowej lub z folii pryzmatycznej,

h)tablice zamykajgce, stosowane do zamykania pasa ruchu, mocowane do pojazdéw. Lico
tablicy oraz jej znakéw wykonane jest z folii odblaskowej lub z folii pryzmatycznej. Na
tablicy instaluje sie strzaty swietlne i lampy wczesnego ostrzegania,

i) kfadki dla pieszych na przejsciach nad wykopami.

3.  SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu
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Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z:

— drobnego sprzetu pomocniczego stosowanego przy recznych robotach montazowych,

— pojazdow wykorzystywanych przy robotach.

Pojazd wykorzystywany przy robotach prowadzonych w pasie drogowym powinien by¢
wyposazony w ostrzegawczy sygnat swietlny btyskowy barwy zottej, widoczny ze wszystkich stron z
odlegtosci co najmniej 500 m, przy dobrej przejrzystosci powietrza. Pojazd powinien by¢ oznakowany
pasami na przemian barwy biatej i czerwonej o wymiarach 250 x 250 mm, na catej szerokosci pojazdu albo
tablicg ostrzegawczg lub tablicg zamykajgcg. Wystajace poza obrys pojazdu czesci urzadzen lub fadunku
powinny by¢ oznakowane taéma ostrzegawczg U-22.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materialy sypkie mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Materialy do oznakowania i zabezpieczenia robot nalezy w czasie transportu odpowiednio
zabezpieczy¢, tak aby nie ulegaty przemieszczaniu i uszkodzeniom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 5.

5.2. Zasady wykonania robét

Sposéb wykonania robét powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowg i ST. W przypadku
braku wystarczajgcych danych mozna korzystaé z ustaleh podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatgcznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
1. Roboty przygotowawcze,
2. Zabezpieczenie i oznakowanie robo6t prowadzonych w pasie drogowym,
3. Roboty wykonczeniowe.

5.3.  Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentaciji projektowej, ST lub wskazanh Inzyniera:
— ustali¢ lokalizacje robdt,
— usung¢ przeszkody, utrudniajgce wykonanie robét,
— zgromadzi¢ materiaty potrzebne do rozpoczecia robot.

5.4. Zabezpieczenie i oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,
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Zasady ogodlne

Zabezpieczenie i oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym powinno byé dostosowane
do wystepujgcych utrudnien na drodze, a takze zapewniaé bezpieczenstwo uczestnikom ruchu oraz
osobom wykonujgcym te roboty.

Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu uzyte do zabezpieczenia i oznakowania miejsca robot na
drodze powinny by¢ dobrze widoczne zarébwno w dzien jak i w nocy oraz utrzymane w nalezytym stanie
przez okres trwania robét. Urzgdzenia bezpieczehstwa ruchu powinny by¢é zgodne z ustaleniami
obowigzujgcych przepisow [2].

Dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu stosuje sie odpowiednio barwy: biatg, czerwong, zotg i
czarng. Jezeli urzadzenia te zawierajg elementy odblaskowe, powinny by¢ one w ksztatcie kota lub
prostokata i widoczne w okresie od zmroku do Switu z odlegtosci co najmniej 150 m przy odwietleniu ich
Swiattami drogowymi.

Pojazdy wykorzystywane przy robotach powinny by¢ wyposazone w sygnaty oraz oznakowania
zgodnie z punktem 3.2.

Konstrukcje wsporcze do urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego powinny zapewniac
stabilno$¢. Osoby wykonujgce czynnosci zwigzane z robotami w pasie drogowym powinny by¢ ubrane w
odziez ostrzegawczg o barwie pomaranczowej lub zéttej i wyposazone w elementy odblaskowe.

Roboty bez zamykania drogi dla ruchu

Roboty drobne, krotkotrwate nie wymagajgce ograniczania ruchu, powinny by¢ sygnalizowane
przez ustawienie znaku A-14 ,Roboty na drodze”.

Roboty nalezy prowadzi¢ na potowie jezdni posuwajgc sie w kierunku przeciwnym do ruchu
pojazdéw. Pracujacy na jezdni sg zwrdceni twarzg do kierunku, z ktérego na tej potowie jezdni nadjezdzajg
pojazdy.

Roboty wykonywane na drodze bez zamykania jej dla ruchu nalezy konczyé¢ przed zmierzchem, a
znaki drogowe usuwac.

Roboty na drodze czesciowo zamknietej dla ruchu

Roboty przy naprawie lub przebudowie drogi, np. potgczone z rozbieraniem nawierzchni na
potowie jezdni mozna przeprowadzi¢ przy czesciowym tylko zajeciu jezdni.

W przypadku prowadzenia roboét posrodku jezdni na drodze z poboczami, po ktérych mozna
dopusci¢ ruch, znaki i zapory nalezy ustawi¢ i oswietli¢ w sposdb podany poprzednio, przy czym dla obu
kierunkéw jazdy znaki obowigzujgcego kierunku jazdy oraz strzatki powinny kierowa¢ nadjezdzajgce
pojazdy na prawe pobocze.

Jesli niezajeta przez roboty czesc¢ jezdni jest waska i pozwala tylko na ruch wahadtowy, mozna go
przy dostatecznej widocznosci regulowaé przez ustawienie na jednym koncu odcinka znaku B-31
.Pierwszenstwo dla nadjezdzajgcych z przeciwka”, a na drugim koncu — znaku D-5 ,Pierwszenstwo na
zwezonym odcinku drogi”. Przy dtuzszych odcinkach robét i niewidocznych ich punktéw poczatkowych i
koncowych niezbedna jest stata obstuga osob wyposazonych w sprzet sygnalizacyjny lub sygnalizacja
Swietlna.

Przy robotach przesuwajgcych sie na jednym pasie ruchu mozna stosowac tablice mocowane do
pojazddéw. Pojazd, na ktérym umieszczona jest tablica zamykajgca U-26, znajduje sie na poczatku odcinka
wytgczonego z ruchu od strony nadjezdzajgcych pojazdéw. Przykfad odcinka zamknietego dla ruchu na
lewym pasie przedstawia rys. 20.

Roboty na drodze catkowicie zamknietej dla ruchu

Ruch na drodze, ktérej odcinek jest zamkniety na catej szerokosci, moze odbywac¢ sie na objezdzie
tymczasowym poza jej korong lub moze by¢ skierowany na objazd innymi drogami.

Na koncach zamknigetego odcinka drogi ustawia sie zapory oraz znak C-1 lub C-3, a takze znak B-
1 ,Zakaz ruchu w obu kierunkach”. Przed zaporami stawia sie znak A-14 ,Roboty na drodze”. W porze
nocnej znak zakazu ruchu nalezy oswietlic.

Na skrzyzowaniach, od ktérych obowigzuje objazd, ustawia sie tablice informacyjne okreslajgce
trase objazdu (np. F-8, F-9).

Niewykorzystywane przez kierownictwo robét drogi, prowadzgce na teren budowy, powinny by¢
zamkniete na okres robét zaporami statymi. Zapory powinny by¢é wyposazone w znak zakazu ruchu i znak
obowigzujgcego kierunku ruchu.
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Jezeli wolna od robdt czes$¢ jezdni jest szeroka, to mozna skierowa¢ na nig caty ruch w obu
kierunkach. Jezeli natomiast wolna dla ruchu czes¢ jezdni (nawet z poboczem) jest zbyt waska, to nalezy
zorganizowac jednokierunkowy ruch wahadtowy.

Czesc jezdni, na ktérej prowadzone sg roboty, zamyka sie przez ustawienie w poprzek zapér U-20,
a nad nimi ustawienie znaku C-1 lub C-3 ,Nakaz jazdy w prawo (lewo) przed znakiem”. Przed zaporg
powinien sta¢ znak A-14 ,Roboty na drodze”.

W porze nocnej znaki obowigzujgcego kierunku ruchu nad zaporg na obszarze niezabudowanym
oraz inne stosowane w tych przypadkach znaki ostrzegawcze nalezy oswietlac.

5.5. Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego

Rodzaje urzadzen

Do urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowanych przy zabezpieczeniu i oznakowaniu
robét prowadzonych w pasie drogowym nalezg: zapory drogowe, tablice kierujgce, tasmy ostrzegawcze,
pachotki drogowe, tablice uchylne z elementami odblaskowymi, separatory ruchu, tablice ostrzegawcze,
tablice zamykajgce oraz kfadki dla pieszych.

Zasady dotyczace konstrukcji urzadzen bezpieczenhstwa, sposobu ich lokalizowania i stosowania
podano w dalszym ciggu (wg [2]).

Zapory drogowe

Zapory drogowe pojedyncze U-20a (rys. 1) i U-20b (rys. 2) stosuje sie do wygradzania miejsc robot
prowadzonych w pasie drogowym. Do wygradzania wzdiuz jezdni stosuje sie zapory U-20a, a do
wygrodzen poprzecznych U-20b, z wyjatkiem przypadkéw, w ktorych stosuje sie tablice prowadzace ciggte
U-3c (rys. 3) lub U-3d. Przy wygrodzeniach wzdtuz jezdni nie dopuszcza sie wystepowania przerw w ciggu
zapor.

W przypadkach wygradzania miejsc robot prowadzonych na chodnikach, ciggach pieszych,
pieszo-rowerowych lub sciezkach rowerowych wygrodzenie powinno by¢ wykonane zaporami drogowymi
podwoéjnymi U-20c (rys. 4), w ktérych dolna krawedz dolnego pasa zapory powinna sie znajdowac na
wysokoséci okoto 0,3 m nad poziomem nawierzchni.

Do wygradzania poprzecznego jezdni dopuszcza sie zapory drogowe pojedyncze szerokie U-20b.
Dla poprawy bezpieczenstwa pieszych, szczegdlnie w miejscach zwiekszonego natezenia ruchu dzieci, np.
w poblizu szkot podstawowych, przedszkoli itp. zaleca sie stosowanie zapory drogowej potrojnej U-20d
(rys. 5), w ktorej dolna krawedz dolnego pasa zapory powinna znajdowac sie na wysokosci okoto 15 cm
nad poziomem nawierzchni.

Zapory drogowe zabezpieczajgce miejsce robot nalezy umieszczaé na wysokosci od 0,9 m do 1,1
m, mierzagc od poziomu nawierzchni drogi do goérnej krawedzi zapér. W terenie zabudowanym nalezy
zwrdci¢ uwage, aby zapora drogowa umieszczona bezposrednio na skrzyzowaniu drég nie ograniczata
kierujgcym widocznoéci innych uczestnikéw ruchu. W takich sytuacjach dopuszcza sie umieszczanie
zapory na wysokosci ponizej 0,9 m. Jezeli zachodzi potrzeba umieszczenia znaku drogowego na zaporze,
to dolna krawedz znaku nie moze znajdowac sie ponizej gérnej krawedzi zapory.

Zapory drogowe U-20 ustawiane réwnolegle do kierunku ruchu nalezy ustawiaé z zachowaniem
warunkow jak na rysunku 6.

Zapory drogowe U-20 zastosowane do wygradzania czesci jezdni powinny miec lica wykonane z

folii odblaskowej i moga by¢ wyposazone w elementy odblaskowe oraz lampy ostrzegawcze.
W przypadku wykopow w jezdni gtebszych niz 0,5 m lub pozostawienia na jezdni maszyn drogowych, za
zaporami drogowymi ustawionymi prostopadle do osi jezdni nalezy stosowaé ostony energochtonne lub
pryzmy piasku. Zapory drogowe U-20 zastosowane do wygradzania czesci jezdni powinny by¢ zawsze
wyposazone w elementy odblaskowe i lampy ostrzegawcze.

Zapory drogowe powinny by¢ pokryte po obu stronach pasami biatymi i czerwonymi na przemian.
Wszystkie zapory rozpoczynajg sie i koriczg polem czerwonym. Dopuszczalne dtugosci zapoér drogowych L
wynoszg: 750, 1250, 1750, 2250, i 2750 mm. Zapory drogowe muszg byé wykonane z materiatu
niestanowigcego zagrozenia dla oséb i mienia. Zapory drogowe powinny mie¢ naroza wyokrgglone
promieniem Ry, = 30 mm. Zaleca sie stosowanie zapo6r drogowych wykonywanych z tworzyw sztucznych.

Tablice kierujace

Tablice kierujgce wedtug wzoréw i wymiarédw pokazanych na rys. 7 przeznaczone sg do
oznaczania krawedzi:
— Zzawezonego pasa ruchu,
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— zajetego lub zanizonego (zawyzonego) pobocza, pasa awaryjnego lub dzielagcego w przypadku
zawezenia pasa bezpieczenstwa,
— pasa ruchu z zatamaniami w planie.

Tablice kierujgce ze skosnymi paskami majg by¢ ustawione tak, by paski opadaly w kierunku
uzywanej czesci drogi. Do oznaczania ograniczonej skrajni z prawej strony jezdni nalezy uzywac tablic U-
21b, a z lewej strony jezdni U-21a. Dopuszcza sie stosowanie tablic kierujgcych U-21a i U-21b
zespolonych ze $Swiattami ostrzegawczymi U-35 umieszczonymi nad tablicami. Dopuszcza sie do
stosowania aktywne tablice kierujgce U-21 z wbudowanym wzdituz krawedzi biatej i czerwonej pulsujgcym
Swiattem zoitym.

Tablice kierujgce wysokie U-21c, U-21d, U-21e i U-21f sg stosowane na poczatku wygrodzenia od
strony nadjezdzajgcych pojazdéw, gdy przy duzym nasileniu ruchu (tworzenie sie kolumn) albo z innych
powodéw powstaje niebezpieczenstwo, ze wygrodzenie tablicami U-2la lub U-21b nie zostanie
dostrzezone w odpowiednim czasie. Na tablicach kierujgcych U-21c, U-21d, U-21e i U-21f dopuszcza sie
umieszczanie lamp ostrzegawczych.

Tablice do oznaczania ograniczonej skrajni powinny by¢ pokryte materiatem odblaskowym lub
zawiera¢ elementy odblaskowe o barwie zgodnej z barwg tta, na ktérym zostaty umieszczone. Tablice
nalezy ustawia¢ prostopadle do osi drogi w odstepach nie wigkszych niz 10 m w obszarze zabudowanym i
20 m poza obszarem zabudowanym. Dolna krawedz tablicy powinna znajdowa¢ sie na wysokosci do 0,25
m, mierzgc od poziomu jezdni. Sposéb zamocowania tablic powinien uniemozliwia¢ ich obrét wokot osi
pionowej.

Tasmy ostrzegawcze

Tasmy ostrzegawcze U-22 wedtug wzoréw przedstawionych na rysunku 8 mogg by¢ stosowane
jedynie do wygradzania miejsc robét znajdujgcych sie poza jezdnig w miejscach nieprzeznaczonych do
ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych.

Wygrodzenia tasmami ostrzegawczymi powinny znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 1,0 m
od tych miejsc. Tasmy powinny by¢ rozwieszane na wysokosci od 0,9 m do 1,2 m mierzgc od poziomu
terenu do dolnej krawedzi tasmy, w taki sposob, aby strzatka ugiecia miedzy punktami mocowania
wynosita nie wiecej niz 0,3 m.

Wygrodzenie tasmg ostrzegawczg jest dopuszczalne tylko przy wykopach do gtebokosci 0,5 m
przy zachowaniu powyzszych warunkow.

Pachotki drogowe

Pachotki drogowe U-23 wedlug wzordéw (rys. 9) i wymiaréw przedstawionych w tabeli i na rysunku
10 nalezy stosowac do:

— wyznaczania skosdw, tzn. stopniowego zwezania jezdni,

— wyznaczania toru jazdy pojazdéw,

— prowadzenia robét krotkotrwatych lub szybko postepujgcych,

— awaryjnego, doraznego oznakowania miejsca niebezpiecznego,

— o0znaczania podtuznego uskoku (progu) przy wykonywaniu naktadek bitumicznych,

— wygrodzen wzdtuz jezdni powierzchni wytgczonych z ruchu, z wyjatkiem powierzchni zajetych pod
roboty drogowe,

— zabezpieczenia $wiezo malowanych linii oznakowania poziomego wzdtuz jezdni,

— zabezpieczenia swiezo wykonanych remontéw czgstkowych nawierzchni jezdni o powierzchni nie
wigkszej niz 1 m? i szerokosci do 1,5 m,

— wygrodzen wzdtuz jezdni powierzchni wylgczonych z ruchu dla potrzeb wykonywanych naktadek
bitumicznych oraz powierzchniowych utrwalen i regeneracji nawierzchni.

Na drogach, gdzie dozwolona jest wyzsza predkosé, np. na autostradach i drogach ekspresowych
nalezy stosowac pachotki drogowe o wysokosci minimum 0,75 m, a masa po obcigzeniu pachotka musi
gwarantowac ich stabilnos¢.

Pachotki drogowe powinny by¢ wykonane z materiatu elastycznego (tworzywo sztuczne, guma
itp.). Zaleca sie, aby ksztait gérnej czesci pachotka umozliwiat zamocowanie na nim swiatet
ostrzegawczych.
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Konstrukcja pachotkédw powinna umozliwi¢ obcigzanie ich wewnatrz u podstawy (np. piaskiem lub
wodg) po ustawieniu na drodze. Dopuszczalne minimalne masy ustawionych na drodze pachotkow
zamieszczono w tabeli przy rys. 10.

Rysunek 9 pokazuje zastosowanie Swiatta ostrzegawczego o $rednicy soczewki 200 mm na
pachotku drogowym U-23b. Zestaw z lampg mozna montowa¢ w nastepujgcej postaci:
— Swiatet btyskowych zéttych,
— Swiatet pulsujgcych zéttych,
— fali Swietlnej,
— Swiatet statych czerwonych.

Odlegtosci miedzy pachotkami drogowymi nie powinny byé wieksze niz:
— 3 m przy wyznaczaniu skoséw,
— 10 m przy oznaczaniu podtuznego uskoku,
— 5.do 10 m przy wygrodzeniu wzdtuz jezdni powierzchni wytgczonych z ruchu,
— 12 m przy zabezpieczeniu swiezo malowanych linii,
— 0,5 m przy zabezpieczeniu $wiezo wykonanych remontéw czgstkowych.

Pachotki drogowe powinny by¢é w kolorze czerwonym lub pomaranczowym. Dla zapewnienia
wyrozniania sie pachotkow z otoczenia zalecany jest kolor pomaranczowy fluorescencyjny. Jezeli pachofki
ustawione na drodze majg na niej pozostawaé w okresie od zmierzchu do s$witu, wowczas biate
poprzeczne pasy powinny by¢ wykonane z materiatdw odblaskowych, w formie naklejanych paséw z folii
odblaskowej lub naktadanych ptaszczy odblaskowych. Ponadto pierwszy i ostatni pachotek ustawiony w
szeregu powinny by¢ wyposazone w $wiatlo ostrzegawcze. Zaleca sie stosowanie pachotkéw o wymiarach
wiekszych od standardowych (500 mm).

Tablice uchylne z elementami odblaskowymi

Tablice uchylne U-24 wyposazone w punktowe elementy odblaskowe stosuje sie do tymczasowej
organizacji ruchu dla uzupetnienia:
— linii dzielgcych pasy ruchu przeciwbieznego,
— linii dzielgcych wspoétbiezne pasy ruchu.

Tablice uchylne (rys. 11) muszg mie¢ konstrukcje podatng w celu zabezpieczenia przed
zniszczeniem wskutek najechania pojazdu. Elementy te nie powinny podczas zgiecia zatamywaé sie ani
tak odksztatcac trwale, by odbty$nik byt trwale zastoniety, cho¢by czesciowo.

Odbtysniki barwy zéttej i korpusy barwy zoéttej lub Zzétto-zielonej fluorescencyjnej punktowych
elementoéw odblaskowych dla ruchu tymczasowego powinny spetnia¢ wymagania okreslone w zatgczniku
nr 2 do rozporzadzenia [2] w tabelach 6.3 i 6.4, w ktérych umieszczono wspoétrzedne punktéw naroznych
obszaréw chromatycznosci promieniowania odbitego od odbtysnikéw i korpuséw punktowych elementéw
odblaskowych.

Separatory ruchu

Separatory ruchu U-25 przeznaczone sg do optycznego i mechanicznego:

— rozdzielenia paséw o przeciwnych kierunkach ruchu,

— rozdzielenia paséw ruchu dla pojazdéw komunikacji zbiorowej,

— wyznaczenia toru jazdy pojazddw,

— wyznaczenia zawezonych pasoéw ruchu,

— wyznaczenia krawedzi jezdni
oraz (lub) przeciwdziatania niepozgdanemu (niekontrolowanemu) przejezdzaniu na powierzchnie
wytgczone z ruchu, ciggi piesze i rowerowe.

Separatory nalezy stosowa¢ w szczegoélnosci tam, gdzie wyznaczenie paséw ruchu za pomocg
znakoéw poziomych jest niewystarczajgce dla zapewnienia bezpieczenstwa i ptynnosci ruchu w zwigzku z
prowadzonymi robotami w pasie drogowym jak rowniez jako state urzgdzenia bezpieczenstwa.

Separatory moga by¢ stosowane jako:
— ciggte U-25a (rys. 12),
— punktowe U-25b (rys. 13).
Dopuszcza sie uktadanie separatorow U-25a barwy biatej do oddzielenia pasa ruchu

przeznaczonego wytgcznie dla pojazdéw komunikacji publicznej, np. torowiska tramwajowego lub pasa
autobusowego.
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Do rozdzielania paséw o przeciwnych kierunkach ruchu pojazdéw, w zwigzku z robotami
prowadzonymi w pasie drogowym, nalezy stosowac separatory U-25a barwy zoéitej, uktadane na jezdni
liniowo i tworzgce na jezdni cigg w formie pasa. Wzdluz tak oznakowanego rozdzielenia paséw ruchu
dodatkowo nalezy umiescic tablice kierujgce U-21. Na prostych odcinkach wygrodzenia dopuszcza sie
takze stosowanie separatorow U-25b ukfadanych punktowo wraz z tablicami kierujgcymi U-21.

Wymiary gabarytowe separatorow U-25:

Maksymalna wysokos¢ Dtugosé¢ Maksymalna szeroko$¢
h L w
200 700+800 400
100 400+500 280
70 150+200 150

Separatory U-25 powinny by¢ wykonane z wysokoudarowego tworzywa sztucznego lub betonu.
Muszg by¢ odpowiednio przymocowane do nawierzchni jezdni w sposéb zapobiegajgcy przemieszczaniu.
Separatory U-25 powinny posiada¢ otwory umozliwiajgce mocowanie do nich tablic kierujgcych U-

21.

Tablica ostrzegawcza

Tablica ostrzegawcza U-26 (rys. 14) ma tlo barwy biatej i ukosne pasy barwy czerwonej. Lico
tablicy powinno by¢ wykonane z folii odblaskowej typu 2 lub z folii pryzmatycznej. Wewnatrz tablicy
umieszcza sie znak ostrzegawczy A-14 ,roboty na drodze”.

W przypadku kolumny pojazdéw wykonujgcych szybko postepujgce roboty drogowe na danym
pasie ruchu, na tablicy U-26 umieszczonej na pojezdzie lub maszynie roboczej umieszcza sie odpowiedni
znak C-9, C-10 lub C-11.

Tablice zamykajace

Do zamykania pasa ruchu, w szczegdlnosci z powodu prowadzenia robét drogowych, stosuje sie
tablice zamykajgce mocowane do pojazdéw. Pojazd, na ktérym mocowana jest tablica, znajduje sie na
poczatku odcinka wylgczonego z ruchu od strony nadjezdzajgcych pojazdéw.

Lico tablicy oraz znakéw umieszczanych na tablicy zamykajgcej wykonane jest z folii odblaskowej
typu 2 lub z folii pryzmatycznej; tto barwy biatej, ukosne pasy — barwy czerwonej. Na tablicy zamykajgcej
pas ruchu umieszczane sg znaki C-9, C-10 lub C-11. Na tablicy instaluje sie strzaty Swietlne wykonane z
lamp ostrzegawczych, nadajgce sygnaty nakazu opuszczenia pasa ruchu zgodnie ze znakiem nakazu. W
gornej czesci tablicy znajdujg sie dwie lampy wczesnego ostrzegania o srednicy soczewek 300 mm.

Rozréznia sie dwie odmiany tablic zamykajacych:
—duza — stosowana na drogach krajowych,
— mata — stosowana na pozostatych drogach.

Migajgcy sygnat ostrzegawczy w ksztatcie zoitej strzaty skierowanej odpowiednio do znaku
nakazu, powinien byé nadawany z czestotliwo$cig 2,0 £ 0,25 Hz, przy czym czas wyswietlania sygnatu do
czasu braku sygnatu powinien by¢ jak 0,6 : 0,4. Wszystkie lampy ostrzegawcze w polu strzaty w ksztatcie
jak na rysunku 19 i wymiarach podanych w tabeli powinny by¢ wigczane i wytgczane
réwnoczesnie.Lampy wczesnego ostrzegania o srednicy 300 mm, umieszczone w gérnych narozach
tablic, powinny nadawac¢ jednoczesnie sygnat swietiny w postaci btyskéw z czestotliwoscig 30 + 5 btyskéw
na minute, a czas trwania btysku i natezenie Swiatta tak dobrane, aby sygnat byt widoczny zaréwno w
dzien jak i w nocy z odlegtosci 1000 m w przypadku tablic duzych, a 500 m w przypadku tablic matych.

Tablica zamykajgca duza U-26a z przestawnym znakiem nakazu C-9 na C-10 i odwrotnie
przedstawiona zostata na rys. 15. Przestawianie pozycji znaku nakazu powinno byé sterowane z kabiny
kierowcy pojazdu. Znak musi byé zabezpieczony przed niekontrolowanym przestawieniem lub
przekreceniem.
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Tablica zamykajgca duza U-26b ze znakiem nakazu C-11 wedtug wzoru przedstawionego na rys.
16 stosowana jest w przypadku, gdy zachodzi potrzeba zamkniecia pasa ruchu, a wystepuje mozliwos¢
ruchu zgodnie ze znakiem (omijanie lub wyprzedzanie pojazdu z tablicg U-26b z prawej lub lewej strony).

Tablica zamykajgca mata U-26¢c z przestawnym znakiem nakazu C-9 na C-10 i odwrotnie
przedstawiona zostata na rys. 17. Na rysunku przedstawiono minimalne wymiary gabarytowe tablicy U-
26¢. Przestawianie pozycji znaku nakazu powinno by¢ sterowane z kabiny kierowcy pojazdu. Znak musi
by¢ zabezpieczony przed niekontrolowanym przestawieniem lub przekreceniem.

Tablica zamykajgca mata U-26d ze znakiem nakazu C-11 wedtug wzoru przedstawionego na rys.
18 stosowana jest w przypadku, gdy zachodzi potrzeba zamkniecia pasa ruchu, a wystepuje mozliwosc
ruchu zgodnie ze znakiem (omijanie lub wyprzedzanie pojazdu z tablicg U-26d z prawej lub lewej strony).
Na rysunku przedstawiono minimalne wymiary gabarytowe tablicy U-26d.

Tablica wczesnie ostrzegajgca

Tablica wczes$nie ostrzegajgca U-27 (rys. 21) stuzy do ostrzegania kierujgcych pojazdami o
zblizaniu sie do niebezpiecznego miejsca. Ustawiana jest w odlegtosci 400 m przed miejscem
niebezpiecznym. Stosowana jest wytgcznie na drogach szybkiego ruchu.

Tablica U-27 ma wymiary gabarytowe 2500 x 1500 mm. Lico tablicy wykonane jest z folii
pryzmatycznej odblaskowo-fluorescencyjnej zétto-zielonej. Obie lampy wczesnego ostrzegania o $rednicy
300 mm, umieszczone w gornych narozach tablicy U-27, powinny nadawac jednoczesnie sygnat Swietiny
W postaci

btyskéw z czestotliwoscia 30 + 5 blyskow na minutg, a czas trwania btysku i natezenie Swiatla tak
dobrane, aby sygnat byt widoczny z odlegtosci 1000 m zaréwno w dzien jak i w nocy.

Na tablicach U-27 dopuszcza sie zestawianie dwdch lub trzech znakéw drogowych pionowych.
Przyktad zastosowania tablic U-27, U-26 i U-26a przedstawiono na rysunku 20.

Ktadki dla pieszych

W przypadku koniecznoéci udostepnienia pieszym przejscia nad wykopami przy pracach
drogowych nalezy stosowac¢ w tym celu kfadki dla pieszych U-28 przedstawione na rys. 22. Zasadnicze
wymiary kfadek dla pieszych zestawiono ponize;.

Wymiary ktadek dla pieszych U-28

Wysoko$é Dtugosé Szerokosé Wysokos¢ listew Szerokos¢ paséw
bocznych Biato-czerwonych
h | w b D
1500
1100 2000 Min.1000 250 250
2500

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonhczeniowe, zgodne z dokumentacjg projektowg, ST lub wskazaniami Inzyniera
dotyczg prac zwigzanych z dostosowaniem robét zabezpieczajgcych do istniejagcych warunkéw
terenowych, takie jak:

— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robdt,
— usuniecie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 6.
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6.2. Badania kontrolne przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialtbw wykonane przez
dostawcow itp.), ew. wykona¢ wtasne badania wlasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera,sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatdw z tworzyw i
prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow, ktére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

totliwose
Lp. Wyszczegodlnienie robot Czesto IV,VOSC Wartosci dopuszczalne
badan
Lokalizacja i zgodnos¢
granic terenu robét z Wg pktu 5 i dokumentaciji
1 . lraz . .
dokumentacjg projektowej
projektowg
Zabezpieczenie i
oznakowanie robét . .
2 prowadzonych w pasie Praca ciggta Wg pktu 5.4 5.5
drogowym
Wykonanie robot .
3 wykorczeniowych Ocena ciggta W(g pktu 5.6

7. OBMIAR ROBOT

Nie wskazuje sie jednostek obmiarowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne zasady ptatnosci robot
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 9.
9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

— dostarczenie wszystkich materiatéw niezbednych do oznakowania
— obstuge i serwis oznakowania w czasie trwania robot

— demontaz oznakowania i przywrdcenie stanu organizacji ruchu poprzedzajgcego wykonanie
prac

strona 40




10.

PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym, tekst jednolity,
- Dz.U. 58/2003, poz. 515 z pézniejszymi zmianami.
- Inwentaryzacja wtasna istniejgcego oznakowania

Oraz przepisy wydane na podstawie tej ustawy:
- Zaftgcznik do Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie

szczegofowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzgdzen
bezpieczenstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogach, Dz.U. 220/2003, poz. 2181.

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003 r. w sprawie szczegétowych

warunkéw zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nad tym zarzgdzaniem, Dz.U.
177/2003,p0z.1729 z pbzniejszymi zmianami.

- GDDKIA Warszawa, lipiec 2014r. Katalog typowych schematéw oznakowania rob6t prowadzonych

w pasie drogowym
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M.13.02.00 BETON ELEMENTOW NIEKONSTRUKCYJNYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swietokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania elementéw z betonu
niekonstrukcyjnego niezbednego do odtworzenia wybranych czes¢i elementow obiektu.
Ustalenia obejmujg wszystkie czynnosci podczas prac betonowych a w szczegoélnosci:

— wykonaniem mieszanki betonowej,

— transportem mieszanki na budowe,

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;j,

— pielegnacjg betonu.

Klasy wytrzymatosci betonu na sciskanie dla poszczegdlnych elementéw podano w Dokumentacji
Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton niekonstrukcyjny —beton w elementach obiektu inzynierskiego, ustalonych w dokumentac;ji
projektowej, o wytrzymatosci mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu klasy C20/25 (B25).

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz SST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STT D-M.00.00.00.

Dla betonu niekonstrukcyjnego, tzn. klasy nizszej niz B25, stosowanego w drogowych obiektach
inzynierskich nie obowigzujag wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Beton powinien by¢ wykonany zgodnie z zasadami podanymi w PN-
EN 206-1:2003.

2.2.  Wytrzymatosé betonu

Beton klasy zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, o wytrzymatosci zgodnej z normg PN-EN 206-1.
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2.3. Sktadniki mieszanki betonowej

Cement

Do wykonania betonu klasy ponizej B25 (C20/25) powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM |
niskoalkaliczny klasy 32,5 N spetniajgcy wymagania normy PN-EN 197-1:2002.

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkéw).
Cement nalezy przechowywa¢ w sposéb zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002.\

Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu klasy ponizej B25 (C20/25) powinno by¢ marki nie mniejszej niz 20 i
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12620+A1:2008 dla kruszyw mineralnych.

Ponadto kruszywo powinno spetnia¢ ponizsze wymagania:

— jako kruszywo grube powinien by¢ stosowany zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nie wiekszym niz
31,5 mm,

— faczne uziarnienie kruszywa powinno miesci¢ sie w granicach podanych na rysunku 1,
—  przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy uwzgledni¢ wymagania punktu
2.4,

.Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0-31,5 mm (dla betonu klasy ponizej B25)

Zolecane krzywe uziarnienio do betonu 0-31,5mm wg PN-S-10040:1999
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Przed uzyciem poszczegdlnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktéra
powinna by¢ wydana na podstawie:

a) swiadectwa jakosci kruszywa wystawionego przez dostawce (deklaracji lub certyfikatu zgodnosci z PN-
EN 12620+A1:2008) i zawierajgcego wyniki petnych badan zgodnie z PN-EN 12620+A1:2008 oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujgcych:

— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
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— oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych),
— 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-EN 933-1:2000,

— nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-771097-6:2000 oraz statosci
zawartosci frakcji 0 - 2 mm dla korygowania recepty roboczej betonu.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami PN-EN
12620+A1:2008, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu, np. przez dodatek
odpowiednich frakcji kruszywa.

Woda zarobowa do betonu

Wode zarobowg do betonu nalezy czerpaé z wodociggéw miejskich. Stosowanie wody
wodociggowej nie wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004.

Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie zastosowanie domieszek i dodatkébw do betonu analogicznie jak w SSTWiORB
M.13.01.00 pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci. Nalezy tez oceni¢ wptywy domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawi¢é wymagane dokumenty
dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania.

2.4. Sktad mieszanki betonowej

Ustalenie sktadu mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003. Skfad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia
przez Inzyniera.

Wymagane wiasciwosci betonu

Beton powinien spetnia¢ wymagania wg pkt. 2.2 niniejszej SSTWiORB.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien spetia¢ wymagania jak w SSTWIORB M.13.01.00.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 4.
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4.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace transportu

Transport i przechowywanie sktadnikéw mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi z SSTWIORB M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 5.

5.2. Zalecenia ogd6ine

Zgodnos$¢ wykonania robot z zatozeniami

Sposdb wykonania robét powinien by¢ zgodny z SSTWIORB i z wymaganiami normy PN-EN 206-
1:2003.

Zakres robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuija:

— Roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan),

— Woytworzenie mieszanki betonowej,

— Podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej ,
— Pielegnacje betonu,

— Rozbiérke deskowan,

— Whykanczanie powierzchni betonu,

— Roboty wykonczeniowe.

5.3.  Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie.

5.4. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno sie odbywaé zgodnie z zasadami podanymi w
SSTWIORB M.13.01.00.

5.5. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Zasady podawania i uktadania mieszanki betonowej, w tym roboty przygotowawcze, uktadanie i
zageszczanie, dostosowanie do warunkéw atmosferycznych w trakcie betonowania oraz pielegnacja
betonu powinny by¢ zgodne z SSTWIORB M.13.01.00.

5.6. Rozbiérka deskowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ zgodnie z zasadami podanymi w SSTWIORB
M.13.01.00.

5.7. Wykanczanie powierzchn betonu
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Powierzchnie betonu w elementach niekonstrukcyjnych powinny by¢ odpowiednio wykanczane
wtedy, jezeli Dokumentacja Projektowa stawia takie warunki. W takich przypadkach, powierzchnie nalezy
wykanczac zgodnie z SSTWIORB M.13.01.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci zastosowanych materiatdw na zgodnos¢ z
wymaganiami podanymi w niniejszej SSTWIORB,

b) ewentualnie wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w pkt. 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac;ji.

6.3. Badania skltadnikéw mieszanki betonowej

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),

— 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),
— o0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-EN 933-1:2000.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w PN-86/B-06712 dla zwiru marki 20.
Koniecznym jest prowadzenie przez producenta dodatkéw i domieszek do betonu Zakladowej Kontroli
Produkcji Producent dodatkéw i domieszek do betonu zobowigzany jest to prowadzenia biezgcej kontroli
produkcji zgodnie z planem badan na podstawie ktérych wydana zostanie deklaracja zgodnosci na dany
produkt.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej
Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej:

—  konsystencja mieszanki betonowej wg PN-EN 12350-2,

oraz betonu:

— wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie wg PN-EN 12390-3.

Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu zawierajgcego m.in.
szczego6towe okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.
Plan kontroli jakosci betonu podlega akceptacji Inzyniera.

Kontrole jakosci mieszanki betonowej i betonu nalezy przeprowadza¢ zgodnie z PN-EN 206-
1:2003 oraz SSTWIORB M.13.01.00. Wyniki kontroli powinny by¢ zgodne z pkt. 2.4 niniejszych
SSTWIORB.
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6.5. Kontrola deskowan
Kazde deskowanie powinno podlegac odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,
— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach,

— poziom gérnej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z
poziomem wymaganym.

Deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w nawigzaniu do
niezaleznych reperow.

6.6. Kontrola wykanczanych powiechni betonowych

Powierzchnie betonu w elementach niekonstrukcyjnych powinny by¢ odpowiednio wykanczane
wtedy, jezeli Dokumentacja Projektowa stawia takie warunki. W takich przypadkach, powierzchnie nalezy
wykancza¢ zgodnie z SSTWIORB M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Mieszanka betonu niekonstrukcyjnego wchodzi w sktad jednostek obmiarowych innych pozyciji
ztozonych dlatego materiat ten nie podlega oddzielnemu obmiarowaniu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— konsystencja mieszanki betonowej,

— wykonanie deskowan i rusztowan,

— wykonanie betonu.

Odbiér tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami SSTWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne®
oraz niniejszej SSTWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 9.
9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— o0znakowanie robét,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie i uzgodnienia projektéw technologicznych,

— opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,
— wykonanie deskowania,

— oczyszczenie deskowania,
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— przygotowanie i transport mieszanki,

— ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

— przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,
— wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacja projektowg otwordow jak
réwniez osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbidrke deskowan,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wlasnoscig Wykonawcy, materiatow
rozbioérkowych,

— wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

strona 48



M.14.01.02. KONSTRUKCJA STALOWA DROBNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Zakres robét dotyczy:
—zakupu oraz przyspawania drobnych elementéw stalowych do stalowej konstrukgji ustroju
—zakupu oraz przyspawania drobnych elementéw stalowych na przyczétkach
—uzupetnienia spoin w konstrukcji

—zakupu i montazu elementéw ztgcznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Ksztattownik gorgcowalcowany- cienkoscienny stalowy element konstrukcyjny wyprodukowany w
technologii walcowania keséw stalowych na goraco

Blacha stalowa- materiat stalowy uformowan w cienkie, ptaskie kawatki , zwkle w procesie przemstowm.

Potgczenie spawane, spoina- rodzaj potgczenia powstajgcego w procesie fizycznym fgczenia materiatow
poprzez ich miejscowe stopienie i zestalenie. Stosowane np. do tgczenia metali.

Elementy zlgczne — to elementy, ktére stuzg do tgczenia dwéch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych.
Moga to by¢ potgczenia state lub ruchome, zaleznie od wymagan konstrukcyjnych. Do wykonania
potgczeh stosuje sie sruby lub zestawy:$ruba+podktakda,nakretka lub nity.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z przedmiotowymi normami i Specyfikaciji
D-M 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.4.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatbw podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

Materiaty powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

2.2. Szczegodtowe wymagania dotyczace materiatow

Nalezy stosowac stal, ktéra jest oznaczona znakiem ,CE” lub ,B”.
Ksztattowniki stalowe gorgco walcowane powinny by¢ zgodne z PN-EN 10034.
Blachy stalowe konstrukcyjne walcowane powinny by¢ zgodne z PN-EN 10025.
Stal, z ktérej wyprodukowano ww elementy powinna mie¢ minimalng wytrzymato$¢ Re=235MPa.
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Elementy powinny by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej weglowej, tatwospawalne;.
Elektrody do potgczeh spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 499
Sruby, nakretki, podktadki w klasie wskazanej w dokumentacji techniczne;.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do realizacji robé6t opisanych w niniejszej SST Wykonawca powinien dysponowaé warsztatem
Slusarskim do przygotowania poszczegélnych elementéw zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Na budowie powinien dysponowaé¢ odpowiednimi spawarkami, szlifierkami oraz drobnymi
narzedziami spawalniczymi.

Sprzet do wykonaniania potgczen spawanych powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.
4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport dostawa i sktadowanie elementéw stalowych

Wszystkie elementy styalowe powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie elementdw 2z pozycji poziomej.z zabezpieczeniem ich przed
przemieszczaniem po skrzyni fadunkowe;j.

Na miejscu budowy, ksztaltowniki i blachy nalezy utozy¢ na podktadkach drewnianych
zabezpieczajac je w ten sposob od kontaktu z podtozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédlne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét

Przed montazem do istniejgcej konstukcji stalowej drobnych elementéw nalezy przygotowaé
krawedzie stykow dla przewidzianych potgczen spawanych. Z uwagi na charakter prac remontowych przed
wbudowaniem kazdego elementu nalezy przymierzy¢ go w miejscu wbudowania i dokona¢ ewentualnych
korekt wymiarowych (np. przez szlifowanie).

Potgczenia spawane powinny by¢é wykonywane przez uprawnionego spawacza po uprzednim
zaakceptowaniu go przez Inzyniera.

Zabrania sie prowadzenia prac spawalniczych przy temperaturze nizszej niz +5°C lub wilgotnosci
wiekszej jak 80%. Otoczenie i miejsce spawania musi by¢ wolne od brudu i kurzu.

Wskazane przez Inzyniera miejsca perforacji blachy pomostu nalezy zaspawa¢. Odcinki spoin
wybrane przez Inzyniera powinny by¢ wymienione przez zeszlifowanie spoin istniejgcych w catosci lub w
czesci oraz uzupetnione nowym materiatem spawalniczym. Wykonawca na tg okoliczno$é przedstawi do
zatwierdzenia Inzynierowi technologie wykonania takich prac naprawczych.

Powtoki antykorozyjne nalezy wykona¢ wg. SST M.14.02.01.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Szszegotowe zasady kontroli jakosci robot

Kontrola ksztattownikéw i blach zakupionych i dostarczonych na budowe powinna objg¢:
— sprawdzenie ich s$wiadectw materiatowych
— wizualne sprawdzenie rownosci materiatow
— sprawdzenie podstatwowych wymiarow

Kontrola jednostkowych elementéw wykonanych z ksztattownikéw i blach powinna objg¢:
— sprawdzenie wymiardéw poszczegoélnych elementdéw jednostkowych
— wizualne dopasowania poszczegodlnych elementéw jednostkowych do miejsc ich
wbudowania w konstrukgciji
— wizualne sprawdzenie szczelin przewidzianych na pofgczenia spawane

Kontrola spoin powinna obja¢:
— wizualng ocene spoin pod katem widocznych wad takich jak pekniecia, porowatosc¢ lub
niepetne wytopienie.
— pomiar wymiaru wykonanych spoin

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowag jest [kg] palisady wykonanej zgodnie z projektem.

Masa bedzie wyliczona na podstawie wbudowanych dtugosci ksztattownika przy zatozeniu masy
jednostkowej 12,9kg/m.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Szczegoétowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za odebrane jezeli wszystkie badania wykonane wg p.6 daty wynik pozytywny.

Odbiér prac zostanie ponad to potwierdzony wpisem do dziennika budowy przez Inspektora
nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 9.
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9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonanie konstrukcji stalowej obejmuije:
— zakup i dostarczenie ksztattownikow i blach
— prace pomiarowe
— wykonanie jednostkowych elementéw
— przygotowanie stykdéw do wykonania spoin.
— scalenie elementéw przez spawanie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10034

PN-EN 10025

PN-EN 499

DIN931/1SO4014/ PN82101

DIN933/ISO4017/ PN82105

DIN934/ISO4032/ PN82144

DIN125/ISO7089/ PN82006

Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej - Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu
PN-EN 10034 / Polski Komitet Normalizacyjny

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy
stali konstrukcyjnych niestopowych

Elektrody otulone do recznego spawania fukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Sruby z tbem szesciokatnym z gwintem metrycznym niepeinym

Sruby z tbem szeéciokatnym z petnym gwintem

Nakretki sze$ciokatne

Podktadki okragte
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M.14.02.01. ANTYKOROZYJNE ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI
KONSTRUKCJI STALOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swietokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Zakres robét dotyczy:

—przygotowania powierzchni do malowania tj. piaskowanie, odttuszczanie, zmywanie woda z
detergentami oraz miotkowanie ( w miejscach o duzej grubosci starych powitok
malarskich - przyjeto do mtotkowania 10 % catej powierzchni ),

—hanoszenia warstwy gruntujacej - 1 warstwa,
—nanoszenia miedzywarstwy ( podktadowa ) - 1 lub wiecej warstw,
—hanoszenia warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

lub

wykonania powtok w systemie dwuwarstwowym o wymaganej trwatosci mininimalnej H=15lat.

Powtoki nalezy wykonaé na wszystkich powierzchniach zewnetrznych konstrukcji stalowej z wytgczeniem
powierzchni, na ktérych przewidziano izolacje z papy termozgrzewalne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ksztattownik gorgcowalcowany- cienkoscienny stalowy element konstrukcyjny wyprodukowany w
technologii walcowania keséw stalowych na goraco

Blacha stalowa- materiat stalowy uformowan w cienkie, ptaskie kawatki , zwkle w procesie przemstowm.

Potgczenie spawane, spoina- rodzaj potgczenia powstajgcego w procesie fizycznym fgczenia materiatow
poprzez ich miejscowe stopienie i zestalenie. Stosowane np. do tgczenia metali.

Elementy zlgczne — to elementy, ktére stuzg do tgczenia dwéch lub wiecej elementow konstrukcyjnych.
Moga to by¢ potgczenia state lub ruchome, zaleznie od wymagan konstrukcyjnych. Do wykonania
potgczen stosuje sie sruby lub zestawy:$ruba+podktakda,nakretka lub nity.

Adhezja ( przyczepnosé) - zdolnos¢ powtoki do przylegania do podtoza lub innej powtoki, wyrazana w MPa
lub stopniach wedtug odpowiedniej skali zawartej w normach.

Adresywnosé korozyjna - zdolno$¢ dziatania korozyjnego okreslonego srodowiska.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powioki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nia
zaktadanych wiasciwosci u+ytkowych w okreslonych warunkach temperaturowych i przy
okreslonej wilgotnosci powietrza.
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Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podtoze réznymi metodami ( pedzlem, waltkiem, przez
zanurzenie, natryskiem powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd. ).

Atmosfera - mieszanina gazoéw, aerozoli i czastek otaczajaca obiekt.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikéw
nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Czyniki korozyjne - czynniki wptywajace na przebieg proceséw korozyjnych.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowy w postaci cieklej, pasty lub proszku, ktéry natozony na_podtoze tworzy
powtoke o wiasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych_technicznie.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe, wykazujace zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powloce skfadnikow hamujacych procesy korozji
podfoza.

Grubosc maksymalna suchej powtoki - akceptowalna grubosc suchej powtoki, powyzej ktérej zachowanie
powtoki lub pokrycia moze sie pogorszyc.

Grubosc suchej powtoki ( DFT ) - grubo$¢ powtoki pozostajgcej na powierzchni po utwardzeniu.

Grubosc warstwy - grubosc warstwy natozonej na powierzchnie przed utwardzeniem.

Grunt - pierwsza powtoka pokrycia, naktadana bezposrednio na podioze.

Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pomiedzy metalem i jego $rodowiskiem, ktérego efektem sa
zmiany we wiasciwosciach metalu, mogace czesto prowadzic do pogorszenia jakosci funkcji, jaka
on pefni lub pogorszenia jakosci funkcji systemu bedgcego jego czescia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako srodowisku korozyjnym, w temperaturze
otoczenia.

Kurz - luzne czgstki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w efekcie
obrébki strumieniowo-sciernej, innych metod przygotowania powierzchni lub oddziatywania
srodowiska.

Lepkosc umowna - czas wyptywu farby, mierzony w sekundach, z kubka Forda nr 4 (o srednicy otworu
wyptywowego 4 mm).

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

Nominalna grubosc powtoki - grubosc powtoki wyspecyfikowana dla kazdej powtoki lub catego systemu,
ktére maja osiagnac zgdang trwatosc.

Ochrona przed korozja - metody i Srodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub w celu zmniejszenia
jej szybkosci.

Oagnisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktérym rozpoczyna sie lub zesrodkowuje proces
korozyjny.

Podtoze - powierzchnia, na ktéra ma by¢ lub jest natozone pokrycie.

Pokrycie, system powtokowy - suma powlok wyrobow lakierowych, ktére natozono na podtoze.

Powloka - ciagte wyschniete wymalowanie powstate przez natozenie na podtoze jednej lub kilku warstw.
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Powtoka miedzywarstwowa - kazda powtoka pomiedzy powtokg gruntowg a powtokg ostatnia.

Powtoka nawierzchniowa - ostatnia powtoka zestawu malarskiego, ktéra chroni przed bezposrednimi
wptywami srodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed korozjg i daje wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujgca powierzchnie do natozenia_powioki.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie
wody zawartej w powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, sktadajgce sie w przypadku metali zelaznych gtéwnie z uwodnionych
tlenkow zelaza.

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajgca jeden lub wigcej sktadnikow, dodawana do farby lub emalii w celu
zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik - ciecz sktadajaca sie z jednej lub wiecej substancji, lotna w ustalonych warunkach
schniecia, w ktérej substancja btonotwdrcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powtok -powolne pogarszanie sie wtasciwosci powlok w warunkach uzytkowania, szczegdlnie
pod wptywem tlenu, powietrza, promieniowania stonecznego, wilgoci, wysokiej temperatury,
narazen mechanicznych i okreslonych zwigzkow.

Srodowisko korozyjne - srodowisko, w ktérym zachodzi proces korozji stali.

Trwatosc - przewidywany czas zycia zabezpieczajacego zestawu malarskiego do pierwszego generalnego
malowania renowacyjnego.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

Wilgotno$¢ wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach ( ci$nienia,
temperatury) do iloSci pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wzery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wystepujgcej zwykle na ograniczonej powierzchni i
rozwijajgcej sie w gigb materiatu.

Zendra - gruba rdza skladajgca sig z tlenkow zelaza, powstatych podczas produkcji lub_obrobki stali w
wysokiej temperaturze.

Zgorzelina - tlenkowe produkty korozji stali powstajace w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce odporno$é obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z przedmiotowymi normami i Specyfikacji
D-M 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatbw podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.
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Warunki eksploataciji i trwatos$é:

Zakfada sie, ze obiekt eksploatowany jest (ze wzgledu na mozliwo$¢ oddziatywania chlorku sodu
podczas utrzymywania nawierzchni w okresie zimy oraz ciagtego dziatania wilgoci z rzeki) w $srodowisku
korozyjnym C4 wg PN-EN 1SO 12944

Mnimalna grubo$¢ powtoki powinna wynosi¢ 240um, pomiar wg ISO 19840.
Minimalna trwatos¢ powtoki: 15 lat w srodowisku korozyjnym C4 wg PN-EN ISO 12944.

Materiaty powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

2.2. Materiaty do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali.

Do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczenia powierzchni stali nalezy stosowac:

- piasek kwarcowy do czyszczenia strumieniowo-$ciernego powierzchni stali o ciezarze
nasypowym ok. 1 500 kg/m3 i o granulacji 0,3 - 1,0 mm,

- Srodek do odttuszczania powierzchni stalowych,

- woda z detergentami,

- zestaw farb do malowania, posiadajgcy Aprobate Techniczna IBDiM, najlepiej epoksydowych i

poliuretanowych z zastrzezeniem, ze na powiloke nawierzchniowa musi by¢é uzyta farba
poliuretanowa, ktéra jest odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych.

Wymagania

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w poszczegdlnych normach
przedmiotowych, przytoczonych w pkt 10 niniejszej SST. Powinny posiada¢ AT IBDiM i atest
producenta ( deklaracje zgodnosci) na okreslong partie materiatu, potwierdzajgcy zgodnosc
parametréw farb z wymaganiami Aprobat Technicznych.

Skiadowanie materiatéw

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych,
stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom
dotyczgcym magazynéw materiatéw tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ + 5°C do +25°C
Wilgotno$¢ w pomieszczeniach nie powinna przekraczaé¢ 90 %.

Badanie materiatow

Inzynier moze nakaza¢ badanie materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badania nalezy
przeprowadzi¢ wg odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty Technicznej ), w oparciu o
ktérg materiat zostat dopuszczony do stosowania.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie Kkonstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu
strumieniowo-$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego i
suchego powietrza. Pod tym wzgledem wskazane jest uzyé sprezarki pneumatyczne Srubowe, ktére sg
zdecydowanie lepsze od ttokowych. Do mycia konstrukcji woda z detergentami nalezy uzy¢ myjek dajacych
cisnienie rzedu 200+350baréw. Do oczyszczenia konstrukcji metodg hydromonitoringu nalezy uzy¢é myjek
dajgcych cisnienie min. 500bardéw.
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3.3.  Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi producenta farb. Wymaganie
to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w
kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione
sprzetem, o zblizonych parametrach technicznych, dostepnym wykonawcy. Rodzaj uzytego sprzetu
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Dopuszczalne jest rowniez malowanie reczne za pomocg
pedzli lub watkéw. Prawidlowe ustalenie parametrow malowania natryskowego (Srednica dysz, gestosé
materiatu, cisnienie robocze) nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport wyrobéw lakierowych i rozciefnczalnikow (rozpuszczalnikéw).

Transport wyrobow lakierowych, rozcienczalnikédw i rozpuszczalnikéw winien odbywac¢ sie z
zachowaniem obowigzujacych przepisdéw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i w PN-89/C-81400 a takze przepisow bhp. Wyroby lakierowe i rozpuszczalniki powinny
by¢ transportowane w oryginalnych, nienaruszonych, fabrycznych opakowaniach ustawionych na srodkach
transportowych w pozycji pionowej, zabezpieczonych przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi. Podczas
wykonywania odnowy powtok antykorozyjnych Wykonawca powinien na biezgco prowadzi¢ dokumentacje
prac antykorozyjnych.

W dokumentacji tej powinny byc podane nastepujace informacije:
- warunki atmosferyczne panujace w czasie wykonywania robdét,
- wilgotnosc i temperatura podtoza,
- masa poszczegolnych sktadnikéw materiatdéw zuzytych na jednostke powierzchni,
- grubo$¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,
- dtugosc¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdinych warstw.

Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny byc spetnione warunki:
- temperatura podtoza powinna byc o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powinna wynosi¢ ponizej 80%
- temperatura podtoza i otoczenia oraz wilgotnosc wzgledna powinny byc zgodne z wymaganiami
zawartymi w karcie technicznej produktu podanymi przez producenta,
- zaleca sie aby po 30 wrzesnia prace malarskie bylty wykonywane pod ostonami z mozliwosci

regulacji temperatury.
5.2. Przygotowanie powierzchni

Przygotowanie polega na usunieciu z powierzchni stalowych starej powtoki malarskiej, wszelkich
zanieczyszczen w postaci zgorzelin, rdzy, ttuszczow i smardw, kurzu i pytlu, wilgoci i zanieczyszczen
jonowych. Stare powloki malarskie, zgorzeline walcowniczg i rdze nalezy usungé metoda obrobki
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strumieniowo-$ciernej mechanicznej ( na sucho ) do stopnia czystosci | wg PN-70/H-97050 Ilub
odpowiadajgcego mu stopnia Sa2 wg PN-ISO 8501-1. Dopuszcza sie oczyszczenie powierzchni za
pomoca hydromonitoringu z wykorzystaniem wysokiego cisnienia wody. Przedtem nalezy jednak usung¢ z
powierzchni konstrukcji ewentualne zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) - zaleca sie uzywanie
do tego celu benzyny ekstrakcyjnej, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.
Obrobka strumieniowo-$cierna umozliwia catkowite usuniecie z powierzchni zanieczyszczen statych, a
takze nadanie jej odpowiedniej chropowatosci i korzystnego profilu chropowatosci. Chropowatos¢
powierzchni okreslana wg PN-70/H-97052 nie powinna przekracza¢ szacunkowo 0,1 mm. Jako $cierniwo
mozna uzy¢ piasek kwarcowy o granulacji 0,3 - 1,0 mm. Wszystkie wady, ktérych nie dato sie usung¢ w
procesie obrobki strumieniowo-$ciernej, takie jak np. wady ztgcz spawanych, ostre krawedzie, kratery i
wgniecenia na powierzchni, zawalcowania, obce witrgcenia a takze grube warstwy starej farby itp., powinny
by¢ usuniete za pomocg mitotkdw, szlifierek lub innych podobnych narzedzi. Oczyszczona powierzchnie ze
starych powtok malarskich nalezy odttusci¢c za pomocg czystych szmat nasyconych s$rodkiem do
odtluszczania ( najlepiej benzyna oczyszczona ) i nastepnie odpyli¢. Odpylenie mozna wykonaé przy
pomocy szczotek z wilosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego
powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych. Po odpyleniu konstrukcje nalezy zmy¢ woda pod
cisnieniem do 350bardéw, co pozwoli na usuniecie zanieczyszczeh jonowych. Oczyszczone powierzchnie
nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 4 godzin od oczyszczenia przy suchym
powietrzu.

Dopuszczalny poziom zanieczyszczen jonowych 50 mg/m2. zgodnie z PN-EN 1SO 8502-6 i 9.

Chropowatos¢ uzyskanej powierzchni po obrébce uzalezniona bedzie od rodzaju $cierniwa
zastosowanego. Minimalna chropowatos¢ to segment 2 wzorca chropowatosci dla segmentu G
lub S (wg PN- EN ISO 8503-2).

5.3. Nakladanie powtok malarskich
Powtoki malarskie powinny spetiac nastepujgce wymagania:

- wykazywac¢ wiasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,

- wykazywac¢ odporno$¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznego, temperatury w
zakresie —30°C do +70°C, opadéw atmosferycznych ( deszczu, $niegu, gradu, szadzi, szronu,
oblodzenia),

- wykazywa¢ dobrg i diugotrwatg przyczepno$é do poditoza stalowego ( w przypadku warstw
gruntujgcych) i przyczepnos$¢ miedzywarstwowg ( w pozostatych przypadkach ) w warunkach
czestych zmian temperatury dobowej o skoku do 20°C i odksztatcen konstrukcji zwigzanych z jej
uzytkowym obcigzeniem dynamicznym,

- wykazywaé odporno$¢ na $Scieranie wynikajgce z intensywnego oddziatywania kurzu, pytu,
piasku, opadoéw atmosferycznych uderzajgcych z duzg predkoscig w powierzchnie powioki,

- wykazywa¢ odpornos¢ na narazenia biologiczne wywotywane przez mikroorganizmy takie jak
wegetujgce plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jak rosliny, slimaki, ptaki itp.,

- wykazywaé¢ odpornos$¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworéw detergentéw uzywanych do
zmywania konstrukcji w ramach biezgcego utrzymania,

- wykazywac¢ odpornos$¢ na dziatanie chlorkéw do odladzania jezdni i pochodzacych z nich jonéw
chlorkowych oraz na spaliny samochodowe i jony powstajgce z hydratacji tych spalin.

Powtoki malarskie sktadajg sie zwykle z trzech rodzajéw warstw:
- gruntujgcych,
- posrednich zwanych rowniez podktadowymi,
- wierzchnich zwanych réwniez nawierzchniowymi.

W niektérych przypadkach warstwy posrednie i wierzchnie wykonywane sg z tego samego
materiatu. Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza przekraczajgcej
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+3°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé¢ 80%, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w
czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy. Nie wolno nanosi¢ powitok malarskich na
nastonecznione elementy konstrukcji i nagrzane powyzej +40°C oraz przy wietrze o sile przekraczajgcej 4°
w skali Beuforta. Swieza powloka malarska nie moze by¢ narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i
deszczu.

Wykonanie warstwy gruntujgcej.

Warstwa gruntujgca powinna by¢ potozona w przeciggu 4 godzin od czasu przygotowania
powierzchni. Podkfad gruntujacy nalezy nanosi¢ twardym pedzlem pierscieniowym na przygotowane
podtoze ruchem okreznym, wcierajgc mocno farbe. Grubos$¢ suchej powloki warstwy gruntujgcej nie
powinna by¢ mniejsza niz 50um. Podkiad gruntujgcy nalezy szczegodlnie staranie naktada¢é w miejscach
tagczenia elementéw konstrukcji na spoinach, srubach i krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy
naktadac wiecej materiatu niz na ptaskie powierzchnie, wykonujgc w tych miejscach dodatkowe warstwy.

Wykonanie warstwy(warstw) posredniej (podktadowej).

Naktadanie farb w warstwie posredniej nalezy wykona¢ po uptywie czasu przewidzianego
nasezonowanie powtoki gruntujgcej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okreslony minimalny czas, po ktérym
mozna uktada¢ warstwe posrednig. Z reguty nie jest on krétszy niz 24h. Minimalna grubos¢ suchej powtoki
powinna wynosi¢ 120um. Warstwe mozna nanosi¢ metoda natryskowa lub recznie pedzlem lub watkiem.

Wykonanie warstwy wierzchniej (nawierzchniowej).

Warstwy nawierzchniowe mozna wykonywaé recznie pedzlami ptaskimi lub metoda natryskowa.
Czas nakfadania farby nawierzchniowej na warstwe posrednia jest rézny dla poszczegoélnych systemow
malarskich, nie jest jednak krotszy niz 24h. Nalezy zwréci¢ uwage, aby wszystkie miejsca byly
rbwnomiernie pokryte powioka malarska, bez zaciekdéw i przerw miedzy poszczegdlnymi pasami.
Minimalna grubos¢ suchej powtoki 80um.

Alternatywnie mozna wykonaé powitoki 2-warstwowe, ktére bedg posiadaty minimalng trwatos$é 15
lat w $rodowisku korozyinym C4 wg PN-EN I1SO 12944.

System powilokowy 2 warstwowy z farb chemoutwardzalnych, zgodny z C4.06 ( PN-EN ISO
12944-5:2018). Zastosowane wyrobu powinny mie¢ pozytywng ocene wiasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego wydana przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw.

Podkfad epoksydowy 160um dtf, o pigmentacji aluminium tolerujgcy gorsze przygotowanie podioza
nadajgcy sie rowniez jako powtoka do zbiornikéw (pod ciggte zanurzenie w solance i wodzie stodkiej).
Powierzchnia przygotowana pod malowanie musi zosta¢ zamalowana pierwszg warstwg tego samego
dnia.

Nawierzchnia poliuretanowa 80um dft z utwardzaczem izocyjanianowi alifatycznym z dodatkowa
pigmentacja antykorozyjng z fosforanem cynku.

5.4. Pole referencyjne
Zaleca sie wykonac pole referencyjne zgodnie z PN-EN ISO 12944-7.

5.5. Warunki dotyczace BHP

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikow, nalezy wiec przestrzegaé ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo-Scierne  winno odbywaé¢ sie w wydzielonych zamknietych
przestrzeniach lub na otwartej przestrzeni. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy
go zaopatrzy¢ w pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy
Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary
ochronne.

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatéw malarskich
nalezy przestrzegaé zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci i
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ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkdw w
miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skére ragk i twarzy posmarowaé przed
praca odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jakosci materialéow malarskich.

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest
zobowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy farb do
gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W
przypadku braku atestu, wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami
badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem. Materiaty
nie spetniajgce wymagan norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Nalezy wykona¢ nastepujgce badania:

- ocena stopnia czystosci wg PN-EN-1SO 8501-1:1996,

- ocena stanu zatluszczenia wg PN-70/H-97052.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich powinna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu i techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schniecia i
aklimatyzacji powlok. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych
powtok poszczegolnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw
powiok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujacego oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene wykonuje sie pod katem:

- wygladu powioki po wymalowaniu,

- wystepowania wad niedopuszczalnych,

- grubosci powtok,

- przyczepno$ci powtok.

Ocena wygladu powtok po malowaniu.

Ocene nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malarskim,
przewidzianym w dokumentacji. Powtoki posrednie w zestawie podlegajg jedynie ocenie pod katem wad
niedopuszczalnych. Ocene przeprowadza sie wizualnie, dokonujgc ogledzin powtoki okiem nieuzbrojonym
z odlegtoéci 0,5 - 1,0 m.

W ocenie koloréw nalezy postugiwac sie karta koloréw RAL.

W ocenie starannosci wykonania nalezy zwrdci¢ uwage na obecnos¢ i nasilenie nastepujgcych
wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,

- uktucia igta,
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- kratery,

- Zmarszczenia,

- spekania,

- “skérka pomaranczowa”.

Niedopuszczalne wady powtok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje sie wady wynikajgce ze zlej jakosci farb lub
zastosowania w zestawie farb niewspétpracujgcych ze soba, w wyniku czego wystepuje na ogot
podnoszenie sie pokrycia, specherzenie i zmarszczenie. Do tej grupy zalicza sie rowniez wady powstate
wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac malarskich.

Za wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczace sie kroplami farby,

- “skérka pomaranczowa” i kratery wynikajace z podnoszenia sie pokrycia,

- kratery przebijajace powtoke do podtoza,

- duze specherzenia powioki nawierzchniowej,

- bardzo duze specherzenia catego zestawu,

- zmarszczenia, spekania wgtebne.

Wystgpienie choc¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

Ocena grubosci powtok malarskich.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktéw pomiarowych w
zaleznosci od powierzchni zabezpieczanej powinna wynosic jak nizej:

-do 200 m2 - 15

-201-1000 m2 - 25

- 1001 - 2500 m2 - 35

- 2501 - 5000 m2 - 50

- powyzej 5000 m2 - 50 na kazde 5000 m2

Do pomiaru uzywa sie miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na
przewodzie. Miernik kalibruje sie na powierzchni gtadkiej zgodnie z metoda 10 normy ISO 2808. Do
kalibracji uzywa sie wzorcéw o grubosci zblizonej do zatozonej grubosci powtoki malarskie;j.

Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymaog, aby 90% wynikow
pomiaréw wykazywato warto$¢ nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze miec
wartos¢ co najmniej 0,9 warto$ci nominalnej. Maksymalna grubos$é nie moze by¢ wieksza od trzykrotnej
grubosci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzigé pod uwage przy planowaniu renowacji powiok bez
usuwania starych wymalowan. Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest srednig arytmetyczna z trzech
pomiaréw na powierzchni kota o srednicy 10 cm.

Ocena przyczepnosci powtok malarskich.

W przypadku powtok o grubosci do 250um mozna stosowaé metode siatki nacie¢ wg PN-EN-ISO
2409. W przypadku powtok o grubosci do 120um stosuje sie néz kalibrowany o odlegtosci miedzy ostrzami
2 mm, a powtok od 120 do 250um o odlegtosci 3 mm. W przypadku powiok grubych i twardych, ktérych nie
mozna nacig¢ do poditoza nozami Petersa wg ISO Pr 2049 ( naciecie do poditoza jest niezbednym
warunkiem wiasciwego wykonania pomiaru ) mozna stosowa¢ naciecie krzyzowe wg ASTM 3359-957.
Dokonuje sie woéwczas dwoéch pojedynczych nacie¢ o ditugosci 40 mm przecinajgcych sie w potowie
dtugosci pod katem 30+45°. Przyczepnos$¢ powtok twardych mozna tez oceni¢ metodg odrywows ( pull-off )
wg PN-ISO 4624. Metoda polega na odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znormalizowanych
krgzkéw stalowych i odczytanie sity potrzebnej do ich oderwania. Po dokonaniu pomiaru kazdg z
wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczona powtoke malarska tym samym systemem lakierowym,
ktéry stosowano uprzednio przy malowaniu.
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Liczba punktoéw pomiarowych jak nizej:
— do100m2-5
— 101 -1000 m2 - 10
— powyzej 1000 m2 - 10 na kazde 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 wykonania zabezpieczenia powierzchni stalowych na podstawie
dokumentaciji projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SSTWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry
jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Wpisy o odbiorach
poszczegodlnych etapow robét nalezy dokonywac¢ w dzienniku budowy. Jezeli wszystkie pomiary i badania
daty wyniki pozytywne, wykonane roboty Inzynier uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢
jeden z pomiaréw lub badan dat wynik negatywny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami
kontraktu i poleca doprowadzenie robét do zgodnosci z wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1m2 zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni konstrukcji stalowej zgodnie z
obmiarem i ocena jako$ci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw i ogledzin w terenie.
Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:
— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkdji,
— sprowadzenie niezbednego sprzetu,
— przygotowanie powierzchni stalowych,
— wykonanie powtok malarskich,
— wykonanie i demontaz niezbednych rusztowan wiszacych i ich przektadanie,
— niezbedne zabezpieczenia bhp,
— przeprowadzanie badan przewidzianych w SST,
— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko,
przechodniéw i przejezdzajgce pojazdy,
— zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdéw,
— wykonanie ekranéw zabezpieczajgcych,
— ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,
— niezbedne ubytki materiatowe,
— uporzgdkowanie miejsca robét.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1SO 12944.

PN-EN 1SO 8501.

PN-EN ISO 8503.

PN-EN I1SO 19840.

PN-89/C-81400.

PN-74/C-81515.

PN-80/C-81531.

PN-68/C-81544.

PN-68/C-81545.

PN-70/H-97050.

PN-70/H-97051.

PN-70/H-97052.

PN-70/H-97053.

BN-87/4258-01.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-

ciernej.

Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych powtok na chropowatych powierzchniach.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wyroby lakierow. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz przyczepnos$ci
migdzywarstwowe;j.

Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych.

Wyroby lakierowe.
Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali staliwa i zeliwa do malowania. Ogéine
wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania.
Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukciji stalowych. Ogéine wytyczne.

Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.
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M.15.01.02. IZOLACJA POWLOKOWA ASFALTOWA UKLADANA NA
ZIMNO

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie izolacji bitumicznej na zimno na betonowych powierzchniach konstrukcji obiektéw
inzynierskich a w szczegolnosci:

- przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie czesci stykajgcych sie z ziemig preparatami bitumicznymi poprzez wykonanie
min. 3-krotnego zabezpieczenia (R+2B).

W zakres robét wehodzi wykonanie robét izolacyjnych elementéw obiektow mostowych, ktére bedg
zasypane gruntem, a ktore nie sg wskazane w innych specyfikacjach jako izolowane w inny sposéb.

1.4. Okreslenia podstawowe

Roztwér asfaltowy — do gruntowania betonu (R) - roztw6r asfaltow ponaftowych w rozpuszczalnikach

Masa Asfaltowa (B) - masa produkowana z asfaltdbw ponaftowych, plastyfikowanych olejami
i rozcienczanych rozpuszczalnikami organicznymi.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z przedmiotowymi normami i Specyfikaciji
D-M 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SSTWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

Wszystkie materiaty hydroizolacyjne przeznaczone do wykonania izolacji przeciwwodnej powinny
mie¢ aprobate techniczng IBDiIM lub rekomendacje techniczng IBDiIM do zastosowania w budownictwie
inzynieryjnym.. Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi niezbedne dokumenty Producenta
potwierdzajgce wtasciwosci i trwato$¢ materiatu hydroizolacji wraz ze szczegétowym opisem

Materiaty powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyta nastepujgce materiaty:
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Do gruntowania — rzadki ® roztwor plastyfikowanych asfaltow ponaftowych w rozpuszczalnikach. Dziatania
roztworu powinno polega¢ na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych
pytéw oraz na stwarzaniu warunkéw przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Srodek powinien byé
odporny na dziatanie temperatury do 60°C. Srodka nie nalezy stosowaé¢ na mokrych i przemrozonych
powierzchniach. Rozprowadza sie go na zimno, bez podgrzewania w temperaturze powyzej +5°C. Zaleznie
od porowatosci podioza zuzycie materiatu wynosi 0,3+0,45 kg/m”® powierzchni zabezpieczanej. Przy
aplikacji nalezy zachowa¢ szczegdlne srodki ostroznosci, poniewaz srodki te sg tatwopalne i nie sg
odporne na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych (benzol, benzyna, nafta itp.)

Do wykonania wifasciwej izolacji - poétgesty roztwér (P) produkowany z asfaltéow ponaftowych,
plastyfikowanych olejami i rozcieAczanych rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podiozu
zagruntowanym powinien tworzy¢ po wyschnieciu silnie przylegajgcg powitoke asfaltowg o duzej
plastycznosci. Powioka ta powinna wykazywa¢ odporno$¢ na dziatanie wod agresywnych o stabych
stezeniach. Srodek powinien by¢ odporny na dziatanie temperatury do 60°C. Rozprowadza sie go zimno,
bez podgrzewania w temperaturze powyzej +5°C. Zuzycie materialu przy jednokrotnym smarowaniu
wynosi 0,8+1,0 kg/m2 powierzchni zabezpieczane;.

Wykonawca, przed przystgpieniem do robét, zaproponuje rodzaj materiatu izolacyjnego do
zastosowania i przedstawi Inzynierowi do akceptac;ji.

Witasciwosci  zastosowanego roztworu winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi
opracowanymi przez Producenta oraz z PN-B-24620.

Dopuszcza sie do stosowania materiaty, ktore sg zgodne "Ustawg o]
wyrobach budowlanych z 16 kwietnia 2004 r.".

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do usuwania mleczka cementowego
Roboty moga by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna

uzywa¢ watkéw lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac
sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace transportu

Produkty asfaltowe przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty do powierzchniowego zabezpieczenia betonu zawierajgcych zywice syntetyczne i rozpuszczalniki
oraz produkty asfaltowe powinny by¢ transportowane i sktadowane zgodnie z ogdélnymi wymaganiami
wydanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogélne zasady wykonania robo6t
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Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Izolacje przeciwwodng nalezy uktadaé zgodnie z zaleceniami Producenta na podtozu rownym,
nieodksztatcalnym, gtadkim i wolnym od plam olejowych i pytu. Dopuszcza sie uktadanie materiatu
hydroizolacyjnego na wilgotnym podtozu, jesli Producent materiatu przewidziat takg mozliwosc.

Przed utozeniem systemu izolacji przeciwwodnej ponizej poziomu terenu, poziom wody gruntowej
nalezy obnizy¢ tak aby izolowane elementy nie byly narazone na zawilgocenie. Obnizony poziom
zwierciadta nalezy utrzymac¢ w catym okresie robot.

Robdt nie nalezy wykonywac w okresie deszczu, mzawki, i gdy wilgotnos¢ powietrza jest wieksza
niz 85%.

5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania roboét izolacyjnych

Wymagania podstawowe

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ) zgodnego z
SSTWIORB DM.00.00.00 oraz podlegajgcego akceptacji Inzyniera.

Zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg

Izolacja powinna by¢é wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Dokumentacjami Projektowymi.
Odstepstwa od Dokumentacji Projektowanej muszg by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym
w Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez Inzyniera.

Dopuszcza sie, za zgodg Projektanta, stosowanie zamienne innych materiatdbw pod warunkiem
uzyskania takich samych efektéw dziatania oraz uzyskania zgody Inzyniera na zamiane.

Warunki wykonania izolacji

Do rob6t mozna przystgpi¢ po zakonczeniu okresu pielegnacji betonu wg Specyfikacji M.13.00.00.
oraz osiggniecia przez betonowe podioze witasciwosci zgodnych z zaleceniami Producenta materiatu
izolacyjnego.

Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturach (powietrza i podioza) zalecanych przez Producenta
materiatu izolacyjnego jednak nie nizszych niz +5°C i nie wyzszych niz +25°C w momencie uktadania.

Podtoze pod izolacjg

W momencie przystgpienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odtluszczona, a sam beton suchy. W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu
nalezy jg oczysci¢ wykorzystujgc urzgdzenie myjgce z wysokim cisnieniem wody lub wypiaskowac
i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza.

W przypadku stosowania materiatéw izolacyjnych do uktadania na wilgotne podioze nalezy
stosowac sie do zalecen ich producenta.

Wszystkie uszkodzenia nalezy naprawi¢ iwygtadzi¢ a wystajgce czesci skué iwyszlifowaé.
Powierzchnie pod izolacje nalezy naprawi¢ i wygtadzi¢ zaprawg naprawczg o odpowiednim uziarnieniu i
zaakceptowang przez Inzyniera.

Otwory po $ciggach do montazu deskowan nalezy zaslepi¢. Sposob oraz rodzaj materiatow
uzytych do zaslepienia otworow nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Gruntowanie podtoza

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajgcych sie z gruntem wykona¢ nalezy roztworem
asfaltowym rzadkim.
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowaé nastepujgce zasady:
- nalezy gruntowac podioze dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,
- wilgotnos¢ podtoza nie powinna by¢ wieksza niz dopuszczona przez Producenta dla danego materiatu
izolacyjnego,
- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac¢ tylko jednokrotnie zuzywajac odpowiednig
ilos¢ srodka gruntujgcego.

Wykonanie izolacji
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Izolacje powierzchni stykajgcych sie z gruntem nalezy wykonac¢ jako dwuwarstwowg z masy
asfaltowej potgestej.

Wykonanie moze byc¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu
natryskiwacza.

Nakfadanie masy asfaltowej moze odbywac sie po wyschnieciu warstwy gruntujgcej.

Nakfadanie drugiej warstwy masy asfaltowej moze nastgpi¢ po wyschnieciu pierwsze;.

Swiezo zaizolowang powierzchnie betonu nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi (bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, deszcz) przez okres wskazany przez
Producenta.

W przypadku stosowania materiatéw izolacyjnych do uktadania na wilgotne podtoze nalezy
stosowac sie do zalecen ich producenta.

Wszystkie odziemne powierzchnie betonowych elementéw nalezy zabezpieczy¢ izolacjg. Izolacje
utozy¢ do poziomu 20cm ponad linie umocnien stozkéw obiektu oraz obsypki przyczétkéw od strony rowu.
Powierzchnie trzonéw podpér posrednich zabezpieczyé do poziomu 50cm powyzej normalnego stanu
wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Kontrole jakosci robét przy wykonywaniu izolacji na drogowym obiekcie mostowym sprawujg:
— Inzynier
— Wykonawca
— Shluzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— Uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania, potwierdzajgce zgodnosé materiatdéw z wymaganiami p.2 niniejszej specyfikaciji,
— Przedstawic¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi.

Na zgdanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych
w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
—  Stan opakowan materiatu,
—  Warunki przechowywania materiatu,

— Date produkgciji i date przydatnosci do stosowania. Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze Srodkami
izolacyjnymi Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.

6.3. Przed przystapieniem do wykonywania robét nalezy sprawdzi¢:

a) zgodno$¢ warunkow atmosferycznych z wymaganiami okre$lonymi przez Producenta
materiatu,

b) stan podioza —przygotowanie zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez Producenta materiatu,

c) dostarczone przez Producenta dokumenty dotyczgce stosowanych  materiatbw — zgodnos$¢
materiatéw z odpowiednimi normami  przedmiotowymi oraz czy okresy gwarancji nie sg
przekroczone,

6.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét

Sprawdzenie dokonuje sie wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sie, czy cata
powierzchnia betonu podlegajgca zabezpieczeniu pokryta zostata roztworem, czy nie wystepujg pecherze
lub brak przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilos¢ zuzytego materiatu i liczbe natozonych warstw.
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6.5. Ocena wynikow badan

Jezeli wyniki badan przewidzianych w punkcie 6.4. sg pozytywne - wykonanie roboét izolacyjnych
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatbw dla danej warstwy lub
niestarannego wykonania, nalezy dokona¢ natychmiastowych poprawek lub wykonaé dodatkowa warstwe.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robo6t

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 wykonanej powtoki ochronnej betonu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy wykonywac dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym dokonuje sie
jednego wpisu w Dzienniku Budowy dotyczgcego odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SSTWIORB, jezeli badania
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 9.

9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

— zakup i dostawe materiatu izolacyjnego
— przygotowanie podtoza pod izolacje

— ulozenie izolacji na powierzchnie betonu
— roboty wykonczeniowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dla zaprojektowania i wykonania robét objetych zamoéwieniem obowigzujg odpowiednie przepisy
prawa wymienione w punkcie 3 czesci informacyjnej Programu funkcjonalno-uzytkowego ,Przepisy prawa i
normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem zamierzenia budowlanego”.

10.1. Normy

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-24620:1998. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24002:1997. Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24003:1997. Asfaltowa emulsja kationowa
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M.15.02.03 IZOLACJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania izolacji z papy termozgrzewalnej na
gornej powierzchni stalowej ptyty ustroju nosnego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Papa termozgrzewalna —papa polimeroasfaltowa na osnowie z witdkniny lub tkaniny technicznej
przesyconej i obustronnie powleczonej modyfikowanym asfaltem. Obie powierzchnie papy sg
zabezpieczone przed sklejeniem w rolce posypka mineralng o odpowiedniej granulacji albo folig z
tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalna przyklejana jest do powierzchni konstrukciji
mostowej ,na gorgco” po nadtopieniu jej dolnej powierzchni.

Srodek gruntujgcy —preparat asfaltowy lub Zywiczny nanoszony na powierzchnie budowli przed natozeniem
wilasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajgcy przyczepnos¢ izolacji do podtoza.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST D-M.00.00.00.

Nalezy stosowaé firmowe systemy izolacji przeciwwilgociowych przeznaczone do hydroizolacji
obiektow inzynierskich, skladajgce sie z materiatu do gruntowania, papy termozgrzewalnej oraz - jezeli
wchodzi w skfad systemu - odpowiedniej warstwy nawierzchni spetniajgcej role warstwy doszczelniajgce;.

2.2. Papazgrzewalna

Wybdr konkretnej izolacji lub catego systemu hydroizolacyjnego dokonany zostanie przez Inzyniera
sposrod przedstawionych przez Wykonawce. Dostarczone materiaty muszg byé zaopatrzone przez
Producenta w wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania. Nalezy stosowac pape zgrzewalng, ktdra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej izolacji.
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Podstawowe wymagania dotyczace papy zgrzewalne;j:

Nalezy stosowaé polimeroasfaltowg pape termozgrzewalng z osnowg z widkniny lub tkaniny
technicznej przesyconej i obustronnie powleczong polimeroasfaltem. Obie strony przed sklejeniem powinny
by¢ zabezpieczone posypkg mineralng o odpowiedniej granulacji lub folig. Podstawowe wymagania dla
papy termozgrzewalnej przedstawiono w tabeli nr 1.

Tablica 1
1 2 3 4 5
Wymagana wartos¢ wobec
L Jed- polimeroasfaltowych pap )
Lp. Wiasciwosci nostka | Przeznaczonych na izolacje Metoda badan wedtug
Jednowarstwowe
1 |[Wyglad zewnetrzny - Bez wad " PN-90/B-04615
2 |Dlugosé arkusza cm L+1,0%L? PN-90/B-04615
3 | Szerokos$¢ arkusza cm S+20%S? PN-90/B-04615
4 Grubos¢ arkusza mm 550 Procedura badawcza
-7 IBDIM Nr PB/TM-1/1
5 Grubosc¢ warstwy izolacyjnej mm 520 Proc_edura badawcza
pod oshowg IBDIM Nr PB/TM-1/2
6 |Gietko$¢ na watku & 30 mm °C <-20 PN-90/B-04615
Przesigkliwosé ¥ PN-90/B-04615
7 |- WwgPN MPa >0,5 Procedura badawcza
- wgIBDIM MPa >0,5 IBDIM Nr PB/TM-1/3
8 [Nasigkliwos¢ % <05 PN-90/B-04615
Sita zrywajgca przy rozcigganiu * PN-90/B-04615
9 - wzdtuz arkusza N > 1000 |Ub
- Wwpoprzek arkusza N > 800 PN-EN 12311-1:2001
Wydtuzenie przy zerwaniu * PN-90/B-04615
10 | wzdtuz arkusza % > 40 lub
- Wwpoprzek arkusza % > 40 PN-EN 12311-1:2001
Sita zrywajgca przy rozdzieraniu
11 |- wzdiuz arkusza N > 250 Procedura badawcza
- w poprzek arkusza N ; 250 IBDIM Nr PB/TM-1/4
Wytrzymatos$¢ na Scinanie
12 stykéw ark-uszy papy N > 500 Proc_edura badawcza
- wzdtuz arkusza N > 500 IBDIM Nr PB/TM-1/9
- w poprzek arkusza 25
Procedura badawcza
Przyczepno$é do podtoza > ® ;
13 |-  metoda ,pull-off’ MPa 20,4 (w temp. +22°C) IBDIM Nr PB/TM-1/5
MPa 20,7 (w temp. +8°C) Procedura badawcza
- scinania” o ' IBDIM Nr PB/TM-1/7
metoda ,Scinania N > 500 I r
- tani
14 Odpornos¢ na dziatanie oc > 100 PN-90/B-04615

podwyzszonej temperatury 2 h,
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1) Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pecherzy, zatamanh i o rownych krawedziach.
Polimeroasfaltowa papa powinna mie¢ rownomiernie roztozong powtoke i posypke. niedopuszczalne
sg uszkodzenia powstate przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy

2) L - dtugos¢ arkusza papy wg Producenta

3) S -szerokos¢ arkusza papy wg Producenta

4) Badanie przesigkliwosci nalezy wykonywac¢ wedtug jednej z metod. Wyniki obu metod sg
rébwnowazne

5) Badanie nalezy wykonywac¢ w temperaturze (20£2) °C

6) Badanie przyczepnosci do podtoza nalezy wykonywacé jedng z metod.

Tablica 2

Wymagania wobec polimeroasfaltu wytopionego z papy zgrzewalnej

Temperatura migknienia wg
metody PiK
- elastomeroasfalt (SBS)

°C > 100 PN-EN 1427:2009

Temperatura tamliwosci °C

2 |wediug Fraassa <20 PN-EN 12593:2009
- elastomeroasfalt (SBS)

. ) o
3 |Analiza w podczerwieni c badanie identyfikacyjne PN-EN 1767: 2008

1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu wycietej z papy

Polimeroasfaltowa papa zgrzewalna musi by¢ odporna na temperature ukfadanej warstwy z asfaltu lanego
(180°C -230°C).

2.3. Materialy do gruntowania powierzchni

Do gruntowania powierzchni ptyty stalowej nalezy stosowaé materiaty zalecone przez Producenta
materialu termozgrzewalnego. Materialy stosowane do przygotowania powierzchni, gruntowania
i zaizolowania stanowig kompatybilny zestaw zapewniajgcy trwato$¢ i szczelno$é wykonywanej izolacji.

Stosowane materiaty do gruntowania:

a) firmowe emulsje lub roztwory asfaltowe do gruntowania podtoza pod materiaty termozgrzewalne lub
roztwér asfaltowy do gruntowania powierzchni wg PN-B-24620

lub alternatywnie:

b) zywiczne $rodki gruntujgce, wchodzgce w sktad zestawu

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do odpylania powierzchni stalowej
Do odpylania powierzchni stalowej Wykonawca moze zastosowac:
- sprezarke z filtrem olejowym
Filtr olejowy przy sprezarce jest bezwzglednie wymagany z uwagi na mozliwo$¢ zanieczyszczenia

odpylonej powierzchni olejem. Zanieczyszczenie podtoza olejem zmniejsza przyczepno$é¢ izolacji do
podioza.
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- odkurzacz przemystowy
Uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsze niz sprezarek, poniewaz nie powodujg
one zapylenia sgsiednich czesci powierzchni roboczej.

3.3. Sprzet do przyklejania papy zgrzewalnej
Do przyklejania papy zgrzewalnej Wykonawca moze stosowac:

— palniki gazowe wieloptomieniowe

Palnik powinien by¢ wyposazony w co najmniej 6 dysz. Palnik powinien poruszac¢ sie na kotkach oraz by¢
wyposazony w uchwyty utrzymujgce statg odlegtos¢ palnika od rolki papy rozwijanej podczas klejenia.
Umiejetnos¢ utrzymania statej, okreslonej predkosci i przesuwu palnika oraz odwijania papy z rolki jest
warunkiem prawidtowego przyklejania izolacji.

— palniki gazowe jedno- lub dwuptomieniowe
Mate, reczne palniki sg przeznaczone do przyklejania izolacji na krawedziach i wszedzie tam, gdzie
zastosowanie duzego palnika jest niemozliwe lub utrudnione.

— laski metalowe

— butle z gazem

Do zasilania palnikéw nalezy stosowaé duze butle z gazem . Zaleca sie stosowac¢ butan, a nie mieszanke
propan-butan. Duze butle oraz zastosowanie butanu (gazu o wiekszej kalorycznosci) zapewniajg wieksze i
state ci$nienie gazu podczas pracy palnikdéw, zwtaszcza podczas niskich temperatur otoczenia.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie papy termozgrzewalnej

Arkusze papy powinny by¢ zwiniete w rolki i owinigte wstega papieru lub folii. Na kazdym
opakowaniu papy nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgcg dane:
a) nazwe i adres producenta,
b) oznaczenie,
c) date produkcji i numer partii,
d) wymiary arkuszy papy,
e) informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z dala od zrodet
ciepta. Rolki papy nalezy ustawia¢ w pozycji pionowej w jednej warstwie na paletach transportowych i
zabezpieczy¢ przed przesunigciem polietylenowg folig termokurczliwg. Liczba rolek papy pakowanych na
jednej palecie powinna by¢ okreslona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami
transportowymi. Powinny byé one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Szczegétowe warunki wykonywania robét izolacyjnych

Izolacje przeciwwodng nalezy uktada¢ na podtozu réownym, nieodksztatcalnym, suchym i wolnym od
plam olejowych i pytu.
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Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza od
35°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna byé wieksza niz 85%. W przypadku koniecznosci
wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak
nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$é powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub
brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest
uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.3. Przygotowanie podtoza pod izolacje

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana dokladnym ogledzinom i zakwalifikowana do
utozenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inzynier na pisemny wniosek w formie wpisu do Dziennika Budowy.

Wypukie i ostre nieréwnosci nalezy zeszlifowac szlifierkg a zagtebienia w powierzchni stali wypetni¢
bitumem wytopionym z papy.

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowane nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i
zattuszczen:

- luzne frakcje i pyty nalezy usung¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny,

- zattuszczenia nalezy usungé przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.4. Zagruntowanie podioza

Podtoze nalezy gruntowac¢ zywicami epoksydowymi lub roztworami asfaltowymi zalecanymi przez
Producentéw materiatéw hydroizolacyjnych (Primer). W przypadku koniecznosci zagruntowania wilgotnej
powierzchni nalezy uzy¢ roztworéw dyspersyjnych szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowej.
Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemnej zgody Inzyniera. Srodki do gruntowania
podioza muszg stanowi¢ element zestawu do izolacji konstrukcji mostowych i Producent nie dopuszcza
woéwczas stosowania innych srodkow. Wykonawca winien przed zastosowaniem konkretnego srodka do
gruntowania podtoza betonowego uzyskaé¢ akceptacje Producenta izolacji lub jego przedstawiciela.

5.5. Ukladanie izolacji na powierzchni plyty stalowej

Ukfadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajgc sie w gore. Celem
unikniecia natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy catos¢ dtugosci rolki na przemian z potowg jej
diugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomocg recznego palnika, a catg rolke ustawiamy zgodnie
z uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy bortnicach lub
kapinosach na krawedziach piyty stalowej) nalezy wykona¢ przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm.
(potowa szerokosci rolki). Nalezy szczegdlnie dokfadnie wkleja¢ izolacje we wkleste krawedzie
izolowanego przekroju nie naciggajagc przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajgce powinny
doktadnie przylega¢ do podtoza bez fatd i zataman (marszczeh) materiatu izolacyjnego.

Przed przyklejeniem pasa papy nalezy rozwing¢ rolke, usungé¢ z niej folie polietylenowg
zapobiegajgcg sklejaniu sie papy na rolce i zwing¢ ponownie na sztywny waltek. Nastepnie nalezy
stopniowo rozwija¢ pape z rolki ogrzewajac jg palnikiem gazowym do nadtopienia asfaltu z rownoczesnym
doklejaniem do podtoza przez dociskanie gumowym watkiem.

Arkusze uktada¢ na zaktad 7+10 cm.

Styki oraz konce arkuszy papy nalezy dodatkowo nadtopi¢ palnikiem z goéry i starannie dociska¢
drewniang packa.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje
szczelne potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na
odlegtos¢ ok. 1-2 cm oraz na catej dlugosci podgrzewane;j rolki.

Powstate w trakcie roboét izolacyjnych wady wptywajgce niekorzystnie na jakos¢ izolacji, powinny
zosta¢ naprawione i uzyskac akceptacije Inzyniera przed utozeniem jakiejkolwiek nastepnej warstwy lub

caly system nalezy wykona¢ ponownie.
Usuwanie uszkodzeh:

- w przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ faty z tego
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samego materiatu. tata powinna mie¢ zaokrgglone naroza oraz przykrywa¢ uszkodzenie z 15
centymetrowym zapasem. Late, a zwtaszcza jej krawedzie nalezy starannie docisng¢ do podtoza
recznym watkiem.

- w przypadku zamkniecia pod izolacjg pecherzy powietrza, nalezy przebi¢ jg ostrym narzedziem,
starannie wycisng¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposob jak wyzej,

- w przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate,

- w przypadku wystgpienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecig¢ i rozprostowac lub
wycigé, a nastepnie naklei¢ w tym miejscu fate,

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji nalezy usuwaé wg indywidualnych rozwigzan, po
uzgodnieniu z Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 6.

6.2. Kontrolawykonanej izolacji

Kontroli nalezy poddac:

a) stan podioza pod izolacje wg M.14.02.01.
b) stan podtoza pod izolacje po zagruntowaniu,

c) dokfadnosé przyklejenia izolacji do podtoza i poszczegdlnych warstw. Powierzchnie nieprzyklejone
nie moga przekraczaé¢ 10%,

d) dokfadnosé wykonania izolacji w narozach i kapinosach.

e) badanie przyczepnosci izolacji do podtoza zgodnie z tab. 1. Czestotliwos¢ badan: 1 badanie na
100m? powierzchni lecz nie mniej niz 3 badania na element.

f) jakos¢ napraw btedéw izolaciji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 powierzchni ptyty slatowej pokrytej izolacja z papy
termozgrzewalne;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 9.
9.2. Cena za wykonanie robé6t obejmuje:

— zakup i dostarczenie materiatow i pozostatych czynnikéw produkcji,

— przystosowanie robot do warunkow atmosferycznych (np. zastosowanie namiotéw),
— przygotowanie powierzchni stalowej do wykonania izolacji,

— ulozenie izolacji zgodnie z niniejszg ST i dokumentacja projektows,

— wykonanie badan kontrolnych wg pkt 6,
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— wykonanie napraw utozonej izolac;ji.

Cena uwzglednia rowniez zakfady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-04615
PN-69/B-10260
PN-B-24002:1997+Ap1:2001
PN-B-24003:1997
PN-B-24620:1998+Az1:2004
PN-EN 1542:2000

PN-EN 1767:2008
PN-EN 12311-1:2001
PN-EN 1SO 9029:2005
PN-EN 1SO 2431:1999
PN-EN 1427:2009
PN-EN 12593:2009

PN-C-89085-03:1987
PN-C-89085-06:1986

Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.
Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

Asfaltowa emulsja anionowa.

Asfaltowa emulsja kationowa.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Analiza w podczerwieni.

Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okre$lanie wiasciwo$ci mechanicznych przy rozcigganiu.
Ropa naftowa. Oznaczanie wody. Metoda destylacyjna.

Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkow wyptywowych.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda
Pierscien i Kula.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metodg Fraassa.
Zywice epoksydowe. Metody badar. Oznaczanie gesto$ci (masy wiasciwej).

Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci.

Procedury badawcze IBDiM PB/TM-1/1 + 1/10 oraz PB/TWm-24/97.

Instrukcja Producenta uktadania izolacji zgrzewalnej w jezyku polskim

Aprobata techniczna

Zasady wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych - Rajmund Kilarski, Jerzy Makosa,
Krzysztof Germaniuk - Seria ,|” Zeszyt 32 IBDIM, Warszawa 1991 r.

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych obiektach mostowych - Krzysztof
Germaniuk, Dariusz Sybilski — Seria ,|” Zeszyt 69 IBDiM Warszawa 2005 r.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08

2000T.)
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M.15.03.01 NAWIERZCHNIO-IZOLACJA Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot niniejszej Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania nawierzchnio-izolacji na bazie zywic
epoksydowo-poliuretanowych wykonywanych na powierzchniach betonowych bez zastosowania izolaciji.

Przewidziano utozenie nawierzchnio-izolacji grubosci 5mm na gérnych powierzchniach skrzydet.

1.4. Okreslenia podstawowe

I1zolacjo-nawierzchnia —powtoka o grubosci od 4 do 12mm, uktadana na powierzchni jezdni i chodnikow
mostowych, petnigca jednoczes$nie funkcje izolacji i nawierzchni.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-M.00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST D-M.00.00.00.

2.2. Szczego6towe wymagania dotyczace materiatéw

Spoiwo

Do wykonanie izolacjo-nawierzchni mozna stosowaé¢ materialy o spoiwie epoksydowo-
poliuretanowym tworzacym ciggliwo-elastyczng powtoke.

Wykonana izolacjo-nawierzchnia powinna mieé¢ grubo$é min. 5mm.

W kazdym przypadku grubo$é izolacjo-nawierzchni powinna byé dobrana w zaleznoéci od rodzaju
stosowanego materiatu i projektowanego obcigzenia ruchem, lecz nie mniej niz 4mm.

W tablicy 1 podano wymagania dla izolacjo-nawierzchni.

Tablica 1. Wiasciwosci izolacjo nawierzchni o spoiwie epoksydowo-poiliuretanowym

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badan wedtug

1 Wytrzymatos¢ na odrywanie od PN-EN 1542
podioza betonowego metodg Procedura IBDIM Nr PB/TM-X3
»pull-off"
- warto$¢ srednia MPa 22,0
- wartos¢ pojedynczego wyniku | MPa 21,5

2 Przyczepnos¢  powloki do | MPa >3,5 Procedura IBDiM PB-TM-X4
podioza stalowego

3 Wskaznik ograniczenia | % =290 Procedura IBDIM PB-TM-X5
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chtonnosci wody

4 Ocena stanu powtoki utozonej | -
na podtozu betonowym po 200 powtoka Procedura IBDiM PO-2
cyklach zamrazania i bez zmian
odmrazania w wodzie, w temp.:
-18°C/+18°C
5 Przyczepnos¢ do  podioza | MPa >1,8 PN-EN 1542
betonowego po badaniu Procedura IBDIM Nr PB/TM-X3
mrozoodpornosci podioza
betonowego po 200 cyklach
zamrazania i odmrazania w
wodzie, w temp.: - 18°C / +
18°C
6 Scieralno$¢ badana na tarczy | mm?/ < 12500 PN-EN 1338
Bohmego 5000 mm?
7 Wskaznik szorstkosci SRT 265 PN-EN 1436:2000
Kruszywo

Do wykonania izolacjo-nawierzchni nalezy stosowaé kruszywa odporne na Scieranie:
Piaski kwarcowe, grysy ze skat famanych (bazaltowe, granitowe itp), kruszywa spiekane (boksytowe,

pomiedziowe lub podobne). llo$¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju

izolacjo-nawierzchni

powinny by¢ okreslone przez jej producenta i uzaleznione od grubosci uktadanej izolacjo-nawierzchni.
W przypadku izolacjo-nawierzchni na jezdniach, jako posypki nie nalezy stosowac piasku, ale

kruszywa ze skat famanych lub kruszywa spiekanego.

Maksymalna srednica ziaren kruszywa nie powinna przekracza¢ Yagrubosci uktadanej warstwy.
Kruszywa stosowane do uszorstnienia izolacjo-nawierzchni powinny by¢ suche: suszone ogniowo i
dostarczane na budowe w szczelnych opakowaniach z folii. Piaski kwarcowe do wykonywania izolacjo-
nawierzchni powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2 wg PN-EN 933-1:2000

Tablica nr 2. Zestawienie wymagan dla innych kruszyw.

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 | Uziarnienie, kategoria % (m/m) Ge85 PN-EN 933-1:2000
- - . p
2 Zayvarftqsc pytow, kategoria co % (M/m) f, PN-EN 933-1:2000
najmniej
0
3 | Zawartos¢ zanieczyszczeh obcych % (m/m) 0,1 PN-B-06714.12:1976
y , . 5
4 Mrozoodporno§c wg zmodyfikowanej Y% (m/m) <2 PN-B-11112:1996
metody bezposredniej
. 0
5 | Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles % (m/m) <25 PN-B-06714.42:1979
6 | Wskaznik jednorodnosci % <25 PN-B-06714.42:1979
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet do czyszczenia podtoza

piaskownica
Srutownica

odkurzacz przemystowy

sprezarka $rubowa z filtrem olejowym
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Sprzet do naktadania izolacjo-nawierzchni

— Pedzle

—  Walki malarskie

— Szpachle zebate

— Gumowe grace

— Packi tynkarskie

— Sprzet do wykonywania robot w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych (namioty,
urzadzenia klimatyzacyjne, urzgdzenia wentylacyjne).

Wyposazenie laboratoryjne

— termometr do pomiaru temperatury powietrza,
— termometr do pomiaru temperatura podioza,

— termometr do pomiaru temperatury materiatéw,
— higrometr,

— aparat ,pull-off”,

— wilgotnosciomierz.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéow

Materiaty do wykonania izolacjo-nawierzchni powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta zawierajgca dane:
— Nazwe i adres producenta
— Nazwe wyrobu
— Oznaczenie
— Date produkg;ji
— Mase netto
— Termin przydatnosci do uzycia
— Informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDIM
— Informacje o proporcji mieszania
— Sposob przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych Srodkéw
ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych,
szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrodet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ krytymi s$rodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Sktadniki zywiczne powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 w taki
sposéb, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem
proporcji mieszania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe musi by¢ wystarczajgco wytrzymate (wytrzymatosé na odrywanie od
betonowego podtoza kapy chodnikowej (Rmin=1,0MPa). Powierzchnia musi by¢ sucha (wilgotnosé betonu
mniejsza od 4%), rowne (rowno$¢ podtoza +4,0mm na tacie 4m) przyczepna i pozbawiona elementéw nie
zwigzanych z podtozem. Warstwy o niewystarczajgcej nosnosci lub zanieczyszczone olejami nalezy
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usungé mechanicznie, np. za pomocg oczyszczania strumieniowo-$ciernego. Przed ukfadaniem
nawierzchni podtoze nalezy zagruntowaé srodkami przewidzianymi dla okreslonego typu nawierzchni.

5.3. Przygotowanie materiatu nawierzchniowego do ukfadania

Krétko przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszaé sktadniki materialu nawierzchniowego.
Sprawdzi¢ stan kruszywa przeznaczonego do wbudowania.

Materiaty zywiczne do wykonania izolacjo-nawierzchni sg dostarczane w opakowaniach
dwukomponentowych w proporcjach wtasciwych do mieszania.

Procedura mieszania powinna by¢ zgodna z Kartg Techniczng materiatu.

5.4. Wykonanie izolacjo-nawierzchni

Roboty zwigzane 2z wykonaniem izolacjo-nawierzchni powinny byé wykonywane przez
specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen
technologicznych okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach
technicznych materiatéw i opracowane przez ich producentéw. Zalecenia te dotyczg m.in. proporcji
mieszania sktadnikéw, okresu czasu jaki musi uptyng¢ pomiedzy nakfadaniem kolejnych warstw, grubosci
naktadanych warstw, ilos¢ zastosowanego kruszywa.

Materiaty do wykonania izolacjo-nawierzchni dostarczane sg jako materialy dwu lub
trojsktadnikowe, ktérych komponenty nalezy zmieszaé bezposrednio przed uzyciem w odpowiednich
proporcjach. Bardzo wazne jest Sciste przestrzeganie wymaganych proporcji mieszania sktadnikéw.

W celu zwiekszenia odpornosci na $cieranie izolacjo-nawierzchni oraz nadania im wiasciwosci
antyposlizgowych, do wykonania powtok uzywane sg odporne na S$cieranie kruszywa, spetniajgce
wymagania p.2.

Izolacjo-nawierzchnie mogg by¢ barwione. Mogg by¢ stosowane nastepujgce rodzaje barwienia
nawierzchni na bazie zywic chemoutwardzalnych:
— podstawowa jest barwiona przez dodanie odpowiedniego pigmentu (na zadany kolor),
— piaski (kruszywo) stosowane do uszorstnienia sg barwione
— na wykonanej powloce nanosi sie dodatkowg warstwe barwigcg (np. farby na bazie epoksydowo-
poliuretanowej).

Izolacjo-nawierzchnie z materiatéw chemoutwardzalnych wykonywane sg zwykle z trzech warstw:
— Warstwy gruntujgcej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim
— Warstwy podstawowej, nanoszonej watkiem malarskim, szpachlg zebatg lub gumowg gracg
— Warstwy zamykajgcej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim
Zuzycie zywicy powinno wynosi¢ minimum 0,8kg/m2/mm, tak aby nie dopusci¢ do wykonania
warstwy z samego kruszywa.
Dopuszczenie izolacji do ruchu moze nastgpi¢ tylko po jej catkowitym utwardzeniu. Czas ten
powinien by¢ podany przez producenta w kartach technicznych stosowanych materiatow.

5.7. Warunki atmosferyczne przy wykonywaniu izolacjo-nawierzchni

Izolacjo-nawierzchnie nalezy wykonywa¢ w warunkach atmosferycznych:
a) temperatura otoczenia: +8°C + +30°C
b) bezdeszczowa pogoda, wilgotnosé powietrza <85%
c) temperatura wyzsza o min. 3°C od punktu rosy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 6.
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6.2. Badania materiatow

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami
pkt. 2 niniejszej specyfikaciji,

— przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

— ew. wykona¢ wilasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdét,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
Na Zzgdanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badah materiatéw
wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

6.3. Badania w czasie roboét

Kontrola wykonania robo6t obejmuje:
— badanie przygotowania podtoza,
— kontrole wykonania warstwy gruntujgce;,
— kontrola wykonania izolacjo-nawierzchni.
Poza tym w trakcie wykonywania robot nalezy wykonywac na biezaco:
— kontrole proporcji mieszania sktadnikéw stosowanych materiatéw (dotyczy materiatow dwu lub
kilkusktadnikowych),
— kontrole czasu i sposobu mieszania skfadnikow,
— kontrole czasu pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola zagruntowanego podtoza betonowego

Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujgcej powinna by¢ wykonana na biezgco przez
sprawdzenie ilosci zuzytych materiatéw, ilosci dozowanych sktadnikdw, czasu mieszania, czasu aplikacji
(dotyczy zywicznych srodkéw gruntujgcych).

Gruntowanie podtfoza pod materialy chemoutwardzalne.
Po zagruntowaniu podtoza stan powtoki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie:
— przy stosowaniu asfaltowych srodkdéw gruntujgcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia
powinna byé¢ czarna lub ciemnobrgzowa i matowa. Po dotknieciu rekg nie powinna brudzi¢ skory,
— przy zastosowaniu zywicznych $rodkéw gruntujgcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia
powinna by¢ sucha i lekko btyszczgca. Po dotknieciu rekg nie powinna brudzi¢ skéry. Posypka
piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i czesciowo w nig wtopiona.

6.5. Kontrolawykonania izolacjo-nawierzchni

Podczas wykonywania izolacjo-nawierzchni nalezy kontrolowac:

— grubos$é naktadanej izolacjo-nawierzchni - kontrole zuzycia materiatu w kg/m oraz pomiar grubosci
oderwanej w trakcie badan przyczepnosci metodg pull-off prébki ,

—wyglad zewnetrzny - powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug, widocznych
szwow, przerw roboczych, rys, peknieé, sptyniec, sfatdowan, pecherzy i fat; barwa powtoki powinna
by¢ jednolita i zgodna ze specyfikacja i Dokumentacja Projektowa; posypka uszorstniajgca
powinna by¢é mocno wklejona w podioze oraz roztozona réwnomiernie,

— wytrzymatos$¢ na sciskanie i odrywanie betonowego podtoza,

— przyczepnos¢ izolacjonawierzchni do podtoza:

Badanie przyczepnosci izolacjonawierzchni do podtoza powinno by¢ wykonywane na kilku polach,
wybranych losowo przez Inzyniera. Na kazdym polu nalezy wykona¢ badania w 5 punktach pomiarowych.
Na obiektach o powierzchni zabudéw chodnikowych mniejszej od 1000 m? nalezy wyznaczy¢ 2 pola
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badawcze. Na obiektach wiekszych nalezy doda¢ jedno pole badawcze na kazde dodatkowo rozpoczete
1000 m? izolowanej powierzchni.

Badanie przyczepnosci do podifoza wykonuje sie metodg ,pull-off', Zmierzona $rednia warto$¢
przyczepnosci do podtoza nie powinna by¢ mniejsza od warto$ci wymaganej, podanej w tablicy 3.

Jezeli wartos¢ srednia ze wszystkich pomiaréw bedzie wyzsza od wartosci sredniej okreslonej w
tablicy 3 dla danego rodzaju materiatu, to mozna uznaé, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat
spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatéw, ktore byty
stosowane do wykonania izolacjonawierzchni, zachowujgc wymagania techniczne odnosnie och
stosowania.

Tablica nr 3.
Lp. Rodzaj izolacjonawierzchni Rodzaj poditoza Wymagania
Beton
Na spoiwie epoksydowo- -wartosc¢ srednia =22 0MPa
1 . PR .
poliuretanowym -wartos¢ pojedynczego wyniku =21,5Mpa
Stal =>3,5MPa

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 9.

9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

— zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikéw produkciji,

— wykonanie pola referencyjnego,

— przystosowanie robét do warunkéw atmosferycznych (np. zastosowanie namiotéw),
— przygotowanie powierzchni betonowej lub stalowej do utozenia izolacjonawierzchni,
— zagruntowanie powierzchni betonu lub stali,

— utozenie izolacjonawierzchni zgodnie z niniejszg OST i dokumentacjg projektows,
— wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,

— wykonanie napraw utozonej izolacjonawierzchni.

Cena uwzglednia rowniez zakfady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1436:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drég.Wymagania dotyczace poziomych oznakowan drég.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

BN-80/6811-01 Surowce szklarskie. Piaski szklarskie. Wymagania i badania

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu ziarnowego.Metoda przesiewania
PN-B-06714.12:1976 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-06714.42:1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie Los Angeles.

PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do

ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Oznaczanie narastania wytrzymatosci na
rozcigganie polimeréw

PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wezesniej natozonych powtok

Procedura IBDIM nr PM-TM-X3, Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda ,pull-off"
Procedura IBDIM nr PM-TM-X5, Oznaczanie wskaznika ograniczenia chtonno$ci wody

Procedura IBDiM nr P0-2, Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazaniai odmrazania
Procedura IBDIM nr TW-31/97, Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich, Zatacznik do zarzadzenia nr 11 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 wrze$nia 2003 r.

Katalog Powtarzalnych Elementéw Mostowych
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M.19.01.09. BALUSTRADY ALUMINIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swietokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy dostawie i ustawieniu poreczy i
obejmuja:

a) zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robét

b) ustawienie balustrad

1.4. Okreslenia podstawowe

Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego i/lub rowerowego stosowane w celu zapobiezenia
wypadnieciu 0sob lub pojazdéw z obiektu.

Porecz dla niepetnosprawnych — urzgdzenie bezpieczehstwa ruchu pieszego oraz niepetnosprawnych na
woézkach inwalidzkich stosowane w celu utatwienia poruszania sie po lub w rejonie obiektu
mostowego.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Profile do wykonania balustrady

Balustrada powinna by¢ wykonana z profili hartowanego stopu aluminiowego EN AW-6063, wedtug PN-EN
573-3:

— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm=245 MPa

— twardos¢: 75-95 HB

— gestosc¢: 2,68 g/cm?

— temperatura topnienia: 580-640°C (w zaleznosci od stopnia utwardzenia)

— liczba Poissona: 0,33

— ciepto wiasciwe: 0,90 J/g*K

— wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej: 23,5*104-6 K/-1

— op6r wtasciwy: 0,035-0,045 Q*mm2/m (w zaleznosci od temperatury)

— przewodnos¢ cieplna: 160-215 W/m*K (w zaleznosci od temperatury)

— przewodnosc elektryczna: 28,0-35,0 MS/m (w zaleznosci od temperatury)

— modut sprezystosci: 68,3 GPa
Profile aluminiowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg za pomocg malowania proszkowego o
grubosci warstwy 80um (+/-10) z kolorem RAL7016 wskaznym przez inwestora
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2.3. Zakotwienie stupkéw balustrad

Stupki balustrady zaleca sie montowa¢ do podioza za pomocg kotew stalowych nierdzewnych z
wykorzystaniem przektadki z blachy nierdzewne;.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonanie balustrad

Zaktad wytwarzajgcy balustrade powinien byé wyposazony w petng baze sprzetowg zapewniajgca
produkcje elementow w wymaganym rezimie technologicznym.

Montaz balustrad

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Sprzet wykorzystany do zatadunku, rozladunku oraz montazu balustrad powinien zapewniaé
nienaruszalnos¢ powtok antykorozyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie
na catej powierzchni fadunkowej izabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki antykorozyjne;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2.  Produkcja balustrady.

Balustrade nalezy wykonac z ksztattownikow aluminiowych zgodnie z p.2.2.

Konstrukcje przeset oraz dylatacji balustrad nalezy wykonaé¢ zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi jej
producenta.

Profile scalone w elementy o dlugosciach zatozonych technologig produkciji oraz montazu nalezy oczyscic¢
a nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z p.2.2.

5.3. Montaz balustrady.

Przewidziano montaz balustrady na obiekcie przez scalenie jej segmentéw konstrukcyjnych zgodnie z
zaleceniami montazowymi jej producenta.

Po wykonaniu wstepnego montazu nalezy wyregulowac caly odcinek balustrady zapewniajgc wiasciwy
przebieg jej pochwytu.
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Montaz stupkéw na odcinku ustroju nosnego

Stupki balustrady powinny by¢ montowane przez przykrecenie do odpowiednich stoteczkow
przygotowanych w konstrukcji stalowej ktadki. W tym celu w kazdej blasze stoteczka nalezy wywiercic¢
otwory i nagwintowac je. Pomiedzy stopg kazdego stupka aluminiowej balustrady a blache gérng kazdego
stoteczka nalezy umiesci¢ blache ze stali nierdzewnej gr.5mm i wymiarach +3mm ponad obrys najwiekszej
z tgczonych balch (stalowej lub aluminiowej). Ponad ro nalezy stosowaé tgczniki srubowe ze stali
nierdzewnej. Ma to na celu ograniczenie elektrochemicznej korozji kontaktowej aluminium i stali.

Montaz stupkéw na skrzydtach

Stupki na skrzydtach nalezy osadzi¢ w analogiczny sposoéb jak stupki na ustroju nosnym: tj. do
istniejacych marek stalowych po uprzednim ich owierceniu i nagwintowaniu otworéw. W przypadku gdy
projektowana lokalizacja stupkdédw nie pokrywa sie z istniejgcymi markami stalowymi, nalezy stupki
przykreci¢ do podtoza za pomocg kotew stalowych nierdzewnych osadzonych w podtozu za pomoca kleju
epoksydowego.

W kazdym przypadku nalezyuzgodnié¢ sposob tgczenia z producentem balustrad.

Balustrada powinna posiadac¢ odcinki kompensacyjne nad szczelinami obiektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robo6t

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Szczegodétowe wymagania dotyczace kontroli robét

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnym sprawdzeniu ksztattu zmontowanej balustrady a takze na
sprawdzeniu wszystkich potaczenh jej elementéw sktadowych.

Kontroli nalezy poddac:
— sprawdzenie jakosci elementow sktadowych poreczy,

— sprawdzenie geodezyjne rzednych i przebiegu poreczy,
— sprawdzenie zamocowania stupkow poreczy,

— sprawdzeniu ciggtosci pochwytéw

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1mb balustrady zamontowanej zgodnie z niniejszg specyfikacja.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robé6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 8.

8.1. Szczegélowe zasady odbioru roboét

Odbiorom podlegaja:
— warsztatowe wykonanie balustrad/poreczy,
— balustrada/porecz po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementéw,

— ochrona antykorozyjna balustrad/poreczy

Jezeli wszystkie wymienione w punkcie 6 badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac¢
za zgodne z wymaganiami niniejszej SSTWIiORB.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogodlne zasady ptatnosci robot
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 9.
9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobdéw potrzebnych do
wykonania robot,

— przygotowanie podtoza w tym osadzenie zakotwien

— prace wykonczeniowe,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 573-3:1998 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych plastycznie.
Sktad chemiczny

PN-EN 573-4:1997 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych plastycznie.
Rodzaje wyrobéw
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M.20.02.12. UMOCNIENIE SKARP PREFABRYKATAMI AZUROWYMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia specyfikacji dotyczg réwniez wykonania umocnien oraz za pomocg ptyt betonowych
azurowych typu MEBA-EKO 60x40x8cm na powierzchniach skarp pod obiektem.
1.4. Okreslenia podstawowe

Stozek nasypowy — czes¢ nasypu przy podporze obiektu, kiéra znajduje sie przy skrzydle i ma forme
zblizong do V4 stozka

Podwalina stozka — fundament betonowy wykonany bezposrednio w podtozu i zagebiony w nim ponizej
strefy przemarzania. Fundament przenoszacy na podioze obcigzenia od dolnej krawedzi
tworzgcej stozka.

Prefabrykat betonowy — element betonowy wykonany w wytworni przeznaczony do wbudowania w miejscu
docelowym podczas robét budowlanych

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Szczegblowe wymagania dotyczace materiatéw.

Betonowe ptyty azurowe
Ptyty azurowe powinny odpowiada¢ wymaganiom: PN-EN 1339 : 2005; PN-EN 1339:2005/AC:2007.

Minimalne wiasciwosci uzytkowe dla materiatu ptyty azurowej:
- wytrzymatos$¢ na zginanie - klasa T
- nasigkliwos¢ - klasa B
- odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajgcej - klasa D
- odpornosc¢ na scieranie - klasa |

Nalezy stosowac ptyty azurowe typu MEBA-EKO o wymiarach jak nizej:
Ptyta MEBA-EKO:
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Kruszywo do wypetnienia otworéw

Do wypehienia otworéw stosowacé zwir frakcji 16/63mm wg PN-EN 13242
3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonania umocnienia mozna stosowac:
ubijaki o recznym prowadzeniu,
ptyty ubijajgce,
zageszczarki wibracyjne.
przecinarki tarczowe do betonu
drobne narzedzia brukarskie

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Szczegob6towe wymagania dotyczgce transportu
Prefabrykaty mogag by¢ transportowane dowolnym s$rodkiem transportu pod warunkiem ich
zabezpieczenia przed uszkodzeniem podczas przewozu. Zaleca sie przewozenie ptyt na paletach
drewnianych przypietych pasami do skrzyni tadunkowej samochodu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.1. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania roboét

Przygotowanie podtoza umocnienia skarp

Przed utozeniem prefabrykatéw nalezy oczysci¢ powierzchnie zroslinnosci i zanieczyszczen.
Wyprofilowaé powierzchnie skarp zgodnie z dokumentacjg projektowg =z uwzglednieniem grubosci
prefabrykatow i podsypki (8+10cm). Nalezy prz tym bezwzglednie usung¢ organiczne i wysadzinowe
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grunty oraz usungé¢ ewentualne korzenie do gtebokosci 30cm pp spodu prefabrykatu po utozeniu. Ubytki
uzupei¢ gruntem mineralnym niewysadzinowym nastepnie dogesci¢ go wskaznika min. 1s20,95 wg
Proctora.

Nastepnie wykona¢ podsypke gr. 10cm z gruntu mineralnego niewysadzinowego a nastepnie
dogescic¢ go wskaznika min. 1s=0,95 wg Proctora.

Umocnienie powierzchni za pomocg ptyt azurowych

Powierzchnie przewidziane w dokumentacji do tego typu umocnienia nalezy zabezpieczy¢ ptytami
azurowymi.

W pierwszej kolejnosci nalezy zagesci¢ podtoze zgodnie z warunkami podanymi wyzej nastepnie
wyprofilowa¢ powierzchnie skarpy z uwzglednieniem grubosci prefabrykatéw. Powierzchnie rozpuchnic
grabiami. Plyty uktadaé¢ na gruncie nasypu i dobija¢é gumowym miotkiem. Piyty ukladaé na powierzchni
skarpy rozmieszczajac je ,na zaktad” z przesunieciem % piyty.

Wypetnienie otworéw w prefabrykatach

Otwory prefabrykatow EKO-MEBA wypetni¢ po utozeniu zwirem o granulacji 16/63 i dogescic¢
wypetnienie mtotkiem gumowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robo6t

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Szczegdélowe wymagania dotyczace kontroli robét

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

-ksztalttu wyprofilowanego nasypu przed jego umocnieniem
-zageszczenia nasypu przed jego umocnieniem
-doktadnosci utozenia ptyt azurowych

Kontrola umocnienia skarp ptytami betonowymi

a) Kontrola materiatéw polega na sprawdzeniu norm przedmiotowych, ich aprobat technicznych i atestow
na zgodnos¢ z wymaganiami dokumentaciji projektowe;j.

Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny prefabrykatéw na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementu nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy,

dopuszczalne odchytki wymiaréw podano w punkcie 2.

b) Sprawdzenie wykonania umocnienia z elementéw betonowych obejmuje:
wskaznik zageszczenia podtoza pod ptyty nie mniejszy niz 0,95,
doktadnos¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje sie tatg 3 metrowg; najwieksze zagtebienie

pod takag fatg nie moze przekracza¢ 2 cm z wytgczeniem nieréwnosci wynikajgcych z naturalnego
odstawania ptaszczyzn prefabrykatow od zatozonych krzywizn skarp,

dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadku nie moze przekraczac¢ 0,3 %,

szerokos$¢ spoin pomiedzy elementami powinna spetnia¢ wymagania punktu 5. Spoiny powinny byé
wypetnione co najmniej na 3/4 grubosci elementéw. Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie
przez usuniecie materialu wypetiajgcego na dlugosci ok. 10 cm i zbadanie gtebokosci wypetnienia
spoiny. W tych samych miejscach nalezy zbadac¢ szerokos¢ spoiny,

wyglad umocnienia: brak spekan, plam, deformaciji, wykruszen, spoin i szczelin,
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 umocnionej powierzchni liczonej od podndza skarpy oraz 1m2
umocnionej powierzchni poziome;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét

i

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne’
pkt 8.

8.1. Szczegdtowe zasady odbioru robot

Odbiér robot objetych niniejszg Specyfikacjg polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych
elementéw z Dokumentacjg Projektowa.

Jezeli wszystkie wymienione w punkcie 6 badania (pomiary kontrolne) dadzg wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej SSTWiORB.

Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan powoduje nieodebranie catosci robét
objetych niniejszg SSTWIORB. W takim przypadku Wykonawca ma obowigzek na wlasny koszt usungé
wszystkie usterki, wymieni¢ wadliwe elementy, wykona¢ ponownie roboty, ktére przed odbiorem zostaty zle
wykonane i cato$¢ przedstawi¢ do ponownego badania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci robot

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 9.
9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robdt,

— przygotowanie podtoza do wykonania umocnien,
— wykonanie umocnieh,

— prace wykonczeniowe,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-76/8952-31 Budownictwo hydrotechniczne. Kamien naturalny do robét regulacyjnych i ubezpieczeniowych
PN-B-06250:1988 Beton zwykly

PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne — oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
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M.20.20.15. NAPRAWA POWIERZCHNI ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWiIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania naprawy powierzchni podpér
betonowych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Zywice epoksydowe
Jedno lub dwuskfadnikowe zywice syntetyczne, ktéra sg zdolna do tworzenia nietopliwych i
nierozpuszczalnych tworzyw sztucznych na skutek reakcji sieciowania z udziatem ugrupowan
epoksydowych.

Zaprawa epoksydowa
Zaprawa o spoiwie z zywicy epoksydowe;j.

PCC (Polymer Cement Concrete) —zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

Warstwa sczepna —warstwa zwiekszajgca przyczepnos¢ materiatu naprawczego do podtoza

Zaprawa naprawcza —potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupetniania ubytkéw w betonie

Zaprawa niskoskurczowa —zaprawa o skurczu nie wiekszym niz 2%eo.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M.00.00.00.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do napraw powierzchni betonowych sg zaprawy epoksydowe oraz
zaprawy PCC.
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przystgpieniem do wbudowania materiatéw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej
dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodno$ci materiatu z Polskg Normg lub w przypadku jej braku
z aprobatg techniczna.

Do naprawy ubytkéw i reprofilacji za pomocg niskosurczowych zapraw typu PCC nalezy stosowac
materiaty konfekcjonowane, tzn. Wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy
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produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania ptynu zarobowego powinno réwniez
przebiegaé poza obiektem.

Do wykonania napraw powierzchni mozna réwniez stosowac zaprawy epoksydowe.
2.2. Szczeg6lowe wymagania dotyczagce materiatéw.

Zaprawy niskoskurczowe PCC

Nalezy stosowacé¢ jednokomponentowg zaprawe naprawczg typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowang polimerami). Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych, powinna nadawac¢ sie do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetniania nieregularnych
rozkué. Powinna réwniez nadawa¢ sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji
mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej, mozna stosowaé zaprawe, ktéra po
stwardnieniu spetnia wymagania podane w ponizszej tablicy

Lp. Wiasciwosci Jedno | Wyma- Metoda badania wg
-stka gania
Wytrzymatos¢ na zginanie po
1 28 dniach MPa >9,0 PN-B-04500
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie
2 | po 28 dniach MPa | 2450 PN-B-04500
Wytrzymatos$¢ na odrywanie:
o e o | Men | 20 | P ERTS
riose pojedynczeg MPa | =215
wyniku
4 Skurcz w okresie 1+90 dni %0 <1,2 PN-B-04500
Mrozoodpornosé badana w
o .
wodzie i roztworze soli (2% F150
NacCl): % <5
> | - ubytekmasy o MPa | 27,0 Procedura IBDIM PBTM-1/12
- wytrzymatos$¢ na zginanie
s e . MPa > 35
- wytrzymatosc¢ na $ciskanie
s . MPa >1,6
- wytrzymatos¢ na odrywanie

Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢é mniejsza niz 3-krotna grubosé ziaren
najgrubszej frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawiera¢ sie¢ w granicach grubosci
podanych przez producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze by¢ wieksze niz 1/3 planowanej
grubosci warstwy zaprawy i powinno by¢ mniejsze niz 8 mm.

Zaprawy o spoiwie zywicznym

Do wykonywania reprofilacji mozna stosowac¢ zaprawy o spoiwie epoksydowym . Technologia
naprawy powinna wynikac z grubosci warstwy docelowej. Zaprawa epoksydowa sktada sie ze szkieletu
Z Kruszywa oraz spoiwa zywicznego.

Do wykonania przesypki nalezy stosowa¢ kruszywa odporne na sScieranie: piaski kwarcowe, grysy
ze skat tamanych (bazaltowe, granitowe itp), kruszywa spiekane (boksytowe, pomiedziowe lub podobne).
llo$¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju izolacjo-nawierzchni powinny by¢ okre$lone przez
jej producenta i uzaleznione od grubosci wykonywanej reprofilacji.
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Maksymalna $rednica ziaren kruszywa nie powinna przekracza¢ Yagrubosci ukfadanej warstwy.
Kruszywa stosowane do uszorstnienia izolacjo-nawierzchni powinny by¢ suche: suszone ogniowo i
dostarczane na budowe w szczelnych opakowaniach z folii.

3.  SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzetem specjalistycznym do
przygotowania powierzchni betonowych przeznaczonych do naprawy oraz sprzetem do wykonania napraw
tych powierzchni:

— urzgdzenie do piaskowania

— elektryczne mioty wyburzeniowe

— szczotki stalowe reczne i obrotowe

— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych

— pedzle, pace, mieszarki zapraw i drobny sprzet zbrojarski i tynkarski

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty ze spoiwe cementowym w skfadzie powinny by¢ transportowane w fabrycznych
opakowaniach (workach) z zabezpieczeniem ich przed wilgocia.

Zywice nalezy przewozi¢ w fabrycznych, szczelnych opakowaniach.

Kruszywo powinno by¢ transportowane i przechowywane w workach polipropylenowych
gestotkanych.

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodnkami transportu.

Transpotr powinien sie odbywaé zzachowaniem przepiséw BHP dotyczacych tak $rodka
transportowego jak i operacji zatadunku, przewozu i wytadunku

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.1. Oczyszczenie powierzchni

Istniejacag powierzchnie elementéw oraz miejscowe ich naprawy nie zwigzane z podtozem nalezy
usung¢ do zdrowego betonu przez zeszlifowanie oraz wykucie. Luzne fragmenty betonu odstonietej ptyty
nalezy usungé¢ tg samag technologig. Po oczyszczeniu powierzchni nalezy wykonaé jej przeglad w celu
weryfikacji zatozonej technologii naprawy. Przed aplikacjg mas naprawczych nalezy powierzchnie odpylic.

Wszelkie odstoniete gtebsze lub rozlegte uszkodzenia struktury istniejgcego betonu lub jego
pekniecia i zarysowania powinny by¢é w indywidualny sposdb opracowane pod wzgledem technologii ich
naprawy. Decyzje dotyczacq tej technologii podejmie Projektant.
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5.2. Reprofilacja powierzchni za pomoca zapraw PCC

Powierzchnia betonu powinna byé oczyszczona z luznych fragmentéw oraz odpylona. Podtoze
nalezy nasyci¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego conajmniej kilkka godzin przed utozeniem pierwszej
warstwy materiatu reprofilacyjnego PCC. Kolejne warstwy PCC powinny mie¢ grubo$¢ do 5mm a kazda
poprzednia warstwa powinna by¢ uszorstniona po jej wykonaniu. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu
pomiedzy nakfadaniem kolejnych warstw zaprway wyréwnawczej (okoto 24 godzin). Ostatnig warstwe
nalezy zatrze¢ paca.

Pielegnacja powtok

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem
reprofilacji powierzchni betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem,
silnym wiatrem, atakze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem
powyzej 25°C przez czas okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych. Niezbedna jest
tez pielegnacja wilgotnosciowa przez zraszanie powierzchni wodag.

5.3. Reprofilacja powierzchni za pomoca zapraw epoksydowych

Powierzchnia betonu powinna byé oczyszczona z luznych fragmentéw oraz odpylona. Podtoze
powinno by¢ suche.

Reprofilacyje nalezy uktada¢ warstwami: aplikacja powierzchniowa zywicy oraz posypka z piasku
kwarcowego. Kazdag kolejng warstwe nalezy nanosi¢ po czasie okreslonym przez producenta materiatu.
Zalecenia dotyczgce m.in. proporcji mieszania skfadnikow, okresu czasu jaki musi uptyng¢ pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw, grubosci naktadanych warstw, ilos¢ zastosowanego kruszywa powinny byé
zawarte w kartach technicznych materiatow.

Materiaty do wykonania reprofilacji dostarczane sg jako materiaty dwu lub tréjsktadnikowe, ktérych
komponenty nalezy zmiesza¢ bezposrednio przed uzyciem w odpowiednich proporcjach. Bardzo wazne
jest Sciste przestrzeganie wymaganych proporcji mieszania sktadnikow.

Technologia naprawy powinna by¢ uzgodniona z dostawcg materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrolaw czasie prowadzenia prac

Podczas prowadzenia prac nalezy na biezgco kontolowac:
— jakos¢ materiatdw pozyskiwanych z otwieranych kolejno opakowan fabrycznych
— zgodnosci warunkéw pogodowych z zaleceniami producenta materiatow
— grubosci poszczegdlnych warstw nanoszonych materiatéw reprofilacyjnych
— sposobu wykohczenia i pielegnacji poszczegdlnych warstw
— roéwnosci poszczegolnych warstw

6.3. Tolerancje wykonania

Reprofilacje powierzchni nalezy wykonaé uzyskujgc rownosc¢ +2/-2mm mierzong tatg dtugosci 1,0m.

7. OBMIAR ROBOT

Zadanie jest rozliczane ryczattowo wobec tego rozliczenia dokonuje sie bez procedur
obmiarowania.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczagce wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
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Wszystkie prace powinny zosta¢ odebrane przez Inzyniera i potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci roboét

Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena za wykonanie robét obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobdéw potrzebnych do
wykonania robot,

zabezpieczenie odstonietego zbrojenia

przygotowanie poditoza do naktadania materiatéw naprawczych

natozenie materiatdw naprawczych,

pielegnacje wykonanych reprofilaciji

badania wykonanych reprofilacji

wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, kontrola

PN-63/B-06251
PN-88/B-01807

PN-92/B-01814

jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, zelbetowe. Metody
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiary

przyczepno$ci przez odrywanie.
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U.05.01.00. WYMIANA OSWIETLENIA OBIEKTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych, zwigzanych z ktadki przy Alei 3-maja w Ostrowcu Swietokrzyskim.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wymiany oswietlenia obiektu
i dotyczg w szczegoblnosci prac:
— usuniecia istniejgcych stalowych latarin oswietlenia obiektu
— montazu w ich miejscu aluminiowych masztéw latarh z oprawami LED
— wymiany kabli zasilajgcych
— wymiany rur przewodowych na kable

1.4. Okreslenia podstawowe

Stup os$wietleniowy - konstrukcja wsporcza osadzona bezposrednio w gruncie, stuzgca do zamocowania
oprawy oswietleniowej na wysokosci nie wigkszej niz 14 m

Oprawa oswietleniowa — urzagdzenie elektryczne, ktérego celem jest zamocowanie zrodta swiatta (jednego
lub wielu) i potgczenie go z instalacjg elektryczng

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SSTWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Szczego6lowe wymagania dotyczace materiatéw.

Konstrukcje wsporcze (stupy aluminiowe)

Przewidziano remont oswietlenia obiektu polegajacy na wymianie istniejgcych czterech latarni
oswietleniowych ze stalowymi masztami na nowe z masztami aluminiowymi oraz oprawami LED.

Zaprojektowano stupy aluminiowe anodowane INOX o wysokosci 4mb., mocowane do konstrukgji
mostu z tabliczkg bezpiecznikowg we wnece stupa.

Oprawy oswietleniowe

Przyjeto oprawy parkowe LED o trwatej konstrukcji odporne na wstrzgsy i wibracje podczas pracy
mostu, stopniu ochrony co najmniej IP65, tatwej obstudze i konserwacji, zapewniajace wtasciwe natezenie
Swiatta na ktadce dla pieszych.

Przewody
Jako przewodd zasilajgcy nalezy zastosowaé kabel elektroenergetyczny miedziany o izolacji
polwinitowej i powtoce polwinitowej z zytami o przekroju 4x25mm?°.
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3.  SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzetem specjalistycznym do

wykonania robot opisanych w niniejszej specyfikacji techniczne;j:

— samochododw ciezarowy do 5,

— - dzwig do 4t,

— - przyczepa do przewozenia kabli,

— - nozyce hydrauliczne,

— - samochdd dostawczy

— drobne narzedzia Slusarskie

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Urzgdzenia transportowe
powinny by¢ odpowiednio przystosowane do przewozu elementéw konstrukcji itp. Niezbednych do
wykonania robot przy przebudowie napowietrznych n.N. Przewozone na srodkach transportu elementy
powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania roboét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.  Roboty przygotowawcze

W ramach prac wstepnych nalezy:

— skompletowaé elementy linii w odniesieniu do poszczegdlnych stanowisk i ich

— rozwiezienie,

— przygotowac i ustawi¢ sprzet potrzebny do wykonywania prac zasadniczych ,

— rozstawié sprzet ochronny ,ostrzegawczy i informacyjny ,

— uzgodni¢ z wtascicielem sieci wylgczenie przebudowywanej linii n. n. oraz termin wymiany kabli
zasilajgcych

— odtgczyé z sieci odcinek przewodu objety wymiang

5.3. Demontaz elementow oswietlenia

Jako roboty poprzedzajgce nalezy rozpigé przytacza do kazdej latarni. Demontaz istniejgcych
elementéw oswietlenia nalezy przeprowadzi¢ przez odciecie masztow stalowych latarn od istniejgcej
konstrukcji obiektu. Analogicznie nalezy odcig¢ od stalowych balustrad rury kablowe zasilajgce latarnie.
Zdemontowane elementy nalezy utylizowa¢ w wyspecjalizowanym zaktadzie.
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5.3.  Montaz elementéw oswietlenia

Przewidziano remont oswietlenia obiektu polegajacy na wymianie istniejgcych czterech stupow
stalowych wraz z oprawami na nowe oswietleniowe stupy aluminiowe wraz z oprawami LED. Przewidziano
stupy o$wietleniowe aluminiowe anodowane w kolorze INOX o wysokosci ok 4m. Nalezy przyja¢ oprawy
parkowe LED o trwatej konstrukcji odporne na wstrzasy i wibracje podczas pracy mostu, stopniu ochrony
co najmniej IP65, fatwej obstudze i konserwacji, zapewniajgce wtasciwe natezenie Swiatta na ktadce dla
pieszych np.: typu ROSA Cosmo Delta LED, ROSA Ring LED lub réwnowazne, umozliwiajgce regulacje
natezenia strumienia Swietlnego przez zmiane napiecia zasilajgcego (oprawy typu LED muszg byc¢
przystosowane do wspotpracy z napieciowg redukcja mocy i muszg by¢ wyposazone w zasilacz
programowy, ktéry reaguje na napiecie zasilania wg. zaprogramowanej krzywej funkcja AMPDIM/4DIM).

Zaprojektowano réwniez wymiane istniejgcego kabla niskiego napigecia ze stalowg rurg ostonowa,
zasilajgcego latarnie. Przewidziano w jego miejscu kabel aluminiowy YAKXS 4x25mm w stalowej rurze
ostonowej Dn40. Rura ocynkowana docelowo do pomalowania kolorystyczng powiokg wierzchnig jak
konstrukcja stalowa. Wyprowadzenia kabla z rury kablowej do kazdej z latarni zaprojektowano wykona¢ z
wykorzystaniem dedykowanych muf szczelnych.

Nalezy wymienic¢ bednarke uziemiajacg do w/w stupéw Fe Zn 25x4.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robét
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
Kontroli nalezy podda¢ wszystkie materiaty przed ich wbudowaniem.

6.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace robot

Podczas wykonywania robdt nalezy kontrolowaé meczaniczng poprawno$¢ wykonanych
potgczen Srubowych. Kontroli nalezy podda¢ pionowos¢ kazdej z latarni.

Przed wtaczeniem zasilania nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia elektryczne.

Sprawdzi¢ dziatanie bezpiecznikéw przeciwporazeniowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Jednostkg obmiarowg jest kpl wykonanej wymiany instalacji oswietleniowej.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Szczegoétowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STEIORB i wymaganiami
inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowanymi tolerancjami w pkt.6 .daty pozytywny wynik. W
przypadku niezgodnos$ci cho¢ jednego elementu robét z wymaganiami ,roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzuje sie do ich poprawy na wiasny koszt. Odbiér robot
powinien zosta¢ wykonany réwniez przez przedstawiciela Zaktadu Eneregtycznego. Szczegdtowy zakres
dokumentéw wymaganych do obioru nalezy uzgodnié¢ z Zakltadem Energetycznym i Inzynierem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena wymiany oswietlenia obejmuje:

— wykonanie wszystkich czynnosci okreslonych w niniejszej STWIORB oraz wynikajgcych z
opracowan wykonanych przez Wykonawce ,wymienionych w pkt.5 ninieszej STWiORB,

— Zzapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

— zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

— zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,

— prace pomiarowe,

— roboty przygotowawcze,

— roboty ziemne,

— montaz stupow,

— montaz przewodow,

— montaz opraw oswietleniowych i zarowek,

— montaz uziemien,

— montaz osprzetu na stupach,

— pomiary i potgczenie z liniami istniejgcymi,

— uruchomienie linii,

— optaty za nadzory i wytgczenia przeprowadzenie prob i konserwowanie urzgdzen w okresie
gwarancji,

— Zzapewnienie agregatu prgdotworczego,

— uporzgdkowanie terenu, wywo6z odpadow na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na miejsce
przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan i préb,

— wykonanie powykonawczej inwentaryzacji geodezyjnej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03322 Elektroenergetyczne linie napowietrzne .Fundamenty konstrukcji wsporczych . Obliczenia statyczne i
projektowe

BN-B-06050 Roboty ziemne budowlane . Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

PN-B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu .Metody badan wytrzymato$ciowych

PN-E-01002 Przewody elektryczne .Podziat i oznaczenia .

PN-E-02051 Izolatory elektroenergetyczne .Nazwy ,okre$lenia ,podziat i 0znaczenia

PN-E-91001 Elektroenergetyczne izolatory niskonapieciowe . Izolatory liniowe szpulowe o napigciu znamionowym do
1000V

PN-E-04200 Osprzet linii elektroenergetycznych . Powtoki ochronne cynkowane Zanurzeniowe chromianowe .

PN-E-91036 Elektroenergetyczne izolatory niskonapieciowe . Izolatory liniowe Stojace szklane o napigciu znamionowym
do 1000V.

PN-E-05100-1 Elektroenergetyczne linie napowietrzne .Projektowanie i budowa. Linie pradu przemiennego z przewodami
roboczymi gotymi .

N-SEP-E -002 Elektroenergetyczne linie napowietrzne .Projektowanie i budowa .Linie pradu przemiennego z przewodami
roboczymi izolowanymi w ostonie izolacyjne; ..

PN-E-06101 Odgromniki zaworowe pradu przemiennego .Ogdlne wymagania i badania

PN-E-06400 Osprzet linii napowietrznych i stacji .0golne wymagania i badania .
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PN-E-08501
PN-E-90083
PN-H- 93200
PN-S-02205
BN-78/6114-32
PN—E-05100
N SEP-E-004
PN-79/E-06314
PN-90/B-30000
PN-68/B-06050
PN-88/B-32250
PN-90/B-03200
PN-80/C-89205
PN-81/C-89203
PN-80/H-74219
PN-76/H-92325
PN-92/0-79100
BN-87/6774-04
BN-66/6774-01
BN-80/6112-28
BN-79/9068-01

Urzadzenia elektryczne .Tablice i znaki bezpieczenstwa .
Elektroenergetyczne przewody gote .Przewody aluminiowe .

Prety stalowe og6lnego zastosowania .

Drogi samochodowe .Roboty ziemne . Wymagania i badania .

Lakier asfaltowy przeciwrdzewny do ochrony biernej szybkoschnacy czarny .
Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.- ¢z.1i 2
Elektroenergetyczne linie kablowe. Projektowanie i budowa.

Elektryczne oprawy o$wietleniowe zewnetrzne.

Cement portlandzki.

Roboty ziemne budowlane.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

Ksztattki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania.
Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Opakowania transportowe z zawartoscia.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir.

Kit miniowy.

Prefabrykaty budowlane z betonu .Elementy konstrukcji wsporczych o$wietleniowych i energetycznych linii
napowietrznych.
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