M.13.03.03 Prefabrykaty polimerobetonowe — rewizja 1

M.13.03.03 PREFABRYKATY POLIMEROBETONOWE
M.13.03.03.11 PREFABRYKOWANE DESKI GZYMSOWE Z POLIMEROBETONU

1.  WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt zwigzanych
z wykonaniem i montazem prefabrykowanych desek gzymsowych z polimerobetonu, w ramach
zadania: ,Remont kfadki dla pieszych nad ul. O. Zagtoby w Ostrowcu Swietokrzyskim.”.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.2 Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz prefabrykowanych desek gzymsowych z polimerobetonu
na obiektach mostowych.
1.3 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM 00.00.00. “Wymagania Ogolne” i ST M.13.01.00.

1.4.2. Polimerobeton — kompozyt, w ktérym spoiwem jest zywica poliestrowa z ukladem
utwardzajgcym, a wypetniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i mgczka kwarcowa.
1.4 0Ogélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢
z Dokumentami Wykonawcy i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace Robodt
podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdine”.

2 MATERIALY

2.1 Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2 Materialy do wykonania gzymsoéw prefabrykowanych
2.2.1. Polimerobeton

Polimerobeton w prefabrykatach gzymsowych i tablicach informacyjnych powinien spetnia¢
wymagania podane w tabeli 1:

Tabela 1 Whasciwosci polimerobetonu

L.p. Wiasciwosci Jednostk | Wymagani Badanie wg
a a
1 |[Wytrzymatos¢ gwarantowana MPa >70 Instrukcja ITB  Nr
polimerobetonu na Sciskanie 194[11]
lub

PN-EN 12390-2 [7] i
PN-EN 12390-3 [8]

2 | Wytrzymatos¢ gwarantowana MPa >20 Instrukcja ITB  Nr
polimerobetonu na rozcigganie przy 194[11]
zginaniu lub
PN-EN 12390-5 [9]
3 | Nasigkliwosc¢ polimerobetonu % <0,25 PN-EN 13369 [3]
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L.p. Wiasciwosci Jednostk | Wymagani Badanie wg
a a
Zatagcznik G
4 | Porowatos¢ polimerobetonu % <9 Deklarowana przez
Producenta
5 | Gestos¢ objetosciowa kG/m3 2300 Deklarowana przez
Producenta
6 | Stopien mrozoodpornosci >F150 Procedura IBDIM Nr
PB/TB-1/23 [12]
7 | Twardos¢ wg Brinella MPa >160
8 |Scieralnos¢ na tarczy Boehmego mm3mm?| 10000 |PN-EN 14157[10]
mm?3/5000
mm?

2.2.2. Prefabrykaty z polimerobetonu

Powierzchnia prefabrykatéw gzymsowych i tablic informacyjnych powinna by¢ bez rys, peknie¢ i
ubytkéw betonu, o fakturze zatartej.

Elementy prefabrykowane z polimerobetonu (deski gzymsowe i tablice informacyjne) powinny
spetnia¢ wymagania podane w tabeli 2:

Tabela 2: Wymagania dla prefabrykatow z polimerobetonu

L.p. Wiasciwosci Jednost| Wymagania Badanie wg
ka
1 | Odchyiki dlugosci elementéw Mm <3 wg.PN-B-
11213:1997
2 | Odchytki innych niz dlugos¢ wymiaréw| Mm <2 PN-B-
elementéw 11213:1997
3 | Odchytki prostoliniowosci Mm <2 PN-B-
< 1/500 diugogci | 11213:1997
4 | Odchytki skrecenia przekroju mierzone| Mm <2 PN-B-
wzajemnym przesunieciem < 1/500 diugosci 11213:1997
odpowiadajgcych sobie punktow B
przekroju
5 |Rownos¢ powierzchni: szczerby | mm <1 PN-B-
uszkodzenia powierzchni elementéow 11213:1997
polimerobetonowych widocznych po
wbudowaniu

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ fabrycznie pokryte warstwg antykorozyjng (laminatem na
bazie zelkotu poliestrowego) o barwie zgodnej z Dokumentami Wykonawcy.

2.3. Materiat do wypetnienia spoin miedzy deska gzymsowg i betonem plyty chodnikowej
i migdzy deskami gzymsowymi

Do uszczelniania stykéw miedzy deskg gzymsowg i betonem ptyty chodnikowej oraz miedzy
deskami nalezy stosowac kit na bazie zywicy poliuretanowej, jednosktadnikowy, sieciujgcy pod
wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej
gumy, spetniajgcy wymagania PN-B-30152[4]. Powinien by¢ odporny na dziatanie wody,
rozcienczonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smaréw. Kit powinien zachowywac
wiadciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i
wykazywa¢ odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien nadawac sie do
wykonywania uszczelnien w elementach z betonu lub kamienia narazonych na dziatanie wody.
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Kit powinien charakteryzowa¢ sie wydtuzeniem wzglednym przy zerwaniu okreslanym wg PN-
ISO 37[10a] rownym co najmniej 600%.

Zastosowanie powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Kit powinien byé barwy zblizonej do
naturalnego koloru betonu.

3 SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Do montazu i przetadunku prefabrykatow nalezy stosowaé dzwigi samochodowe o
udzwigu iwysiegu odpowiadajgcym terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz
ciezarowi montowanych elementow.

Do ukfadania kitu uszczelniajgcego nalezy stosowaé sprzet zgodny z instrukcja
producenta.

4 TRANSPORT

4.1 Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania
0golne” [1], pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie prefabrykatéw z polimerobetonu
Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

Elementy nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm pomiedzy

podtozem i elementem

— elementy mozna transportowac po osiggnieciu przez beton co najmniej 80 % wytrzymatosci
projektowe;,

— podczas przestawiania elementéw, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia
niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzgsy moggce spowodowac¢ mechaniczne uszkodzenia
krawedzi,

— podczas skfadowania prefabrykatow nalezy zwréci¢ szczegoing uwage na zabezpieczenie
wystajgcego zbrojenia przed pogieciem. Prefabrykaty powinny by¢é skladowane na
krawedziakach drewnianych podtozonych tak, aby nie wywota¢ w prefabrykatach
nieprzewidzianych w Dokumentach Wykonawcy sit wewnetrznych.

Na okres transportu elementy prefabrykowane powinny byé pakowane na paletach

drewnianych, zabezpieczone folig i wigzane tasma.

4.3. Transport i sktadowanie materialu do uszczelniania spoin

Materiaty uszczelniajgce nalezy przewozi¢ i skladowaé w oryginalnych opakowaniach
producenta, zgodnie z jego zaleceniami. Transport opakowah z materiatami moze sie odbywac
dowolnym Srodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkéw okreslonych przez
producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczyé przed przesuwaniem i
uszkodzeniem.

Materiaty nalezy sktadowaé w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chronic
przed wptywem dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i
zamoczeniem. Nalezy przestrzega¢ terminu waznosci produktu. Niespetnienie warunkow
przechowywania i transportu moze spowodowaé utrate wiasciwosci materiatdw
uszczelniajgcych.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét
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Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

5.1.1. Dokumenty Wykonawcy
5.1.1.1. PZJ

Wykonawca przed przystgpieniem do robot dostarczy Inzynierowi do akceptacji Program
Zapewnienia Jakosci (PZJ).

5.2. Zakres wykonywanych roboét

Zakres wykonywanych rob6t montazowych obejmuje:

- dostarczenie prefabrykatéw na obiekt,

- wytyczenie linii gzymsu oraz rzednych wysokosciowych,

- ustawienie prefabrykatéw za pomocg dzwigu na gzymsie,

- rektyfikacja elementow,

- zamocowanie prefabrykatu przez przyspawanie do odstonietego zbrojenia konstrukciji,

- uzupetnienie betonu konstrukcyjnego gzymsu, zakrywajgcego miejsce fgczenia
prefabrykatow ze zbrojeniem konstrukcji,

- zaspoinowanie szczelin pomiedzy elementami materiatem trwale plastycznym.

5.3. Montaz prefabrykatéw
Wiek montowanych prefabrykatéw powinien wynosi¢ min. 30 dni.

Prefabrykaty powinny by¢ przedmiotem odbioru w zakresie zgodnosci z Dokumentami
Wykonawcy, spetnienia tolerancji wymiarowych oraz braku uszkodzen i defektow widocznych
dyskwalifikujgcych oraz uniemozliwiajgcych montaz.

Montaz prefabrykatéw powinien sie odbywaé zgodnie z PZJ opracowanym przez Wykonawce
wg pkt.5.1.1.1. i zatwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzetu montazowego i stan
prefabrykatow. Zbrojenie wykonane w celu potgczenia prefabrykatu z betonem konstrukcji
wykonywanym na mokro powinno by¢ wyprostowane i oczyszczone. Z powierzchni stykajgcych
sie w zespoleniu z betonem wykonywanym na mokro nalezy oczysci¢ powierzchnie styku.

Wytyczenie wysokosciowe linii gzymsu nalezy przeprowadzi¢ za pomocg niwelatora. Przy
wytyczaniu linii gzymsu oraz rozmieszczaniu elementéw prefabrykowanych desek gzymsowych
nalezy Scisle przestrzega¢ przewidzianych w Dokumentacji Projektowej wymiaréw i toleranciji.
Deski nalezy ustawiaC na miejscu montazu za pomocg dzwigu samochodowego. Po ustawieniu
nalezy element zrektyfikowac i zamocowac przez przyspawanie pretéw kotwigcych do zbrojenia
konstrukcji lun poprzez przykrecenie do osadzonych kotew. Ze wzgledu na ustawianie
elementéw na styk, nalezy zwroci¢é szczegdlng uwage na osiowos¢ ich usytuowania,
prostoliniowos¢ oraz usytuowanie wysokosciowe. Prefabrykaty powinny by¢é dosuwane
doktadnie jeden do drugiego i ustawione tak, aby tworzyty jedng ptaszczyzne gzymsu.

Przed przystgpieniem do wbudowania prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest

producenta, potwierdzajgcy zgodnos¢ z wymaganiami przedstawionymi w pkt. 2.

W trakcie montazu prefabrykatéow powinny by¢ spetnione warunki:

— prowadzenie robét montazowych jest zabronione przy szybkosci wiatru > 10 m/sek. oraz
przy ztej widoczno$ci (zmierzch, mgta i pora nocna), jezeli miejsce pracy nie jest
zabezpieczone w oswietlenie o natezeniu swiatta co najmniej 50 luksow.

— elementy prefabrykowane mozna zwolni¢ z podwieszek dopiero po ich zamontowaniu,

— podnoszenie i przemieszczanie wraz z elementami prefabrykowanymi jednoczesnie innych
przedmiotow i ludzi jest zabronione (za wyjatkiem montazu ,z kosza” majgcego
odpowiednie atesty lub dopuszczenie).

— prawidtowos¢ podwieszenia elementu na haku nalezy kontrolowac¢ po podniesieniu go na
wysokosc¢ nie wiekszg niz 0.50 m.
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5.4. Uszczelnienie styku miedzy deska gzymsowa i betonem konstrukcji ,,na mokro”
i miedzy prefabrykatami

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny byé czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen
olejami, smarami, wolne od pylu cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementow.
Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowac przed wypetnieniem szczeliny
srodkiem uszczelniajgcym.

Przed wykonaniem uszczelnienia miedzy prefabrykatem gzymsowym i betonem zabudowy
konstrukcji nalezy uformowac szczeline o szerokosci 5 mm. Szczeline mozna uformowac np.
przez wiozenie przed betonowaniem zabudowy listwy ze styropianu bgdz naciecie betonu
odpowiednig tarczg za pomocg szlifierek katowych. Po usunieciu styropianu lub nacieciu
szczeline nalezy przedmuchaé sprezonym powietrzem a nastepnie wypemié kitem za pomocag
urzgdzenia rekomendowanego przez producenta.

Powierzchnie stykowe prefabrykatdw powinny by¢ oczyszczone i, jezeli producent Kkitu
uszczelniajgcego tak wymaga, zagruntowane primerem nalezgcym do Systemu. Styki miedzy
prefabrykatami nalezy uszczelnia¢ w trakcie uktadania prefabrykatéw , przez naniesienie
warstwy kitu na calg powierzchnie stykowg kolejnego elementu i docisniecie uktadanego
prefabrykatu do poprzedniego. Nastepnie powierzchnie wokét szczeliny nalezy starannie
oczysci¢, usuwajgc nadmiar kitu. Dopuszcza sie uszczelnienie styku po zabetonowaniu.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnoéci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce
zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

—  przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Na Zzadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatéw
wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

6.2. Sprawdzenie prefabrykatow na budowie

Na placu budowy kontroli podlegaja:
(a) wartosci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi.
(b) ogdlny wyglad prefabrykatu, na zgodno$¢ z wymaganiami z Dokumentami Wykonawcy.

6.2.1. Tolerancje wymiarowe

Przyjmuje sig, ze wymiary sprawdza sie po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach
od 10°C do 30°C. Jezeli jest to konieczne, nalezy przyjaé¢ teoretyczne poprawki w celu
uwzglednienia odchytek wymiaréw mierzonych w innych temperaturach, po innym okresie
dojrzewania lub w innych warunkach podparcia.

Miejsca pomiarowe dtugosci, wysokosci, szerokosci i grubosci prefabrykatu oraz sposéb
pomiaru zwichrowania i prostokgtnosci okresla zatgcznik ,J” do PN-EN 13369[3]. Tolerancje
wymiarowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

W trakcie odbioru Inzynier moze zazgdacC przekazania kopii wynikdbw badan ustalonych dla
wykonania prefabrykatéw w Wytwaorni.

6.2.2. Ogdlny wyglad prefabrykatu

Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna byé gtadka, bez rakéw, uszkodzonych
krawedzi, zagtebieh.
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Stan powierzchni powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

6.3. Sprawdzenie prawidlowosci montazu prefabrykatéw gzymsowych i uszczelnienia
spoin

Nalezy wykonaC powszechnie przyjetymi metodami pomiarow geodezyjnych, przy czym
dopuszczalne btedy nie mogg przekraczac:

(@) dla pomiaréw niwelacyjnych 1 mm,

(b) dla pomiardw liniowych 0,1 %.

Nalezy kontrolowa¢ zgodnos¢ montazu prefabrykatow z Projektem technologicznym robét
(opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Inzyniera).

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatow obejmuje:

a) wizualng ocene jakosci robét,

b) sprawdzenie szerokosci spoin miedzy prefabrykatami gzymsowymi (prefabrykaty nalezy
montowac w styk),

c) sprawdzenie prostoliniowosci utozenia prefabrykatow (Odchylenia mierzone tatg o dlugosci
4,0 m nie powinny by¢ wigeksze niz 5 mm)

d) niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokosciowego utozenia prefabrykatéw
(Odchylenia rzednych nie powinny przekracza¢ 2 mm).

e) sprawdzenie uszczelnienia styku miedzy deskg gzymsowg i betonem konstrukciji ,na
mokro” — nalezy skontrolowa¢ przygotowanie spoiny do wypetnienia (oczyszczenie) i
wypetnienie — szczelina powinna by¢ wypetniona na petng gtebokos¢

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg dla robét ujetych w niniejszej specyfikacji jest metr biezacy [m] gzymsu z
desek prefabrykowanych.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodblne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, @ STWIORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér koncowy

Odbidr korncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia Robot na podstawie wynikow badan, inwentaryzacji geodezyjnej i spetnieniu
innych warunkow dotyczgcych tych Robdét zawartych w umowie.

Podstawg dokonania odbioru Robét sg nastepujgce dokumenty:

a) Dziennik Budowy

b) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami

c) uzasadnienie dokonanych zmian

d) dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw

e) pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania okreslonych Robot
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami zawartymi w STWIORB oraz
wyrazenie zgodny na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy Robot.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady pfatnosci okreslono w umowie miedzy Zamawiajgcym, a
Wykonawca.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. STWIORB

1.DM.00.00.00. Wymagania ogdlne

2.M-12.01.03 Zbrojenie betonu stalg klasy A-IIIN

10.2. Normy

3. PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

4.  PN-EN ISO Kity stosowane w budynkach i budowlach -- Okreslanie
9046:2021-09 wiasciwosci adhezji’lkohezji kitbw w statej temperaturze

5.  PN-EN ISO 604 Tworzywa sztuczne-Oznaczanie wtasciwosci przy $ciskaniu
PN-EN ISO 178 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wiasciwosci podczas zginania

7. PN-EN 12390-2 Badanie betonu — Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek
do badan wytrzymatosciowych

8. PN-EN 12390-3 Badania betonu — Czes¢ 3: Wytrzymato$é na sciskanie probek

o

do badania

9. PN-EN 12390-5 Badania betonu — Cze$¢ 5: Wytrzymatos$¢ na zginanie prébek do
badania

10. PN-EN 14157 Kamien naturalny — Oznaczanie odpornosci na Scieranie

10a PN-ISO 37 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wtasciwosci

wytrzymatosciowych przy rozcigganiu

10.3 Inne

11. Instrukcja ITB nr 194 — ,Wytyczne badania cech mechanicznych polibetonu na prébkach
wykonanych w formach”, Warszawa

12. Procedura IBDIM Nr PB/TB-1/23:2005-Badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu wg
PN-B-06250




