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M.19.01.04 BALUSTRADY
M.19.01.04.11 BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych wykonaniem balustrady dla obiektéw mostowych w ramach zadania:
~-Remont ktadki dla pieszych nad ul. O. Zagtoby w Ostrowcu Swietokrzyskim”.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem montazu balustrad stalowych na ustrojach niosgcych obiektéw
inzynierskich.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” [1],
pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.
2.2 Materiaty do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania robdét powinny byé zgodne z ustaleniami Dokumentow
Wykonawcy i ST.

Kotwy do wykonania balustrady - wg Dokumentéw Wykonawcy

Do spawania elementéw balustrady nalezy uzy¢ elektrod EB-146 wg PN-88/M-69433.[7]

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2011 [3] w taki sposob,
aby zapewni¢ trwato$¢ powtoki przez okres co najmniej 25 lat. Grubo$¢ powtoki metalizacyjnej
powinna wynosi¢ minimum 120 ym.

2.3 Wiasciwosci ogoélne materiatéw malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego
Nalezy stosowaC materialy malarskie, nalezgce do jednego systemu, nadajgce sie na

ocynkowane powierzchnie stalowe. Kolor farb — zgodny z Dokumentami Wykonawcy.

Nalezy zastosowaé powloke malarskg o pietnastoletniej trwatosci w rozumieniu normy 1SO

12944-2:2001. trwatosé catkowitego zabezpieczenia (zestawu metalizacyjno-malarskiego)

powinna wynosic¢ 25 lat.

Przy wyborze rodzaju powtoki nalezy zwrdciC uwage, czy przez producenta podane jest

wyrazne stwierdzenie przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢ jg w pierwszym

rzedzie na danych z praktyki, odnoszacych sie do podobnych przypadkéw zastosowan,

determinowanych przez warunki srodowiskowe, ksztatt konstrukcji, przygotowanie powierzchni
pod powtoke, sposob aplikacji materiatu.
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2.4 Farby stosowane na poszczegolne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego
Farby do powtok malarskich powinny by¢ dopuszczone do malowania powtok cynkowych.

2.5 Materiaty do przygotowania powierzchni do malowania

Farby bedg naktadane na powierzchnie metalizowang, oczyszczong sprezonym powietrzem,
wodg z dodatkiem detergentow lub w inny sposdb zalecony przez producenta zestawu
malarskiego.

3 SPRZET

3.1 0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”[1],
pkt. 3.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Balustrady nalezy montowac recznie.

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowac lekkim sprzetem - spawarkg, sprzetem
do prostowania elementow balustrady, sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1],
pkt. 4.

4.2 Transport segmentéw balustrady

Transport segmentdéw balustrady moze sie odbywaé dowolnymi srodkami transportu. Elementy
nie powinny wystawac¢ poza gabaryt $rodka transportu. W czasie transportu nalezy zwracac
uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoblne zasady wykonywania robot

Ogdélne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1],
pkt. 5.

5.2 Zasady wykonywania roboét

Sposdb wykonania roboét powinien by¢ zgodny z Dokumentami Wykonawcy i SST.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

— roboty przygotowawcze,
— montaz balustrady,
— roboty wykonhczeniowe.

5.3 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie Dokumentéw Wykonawcy lub wskazan
Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejno$¢, sposdb i termin wykonania robat.

5.4 Montaz balustrady

Podzestawy balustrady nalezy wykonaé¢ w warsztacie scisle wedtug Dokumentéw Wykonawcy.
Mocowanie balustrad wykona¢ zgodnie z projektem warsztatowym i zaleceniami producenta.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2011, zostanie wykonane w Wytwaérni. Na placu
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budowy, przed przystgpieniem do spawania nalezy usung¢ powtoke cynku z obszaru spawania.
Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawow uzupeni¢ ubytki ochrony
antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 ym
wiecej niz grubosc¢ pierwotnej powitoki. Nalezy réwniez uzupetni¢ ubytki powtoki cynkowej
powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

5.5 Przygotowanie powierzchni do malowania

Konstrukcje stalowg ocynkowang natryskowo nalezy przygotowa¢ do malowania, przez
odtluszczenie (wszelkie zanieczyszczenia state, roztwory soli i zattuszczenia nalezy usung¢ np.
wodg pod cisnieniem, z dodatkiem detergentéw). Niezaleznie od tego sposob przygotowania
podfoza do malowania powinien $cisle odpowiadac¢ zaleceniom producenta powtoki.

5.6 Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15 °C do
+30°C, a nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze
przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie
wystepowania rosy oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta).

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od
punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $Swieza powtoka malarska nie byla narazona
w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wrzeénia prace malarskie powinny by¢
wykonywane pod ostonami z mozliwoscig regulacji temperatury i wilgotnosci.

Oprocz ww. warunkéw nalezy przestrzegaé warunkéw podanych przez Producenta materiatow
malarskich.

5.7 Przygotowanie materialéow malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci
do aplikacji oraz szczelnos¢ opakowania. Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia u Inzyniera
sporzadzonych przez Producenta kart technicznych stosowanych materiatow i przestrzegania
zawartych w nich ograniczen.

Poza tym kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $cisle wg procedury
podanej we wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej.

Procedura ta powinna zawierac:
— sposob mieszania sktadnikow farb w celu otrzymania jednolitej konsystenciji
— dozowanie sktadnikow
— minimalny czas schniecia dla farby

Jesli to mozliwe nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatdw dwu-komponentowych, mieszanie sktadnikow musi
odbywac sie zgodnie z zaleceniami producenta, w szczegolnosci w zakresie czasu mieszania
i czasu przydatnosci produktu do stosowania. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania
catej ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg zywotnosg¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po
uzyciu rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

5.8 Nakladanie warstw farby

5.8.1. Warunki ogoélne

Podczas schniecia i utwardzania powtok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:
1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta
zabrudzeniu i ewentualne usuniecie zabrudzenia



M.19.01.04 Balustrady

5.9 Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Malowanie moze by¢ operacjg niebezpieczng dla robotnikow, dlatego podczas naktadania
materiatéw nalezy scisle przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

- robotnicy pracujgcy wewnagtrz pomieszczeh muszg mie¢ pyloszczelne, wentylowane
kombinezony

— W czasie czyszczenia metodg strumieniowo-$cierng robotnicy muszg nosic¢
dzwiekoszczelne hetmy, przy czyszczeniu za pomocg szczotek muszg by¢ zaopatrzeni
w okulary ochronne

— W czasie transportu, sktadowania i malowania powinny by¢ przestrzegane zasady
higieny osobistej. W szczegdlnosci robotnicy nie powinni przechowywac¢ jedzenia ani
ubran, jak rowniez nie powinni spozywac positkdw w poblizu miejsca rob6t. Do mycia ragk
powinni uzywa¢ bawetnianych szmat namoczonych w rozpuszczalniku. Po wyschnieciu
rozpuszczalnika powinni umy¢ rece mydtem i woda. Do pielegnacji rgk powinni stosowac
specjalne kremy ochronne.

— Materiaty malarskie nie powinny dostac sie do srodowiska.

— Powinny by¢ scisle przestrzegane zasady ochrony przeciwpozarowe;.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogoblne zasady kontroli jakosci robét

Ogdélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 [1] ,Wymagania ogdine”,

pkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty

techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajgce
zgodnos$¢ materiatow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacii,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego
elementéw balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen
na powierzchni poszczegolnych elementéw oraz kompletno$ci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3 Badania w czasie robot

Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowos¢ i prawidiowosé wykonania i zamocowania balustrady
oraz prawidtowos¢ ochrony antykorozyjnej.

Materialy nalezy sprawdzaé na podstawie atestéw producenta, potwierdzajgcych ich zgodnos¢
Z wymaganiami ST.

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

- odchylenie stupka od pionu £0,5%

- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £0,5 cm
- odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady +0,5%

6.4 Ogoblne zasady kontroli jakosci robét malarskich

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1] pkt.6.
Kontrola 6.2. Sprawdzenie jakosci materiatow malarskich

Mozna stosowac jedynie materialy majgce odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do obrotu i
stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz.881) [31].
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Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej
dostawie Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng IBDiM. Materialy, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetniaé
wymagania podane w pkt.2. niniejszej SST. Materialy nie spetniajagce wymogéw nalezy
wyeliminowaé. Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstawic¢ Inzynierowi karty
techniczne poszczegoélnych materiatow.

6.4.1. Grubos$¢ powtoki:

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008[26]. Zaleca sie metode
nieniszczacg. Do pomiaru nalezy stosowaé miernik elektromagnetyczny z czujnikiem
integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiaréw przy prawidfowej grubosci zestawu powinny
spetnia¢ wymaog, aby 90% wynikoéw pomiaréw wykazywato nie nizszg od wartosci nominalnej, a
najwyzej 10% pomiarow moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna
grubo$¢ nie moze byé wieksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wieksza niz 600um.
Liczbe punktéw pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008[26].

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodblne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine” [1], pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg dla robét ujetych w niniejszej specyfikacji jest kilogram (kg) konstrukciji
wykonanej balustrady na obiekcie mostowym wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogoine zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne” [1], pkt.8.

Odbidr robdét jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uznac¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania
ogoine” [1], pkt 9.

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady pfatnosci okreslono w umowie miedzy Zamawiajgcym, a
Wykonawcag

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Specyfikacje techniczne (ST)

1. ST.DM.00.00.00 Wymagania ogolne
2. ST.M.14.01.04  Drobne elementy stalowe

10.2 Normy
3 PN-EN ISO Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne
1461:2011 metodg zanurzeniowg — Wymagania i metody badan.
4 PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesé
2. Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych
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23

PN-EN 1993-2:2010

PN-EN ISO
9969:2008

PN-EN ISO
2560:2021-03
PN-EN ISO 12944-
2:2001

PN-EN ISO 12944-
7:2001

PN-EN ISO 12944-
8:2001

PN-EN ISO

1513:2010
PN-ISO 8501-1

PN-EN 1008:2004

PN-EN ISO 4628-
2:2005

PN-EN ISO 4628-
3:2005

PN-EN ISO 4628-
4:2005

PN-EN ISO 4628-
5:2005

PN-EN ISO 4628-
6:2012

PN-EN ISO
2409:2013-06
ASTM D 3359:1997

PN-EN ISO 4624

PN-EN ISO 8501-

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 2:
Mosty stalowe

Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej.

Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Klasyfikacja.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 2:
Klasyfikacja srodowisk.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg systeméw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowacji.

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badan.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych  produktéw.  Wzrokowa ocena  czystoSci
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powiok.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnoéci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia.

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w
wygladzie. Czes¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia.

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. OkreS$lanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wyglgdzie. Czes¢ 4: Ocena stopnia spekania.

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Czes¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia.

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w
wygladzie. Cze$¢ 6: Ocena stopnia skredowania metoda
tasmy.

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki naciec.

Oznaczenie przyczepnosci powioki do podtoza metoda tasmy

(metoda krzyza Andrzeja)
Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
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2:2011

ISO/DIS 8502-7

PN-EN ISO 8502-
6:2007

PN-EN ISO 8502-
3:2000

PN-EN ISO 8502-
5:2005

PN-EN ISO 8502-
9:2002

PN-EN ISO 8502-
4:2000

PN-EN ISO 8502-
8:2006

PN-EN ISO
2808:2008

PN-EN ISO
15184:2013-04

PN-EN ISO 8501-
1:2008

10.3 Inne dokumenty
34. ,Ustawa o odpadach” z dnia 27 czerwca 1997r, Art. 8

35.

Rozporzgdzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Leénictwa w

podobnych  produktow. Wzrokowa ocena  czystosci
powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie przygotowania wczesniej
pokrytych powitokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powiok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni. Czes¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejoéw i smaréw.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystoSci
powierzchni. Czes¢ 6: Ekstrakcja  rozpuszczalnych
zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosSci
powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg
samoprzylepna)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czysto$ci
powierzchni. Czes¢ 5. Oznaczanie chlorkbw na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda rurki do oznaczania jonéw)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystoSci

powierzchni. Czesc 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli  rozpuszczalnych
w wodzie.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czysto$ci
powierzchni. Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienstwa
kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem farby.

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni. Czes¢ 8: Terenowa metoda refraktometrycznego
oznaczania wilgoci.

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

Farby i
otéwkowa.

lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki metodg

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéow - Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni - Czes¢ 1. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podfozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok

sprawie kwalifikacji odpaddéw z dnia 24 grudnia 1997 r.
36.Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz.881).
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37. ,Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych”, nowelizacja w 2006 r, stanowigcych Zatgcznik do
Zarzgdzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r,



